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Inzektor proszkowy PI-P1 Artykut nr 0241621
Inzektor proszkowy PI-F1 Artykut nr 0241622

A WIlot farby proszkowej ze zbiornika
proszku

F WiIot powietrza podajgcego

l D Wilot powietrza dozujgcego
= S Wylot mieszanki proszkowo-

powietrznej do pistoletu

Praca tgczeniowa:

Gdy powietrze podajgce F zostanie
wylgczone i jednoczesnie  ilos¢
powietrza dozujgcego D zostanie
zwiekszona do maksimum, transport
farby proszkowej A jest "stopowany".

Do pistoletu rozpylajagcego nie jest
podawany nowa farba proszkowa A, w
tym czasie wagz podawania farby
proszkowej S jest regularnie
przedmuchiwany powietrzem
dozujgcym. Gdy tylko powietrze
podajgce zostanie ponownie wigczone
a ilos¢ powietrza  dozujacego
przetgczona na normalny przeptyw,
natychmiast rozpoczyna sie podawanie
farby proszkowej A.

115 mm

Inzektor proszkowy stosowany jest do podawania farby proszkowej przy pracy instalacji
malowania proszkowego zaréwno w trybie pracy recznej jak i automatycznej. Poza tym
inzektor proszkowy dobrze nadaje sie do pracy tgczeniowe;j.

Przy pomocy inzektora proszkowego mozna podawaé¢ wszystkie rodzaje farb proszkowych.
Do dyspozycji sg dwa inzektory proszkowe:

e inzektor proszkowy PI-P1 oraz

e inzektor proszkowy PI-F1

Inzektor proszkowy PI-P1 podigczany jest do sterownikéw, w ktérych cisnienie powietrza jest
regulowane.

Inzektor proszkowy PI-F1 podigczany jest natomiast do sterownikéw, w ktérych regulowana
jest ilos¢ powietrza. Oznacza to, ze ten inzektor proszkowy jest stosowany ze sterownikami w
technologii AFC  (regulacja wielkosci przeptywu) i pracujgcymi z przedmuchiwaniem
powietrzem stosowanym do podawania farby proszkowe;.

Oba inzektory proszkowe mozna stosowac z nastepujacymi sterownikami:
e Inzektor proszkowy PI-P1 z EPG 2007
e Inzektor proszkowy PI-F1 z EPG-D1
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W podreczniku niniejszym zawarte sg informacje i instrukcje dotyczace obstugi, napraw i
konserwacji urzadzenia. Stosowanie sie do zalecen tej instrukciji jest czescig udzielonegj
gwaranciji.

Urzadzenia do malowania proszkowego firmy Wagner spetniajg najwyzsze wymagania
odnosnie bezpieczenstwa. Mogg by¢ one eksploatowane przy uwzglednianiu ogolnie
obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa oraz przepisdOw bezpieczehstwa obowigzujgcych
w danym kraju.

Prosimy o zwrécenie szczegolnej uwagi na miejsca w instrukcji, ktére zostaty oznaczone
jednym z nastepujacych symboli. Przestrzeganie tych wskazowek wazne jest zaréwno dla
Panstwa bezpieczehstwa jak i dla prawidtowej pracy urzadzenia.

Niebezpiecze nstwo
Symbol ten stu zy do zwrécenia uwagi na fakt, ze nieprzestrzeganie instrukcji

obstugi, instrukcji pracy, zalecanych procedur wyko nywania prac i innych o
podobnym charakterze, mo ze byé powodem obra zen ciala czy te z nawet
wypadkéw s$miertelnych.

.‘ﬁ Uwaga
Symbol ten stuzy do zwrdcenia uwagi na fakt, ze nieprzestrzeganie instrukcji obstugi,

instrukcji pracy, zalecanych procedur wykonywania prac i innych o podobnym
charakterze, moze by¢ przyczyng powstania szkod rzeczowych.

I~ Wskazéwka

Symbol ten informuje o przydatnych informacjach dodatkowych i wskazowkach.
Nieprzestrzeganie ich moze by¢ przyczyng zakiécen dziatania.
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1. Wskazdéwki odno s$nie bezpiecze nstwa

Niebezpiecze nstwo

Urzadzenie to mo ze stanowi € zagro zenie, je zeli nie b edzie eksploatowane zgodnie
Z niniejsz g instrukcj a.

Poza tym nale zy uwzgl ednia é krajowe wymogi bezpiecze nstwa dotycz ace
ochrony przeciwpo zarowej.

Aby praca przy pomocy tego urzadzenia bylg bezpieczna i racjonalna, uzytkownik powinien
przestrzegac nastepujacych przepisow:

. Uzytkownlk musi zapewnié, by srednie StQienie . Naprawy moze Wykonywa(’; Specja"sta
farb proszkowych w powietrzu nie przekraczato posiadajacy odpowiednie kwalifikacje.

50 % dolnej granicy wybuchu (UEG = maks.
dopuszczalne stezenie farby
proszkowej/powietrza). Jezeli nie ma

* Napraw nigdy nie mozna wykonywaé w strefie
zagrozonej wybuchem.

bezpiecznej wartosci UEG, to $rednie stezenie
nie moze przekracza¢ 10 g/ms.

Ogodlne przepisy bezpiecze nstwa

* Nosi ¢ odpowiednie ubranie robocze. e Przy pracach powoduj acych powstawanie pytu

@

stosowa € srodki ochrony uktadu oddechowego.

Niebezpiecze nstwo

Dla wlasnego bezpiecze Astwa nale zy stosowa € wytacznie wyposa zenie |
urzadzenia dodatkowe podane w instrukcji obstugi. Stos owanie innych cz esci
moze wigza¢ sie z niebezpiecze nstwem obra zen.

Nalezy stosowa € wytacznie oryginalne cz esci zamienne Wagner!

04 /2003
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2. Eksploatacja

2.1 Przygotowanie in zektora proszkowego

/\ﬁ Uwaga
Inzektor proszkowy musi by¢ uziemiony, aby nie mogty gromadzi¢ sie statyczne tadunki

elektryczne!

2.1.1 Montaz przewodu proszkowego
Przewdd proszkowy 2 nalezy nasung¢ na dysze chwytng 1 tak, by byt dobrze osadzony.

Preferowane jest przy tym stosowanie przewodu specjalnego 0 Srednicy wewnetrznej 11
lub 12 mm, zgodnie z informacjami podanymi w rozdziale 5.4 “Wyposa zenie specjalne “.
Przewéd ten posiada zintegrowany przewod uziemiajgcy, ktdry w znacznym stopniu
zapobiega tadowaniu sie farby proszkowe.

1 2
: -~
! /
i — Nﬂ» przewodzaca
dysza chwytna
B " 7 przewdd proszkowy z
/ przewodem uziemiajgcym

przewodzaca nakretka

2.1.2 Uziemienie in zektora proszkowego

W okreslonych przypadkach inzektor proszkowy musi by¢ dodatkowo uziemiony przy pomocy
kabla uziemiajgcego.

W tym celu kabel uziemiajgcy musi byé
dotaczony na tylnej stronie sterownika ‘ ! ’
lub do uziomu roboczego: =

Otwor gwintowany M5 —
o Srednicy otworu pod gwint 4 mm dla
kabla uziemiajgcego {

Numery artykutéw podane sg w rozdziale
5.4 “Wyposa zenie specjalne “.

Stosowac tylko przewodzagcy elekirycznie —
pierscien O-ring
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2.1.3 Montaz inzektora proszkowego na plycie in  zektora

Inzektor proszkowy mozna przykreci¢ na plycie inzektora.

&5

{ Zé<_

N | LT Otwdr mocujacy M6

\
/E/ \ Sruba z tbem walcowym M6 (DIN
912)

-4 -4

Plyta inzektora

‘ﬁ Uwaga
| Piyta inzektora musi by¢ uziemiona!

2.2 Regulacja in zektora proszkowego na zadang ilo $€é wyrzucanego proszku

Ogdlna reguta przy regulacji in  zekotra proszkowego:

* llosé powietrza podaj acego: Im wieksza jest ilo $€ powietrza podaj acego, tym
wieksza ilo $¢ farby proszkowej jest podawana.

* llosé powietrza dozuj acego: Im wi eksza jest ilo $¢€ powietrza dozuj acego, tym
mniejsza ilo $¢€ farby proszkowej jest podawana.

Oznacza to: Stosunek ilo $ci powietrza podaj acego do ilo $ci powietrza dozuj acego
okresla ilos¢ podawanej farby proszkowe;j.

IC - Wskazéwka
Bez wzgledu na ilos¢ podawanej farby proszkowej catkowita ilos¢ powietrza powinna
pozostawaé na tym samym poziomie.
Uzyskiwana ilos¢ podawanej farby proszkowej zalezna jest od réznych czynnikéw:
» od dlugosci przewodu i od $rednicy przewodu
* 0d systemu zasysania
* 0od prowadzenia przewodu
» od typu farby proszkowej
* 0d zuzycia inzektora proszkowego

04 /2003 7 0241890
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2.2.1 Inzektor proszkowy PI-F1

Ten inzektor proszkowy dotaczany jest do sterownika o technologii AFC. Zadana ilo$é
podawanej farby proszkowej ustawiana jest w tym sterownika i przez ten sterownik

regulowana.

Wartosci ilosci farby proszkowej podawanej przez inzektor proszkowy podane w ponizszych
tabelach zostaly ustalone w nastepujgcych warunkach:

. Sterownik EPG-D1
« Pistolet rozpylajacy PEA-C3 z dyszg szczelinowg
« Zbiornik farby proszkowej fluidyzowany i wstrzasany

Gesto $¢ farby proszkowej: 1,6 kg/dm?®

Budowa stanowiska testowego:

I~ Wskazéwka

Przy pulsacyjnym podawaniu farby proszkowej ilos¢ powietrza podajacego musi byé
zmniejszona. Ale calkowita ilo$¢ powietrza musi pozostac taka sama.

1. Srednica wewn etrzna przewodu proszkowego

Dtugo $¢ przewodu proszkowego

Calkowita ilo $€ powietrza

10 mm
max. 8m

3,5 Nm °/h

Ustawienie to zalecane jest przy podwy zszonej jako s$ci powtoki.

Dlugo $¢€ przewodu

proszkowego
6m
Powietrze Powietrze Podawana ilo $¢ farby
podaj ace dozuj ace proszkowej
(Nm?/h) (Nm?3/h) (g/min)
2,0 15 100
2,5 1,0 180
3,5 0 300
04 /2003 8 0241890
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2. Srednica wewn etrzna przewodu proszkowego 11 mm

Catkowita ilo §¢é powietrza 4,5 Nm 3*h

Ustawienie to zalecane jest przy standardowej jako $ci powtoki.

Diugo $¢ przewodu Diugo $¢ przewodu
proszkowego proszkowego
6m 12m
Powietrze Powietrze Podawana ilo §¢ farby Podawana ilo §¢ farby
podaj gace dozuj ace proszkowej proszkowej
(Nm?/h) (Nm?/h) (g/min) (g/min)
2,0 2,5 110 60
3 15 250 190
4,5 0 410 330

04 /2003 9 0241890



WFA\ENER

Eksploatacja Pl-P1/Pl-F1
3. Srednica wewn etrzna przewodu proszkowego 12 mm
Catkowita ilo $¢é powietrza 5,5 Nm 3/h

Ustawienie to zalecane jest przy duzej ilo $ci podawanej farby proszkowej i zredukowanej

jako $ci powtoki.

Dlugo $¢€ przewodu Dlugo $¢€ przewodu
proszkowego proszkowego
6 m 12m
Powietrze Powietrze Podawana ilo $¢ farby Podawana ilo $¢ farby
podaj gace dozuj ace proszkowej proszkowej
(Nm?h) (Nm?h) (g/min) (g/min)
2,5 3,0 160 90
4,0 15 310 260
55 0 430 370

2.2.2 Inzektor proszkowy PI-P1

Ten inzektor proszkowy podtgczany jest do sterownika, w ktérym regulowane jest cisnienie
powietrza podajacego cisnienie powietrza dozujgcego. Zadana ilos¢ podawanej farby
proszkowej jest w tym przypadku ustawiana poprzez stosunek cisnienie powietrza podajacego
/ ci$nienie powietrza dozujgcego.

Wartosci ilosci farby proszkowej podawanej przez inzektor proszkowy podane w ponizszych
tabelach zostaly ustalone w nastepujacych warunkach:

Budowa stanowiska testowego: . Sterownik EPG-2007
» Pistolet rozpylajacy PEA-C3 z dyszg szczelinowg
» Zbiornik farby proszkowej fluidyzowany i wstrzgsany

Gesto $6 farby proszkowej: 1,6 kg/dm?®

IC - Wskazéwka

Przy pulsacyjnym podawaniu farby proszkowej cisnienie powietrza podajgcego musi
by¢ zredukowane a cisnienie powietrza dozujgcego zwiekszone. Ale suma obu cisnien
musi pozosta¢ bez zmiany.

04 /2003 10 0241890
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1. Srednica wewn etrzna przewodu proszkowego 11 mm

Catkowita ilo §¢ powietrza 2,5 bar

Ustawienie to zalecane jest przy standardowej jako $ci powtoki.

Diugo $¢ przewodu Diugo $¢ przewodu
proszkowego proszkowego
6m 12m
Powietrze Powietrze Podawana ilo §¢ farby Podawana ilo §¢ farby
podaj ace dozuj gce proszkowej proszkowej
(bar) (bar) (g/min) (9/min)
1,0 15 150 90
15 1,0 230 160
2,5 0 420 330

04 /2003 11 0241890
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2. Srednica wewn etrzna przewodu proszkowego 12 mm

Catkowita ilo §¢ powietrza 3,5 bar

Ustawienie to zalecane jest przy duzej ilo $ci podawanej farby proszkowej i zredukowanej
jako $ci powtoki.

Dlugo $¢€ przewodu Dlugo $¢€ przewodu
proszkowego proszkowego
6 m 12m
Powietrze Powietrze Podawana ilo $¢ farby Podawana ilo $¢ farby
podaj gce dozuj ace proszkowej proszkowej
(bar) (bar) (g/min) (g/min)
15 2,0 210 130
2,5 1,0 320 240
3,5 0 470 380

2.3 Postepowanie przy zmianie farby

I~ Wskazéwka

Przy zmianie farby wszystkie czesci stykajace sie z proszkiem musz g by¢ doktadnie
oczyszczone z resztek proszku.

2.3.1 Inzektor proszkowy PI-F1

W przypadku inzektora proszkowego PI-F1 sterownik (z technologig AFC) przetgczany jest na
ptukanie automatyczne. Przy tym procesie resztki farby proszkowej sg catkowicie usuwane z
inzektora proszkowego.

Jezeli sterownik nie posiada jeszcze zainstalowanego procesu plukania, nalezy zwrécic sie o
porade do serwisu firmy Wagner lub postepowac zgodnie z ponizszym opisem dla inzektora
proszkowego PI-P1.

04 /2003 12 0241890
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2.3.2 Inzektor proszkowy PI-P1

‘ﬁ Uwaga
| Wytaczy¢ wysokie napiecie!

Sposéb post epowania:
1. Sprawdzi¢ czy wysokie napiecie jest

F wylgczone.
2. Zamkng¢ powietrze podajgce i

/ dozujace.
. 3. Waz podawania farby proszkowej S,
zZlaczke wtykowa F  powietrza
D podajacego i zlgcze D powietrza

dozujgcego odigaczy¢é od inzektora

I proszkowego.
4. Inzektor proszkowy wyciggna¢ z
przylacza inzektora.

—[TEH

5. Inzektor proszkowy przez wilot
S proszku A przedmuchaé¢ udarowo
sprezonym powietrzem i oczysci¢ ze
wszystkich pozostalosci czy tez
osadow farby proszkowe;j.
6. Waz podawania proszku S, zlgczke
wtykowg F powietrza podajacego i
B e zlacze D powietrza dozujgcego
ponownie potaczy¢ z inzektorem
‘ proszkowym.
| «—> 7. Przed ponownym uruchomieniem
| skontrolowaé uziemienie.

04 /2003 13 0241890
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3. Konserwacja i czyszczenie

.‘ﬁ Uwaga
Przy pracach konserwacyjnych zawsze wytgcza¢ wysokie napiecie i zabezpieczac je

przed ponownym wigczeniem.

Dysza chwytna 2 oraz pierscien o-ring 3 sg to czesci ulegajgce zuzyciu i musz g by¢ czesciej
(co tydzien) kontrolowane a w razie niedostatecznej wydajnosci podawania proszku muszg
by¢ wymieniane.

Dysza zasilajgca 4 powinna by¢ kontrolowana w diuzszych odstepach czasu i sprawdzana
pod wzgledem ewentualnego zuzycia.

Sposéb post epowania:

1. Wszystkie podigczenia powietrza i
F przewody proszku F/D/S odigczyé od
inzektora proszkowego i wyja¢ go z

uchwytu inzektora na zbiorniku
. proszku.
2. Nakretke zlaczkowg 1 zluzowac i
D dysze chwytng 2 wyciggna¢ z
I obudowy inzektora 5.
I 3. Obudowe inzektora oczyscié
(przedmuchac).
4. Dysze chwytng zluzowac, sprawdzic¢
' pod wzgledem zuzycia i w razie
[ 5 S potrzeby wymienic¢ ja.
‘ ’ ‘ Czesci zuzywajace sie i czesci
zamienne sg podane w rozdziale 5.
R | Stan dyszy chwytnej mozna sprawdzié¢
] —T1E przy pomocy trzpienia kontrolnego
LF_ | (artykut nr 0241 929).
|
4

I~ Wskazéwka

Podawana ilosc¢ farby proszkowej przy znacznym zuzyciu dyszy chwytnej moze spas¢ o
ponad 30 % w stosunku do ustawionej wartosci.

04 /2003 14 0241890
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3.1 Kontrola zu zycia dyszy chwytnej

1.

2.

3.

4.

4. Usuwanie zakioce n w pracy

Zaklécenie Przyczyna

Sposoéb post epowania:

Czesé zbiezng \% trzpienia
kontrolnego P wsung¢ do oporu w
dysze chwytng F.

Jezeli rowek NS trzpienia
kontrolnego wchodzi w dysze
chwytng tylko na kilka milimetréw, to
zuzycie jest w  dozwolonych
granicach toleranciji.

Jezeli trzpien kontrolny moze byc¢
wsuniety w dysze chwytng az do
odsadzenia, wéwczas zuzycie jest
zbyt duze i dysza chwytna musi by¢
wymieniona na nowa.

Oczyszczong Ilub nowg dysze
chwytng 2 wsuna¢ w obudowe 5 do
oporu.

Nakretke zlgczkowg 1 nasung¢ na
dysze chwytng i dobrze dokrecic.
Mozna teraz ponownie korzysta¢ z
inzektora proszkowego.

Usuwanie

zatkana dysza chwytna
zuzyta dysza chwytna

Zbyt mata ilos¢

wyrzucanego proszku nieszczelno$¢ pomiedzy

zbiornikiem proszku a
inzektorem proszkowym

- Dysze chwytng wymontowac i
oczyscic

- Dysze chwytng wymieni¢
zgodnie z rozdzialem 3.1 .

- Wymienic pierscien o-ring

za mala ilos¢ powietrza
dozujacego

Dysza chwytna nie jest
prawidiowo zamontowana

Pulsacyjne wyrzucanie
proszku

- Zwiekszyc¢ ilos¢ powietrza
dozujacego

- Gwint nakretki ztgczkowej
oczyscic¢ i nakretke dobrze
dokrecic

04 /2003 15

0241890



A
Konserwacja i czesci zamienne Pl -P1/Pl-F1 WAGNER

5. Wykazy cz esci zamiennych
5.1 Czesci zamienne nale zy zamawia € nast epujaco:

Czesci uszkodzone i nie nadajace sie do uzytku sg zamieniane zgodnie z naszymi ogolnymi
warunkami dostaw.

Aby zapewni¢ pewng i bezproblemowg dostawe czesci zamiennych nalezy podac
nastepujace informacje:

- Adres do fakturowania

- Adres dostawy

- Nazwisko osoby kontaktowej kompetentnej w sprawie ewentualnych pyta n

- Sposo6b dostawy

- Zamawianailo $¢, nr i nazwa artykutu

5.2 Wykaz cz e$ci zamiennych in zektor proszkowy PI-F1

s\ﬁg;

2 3 5
g &
5 o T

B41822352008_at

Lp. | Nrartykutu | Nazwa
0241622 Inzektor proszkowy PI-F1

1 | 0241225 * | Dysza chwytna
2 | 0241476 Tuleja przewodzaca
3 | 0241466 Nakretka ztgczkowa
4 | 0241923 * | Dysza zasilajgca ET
5 | 0241460 Sprezynowy zawor przeciwzwrotny
7 | 9970149 Pierscien uszczelniajacy
8 | 9992709 Szybkoztgczka wtyk
9 | 9992710 Szybkoztgczka gniazdo

10 | 9970150 Pierscien uszczelniajacy

11 | 9974023 * | Pierscien o-ring przewodzacy elektrycznie

* Czesc¢ zuzywajgca sie
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WFA\ENER

5.3 Wykaz cz esci zamiennych in zektor proszkowy PI-P1

241627ab2005_st

Lp.

Nr artykutu

Nazwa

o 01Tk W N PR

\l

8
9
10
11

0241621

0241225 *
0241476

0241466
0241923 *
0241460
0241461

9970149
9992709
9992710
9970150
9974023 *

*  Czes¢ zuzywajaca sie

Inzektor proszkowy PI-P1

Dysza chwytna
Tuleja przewodzaca

Nakretka ztgczkowa

Dysza zasilajgca ET

Sprezynowy zawor przeciwzwrotny
Sprezynowy zawor przeciwzwrotny z
przestong (oznaczona na czarno)
Pierscien uszczelniajacy

Szybkozigczka wtyk

Szybkoztgczka gniazdo

Pierscien uszczelniajacy

Pierscien o-ring przewodzacy elektrycznie

04 /2003
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5.4 Wyposa zenie specjalne

Nr artykutu Nazwa
Potaczenie gwintowe ztgczki wtykanej
9992200
‘ do podiaczania przewodu powietrza
EEHEZHE[[H} dozujacego przy podtaczenie do pistoletu
automatycznego
9992711 Potaczenie gwintowe ztgcza
— B BN do podtaczania przewodu powietrza
EH: muj podajacego przy podigczenie do pistoletu
— automatycznego
Waz specjalny Srednica wewnetrzna 10
9987080 mm
z rolki
Waz specjalny Srednica wewnetrzna 11
9987081 mm
z rolki
Waz specjalny Srednica wewnetrzna 12
9987082 mm
z rolki

Kabel uziemiajacy z wtykiem wigzkowym 04 mm
0264245 dtugos¢ 0,5 m
(drugi koniec kabla z koncéwkag kablowg M6)

Trzpien kontrolny:

Zastosowanie: do kontroli zuzycia dyszy
chwytnej

patrz rozdziat: "Konserwacja czyszczenie"

0241929
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6. Gwarancja

Czesci uszkodzone i nie nadajace sie do uzytku sg zamieniane zgodnie z naszymi ogolnymi
warunkami dostaw.

Gwarancja nie obejmuje szkdd, dla ktérych jedng z przyczyn byto:

Nieodpowiednie lub niewlasciwe uzytkowanie, wadliwy montaz wzglednie uruchomienie
przeprowadzone przez kupujgcego lub osoby trzecie, naturalne zuzycie oraz czesci
zuzywajace sie (na wykazie czesci zamiennych oznaczone przez *), wadliwa obstuga lub
konserwacja.

Urzadzenie nalezy sprawdzi¢ niezwtocznie po jego odbiorze.  Stwierdzone braki nalezy
zgtosic¢ pisemnie do dostawcy lub do nas w ciggu 14 dni od odbioru urzadzenia pod rygorem
utraty prawa do roszczen z tytutu wad.

Zastrzegamy sobie prawo $wiadczenia gwarancji przez przedstawicielstwa.

Swiadczenia z tytuly niniejszej gwarancji sg uzaleznione od przedstawienia faktury lub
dowodu dostawy. Jezeli w wyniku sprawdzenia zostanie stwierdzona bezzasadnos¢
roszczenia gwarancyjnego, koszty naprawy obcigzajg kupujgcego.
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Wykaz przedstawicielstw Wagner

Niemcy:

Szwajcaria:

Austria:

Wiochy:

J. WAGNER GmbH
Skrytka pocztowa 1120
Otto-Lilienthal-Str. 18
D-88677 Markdorf
Niemcy

J. WAGNER AG
Skrytka pocztowa 663
Industriestrasse 22
CH-9450 Altstatten
Szwajcaria

J. WAGNER GmbH
Oberflachentechnik
Lohnergasse 1
A-1210 Wien
Austria

WAGNER lItep S.p.a.
Via Santa Vecchia 109
1-22049 Valmadrera
Wiochy

Wielka Brytania:

USA:

Holandia:

Belgia:

WAGNER Spraytech (UK) Ltd.
Unit 3 Haslemere Way
Tramway Industrial Estate
Banbury, Oxon OX 16 8TY
Wielka Brytania

WAGNER Systems Inc.
175 Della Court

Carol Stream, IL 60188
USA

WAGNER Spraytech Benelux
Zonnebaan 10

3606 CA Maarssen

Holandia

WAGNER Spraytech Benelux
Veilinglaan 58

1861 Wolvertem

Belgia

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

Telefon
Telefaks

++49-7544-505-0
++49-7544-505-200

++41-71-7572211
++41-71-7572222

++43-1-2707781
++43-1-2788430

++39-0341-210100
++39-0341-210200

++44-1295-265-353
++44-1295-269-861

++1-630-784-8900
++1-630-784-8970

++31-30-2414155
++31-30-2411787

++32-2-269-4675
++32-2-269-7845



