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1 INFORMACIE DOTYCZACE INSTRUKCJI OBStUGI

11 WSTEP

W niniejszej instrukcji znajdujg sie informacje o bezpiecznej obstudze, konserwacji,

czyszczeniu i serwisowaniu urzgdzenia.

Instrukcja obstugi jest czescig urzadzenia i musi by¢ dostepna dla operatoréw i

serwisantéw.

Operatoréw i serwisantdéw nalezy poinstruowad w zakresie zalecen bezpieczenstwa.

Eksploatacja urzgdzenia powinna byc¢ zgodna z niniejszg instrukcjg obstugi.

Jesli sprzet nie jest obstugiwany zgodnie z instrukcjg, moze stanowic zagrozenie dla

bezpieczeristwa.

Obstuga recznych systemow elektrostatycznych dozwolona jest tylko dla wykwalifikowanego personelu.

1.2 OSTRZEZENIA, KOMUNIKATY | SYMBOLE ZAWARTE W INSTRUKCIJI

Ostrzezenia zawarte w instrukcji obstugi wskazujg na konkretne zagrozenia dla
bezpieczenstwa operatoréw i dla urzagdzenia oraz informujg o srodkach zapobiegawczych.
Takie ostrzezenia dzielg sie na przedstawione ponizej kategorie:

AN\ Bezposrednie zagrozenie.

NIEBEZPIECZENSTW Zignorowanie ostrzezenia prowadzi do $mierci lub cigzkich
o obrazen.

AOSTRZEiENIE Potencjalne zagrozenie.

Zignorowanie ostrzezenia moze prowadzi¢ do Smierci lub
ciezkich obrazen.

/A\OSTROZNIE Mozliwosé wystgpienia niebezpieczenstwa.

Zignorowanie ostrzezenia moze prowadzi¢ do lekkich obrazen.

Mozliwosé wystgpienia niebezpieczeristwa.
OUWAGA . vystapienia niebezp ° ,
Zignorowanie ostrzezenia moze prowadzi¢ do uszkodzen
sprzetu.
Uwaga Jest to informacja o szczegdlnych uwarunkowaniach i

sposobie postepowania.

Wyijasnienie ostrzezenia:

A\ POZIOM NIEBEZPIECZENSTWA A~
W tej linijce pojawia sie ostrzezenie o niebezpieczenstwie!
Potencjalne skutki niezastosowania sie do tresci komunikatu

— ostrzezenia. Srodki zapobiegajgce zagrozeniu i jego skutkom.
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1.3  JEZYKI

Instrukcja obstugi jest dostepna w nastepujacych jezykach:

Jezyk Nr zaméwienia Jezyk Nr zaméwienia
Niemiecki 2354919 Chinski 2354925
Angielski 2354920 Portugalski 2368373
Francuski 2354921 Japonski 2367167
Whoski 2354922 Dunski 2374101
Hiszpanski 2354923 Szwedzki 2374100
Rosyjski 2354924 Czeski 2382850
Niderlandzki 2388048

Dodatkowe jezyki na zyczenie klienta lub na stronie: www.wagner-group.com

14  SKROTY

Nr Numer zamodwienia

zamowien

ia

ET Czes¢ zamienna

K Oznaczenia w wykazach czesci
zamiennych

Pos Pozycja

Stk Liczba sztuk

15 POJECIA NA POTRZEBY TEJ INSTRUKCIJI

Czyszczenie

Czyszczenie Reczne czyszczenie urzadzen i ich czesci Srodkiem czyszczgcym
Przeptukiwanie Przeptukiwanie wewnetrzne czesci przenoszacych farbe za
pomocy sprezonego powietrza.

Kwalifikacje personelu

Osoba przeszkolona Zostata przeszkolona w zakresie przydzielonych jej prac,
potencjalnych  zagrozenn zwigzanych z nieodpowiednim
postepowaniem, jak rowniez koniecznych zabezpieczen i sSrodkow

ochronnych.

Osoba przeszkolona w |Zostata przeszkolona przez elektryka w zakresie przydzielonych

zakresie elektryki jej prac, potencjalnych zagrozen zwigzanych z nieodpowiednim
postepowaniem, jak rowniez koniecznych zabezpieczen i sSrodkow
ochronnych.

Elektryk Potrafi oceni¢ przydzielong mu/jej prace i przewidzie¢ mozliwe

zagrozenia opierajac sie na swym przygotowaniu technicznym,
wiedzy i doswiadczeniu w zakresie odpowiednich przepisow.

Osoba Osoba, ktéra w oparciu o jej techniczne przygotowanie,
wykwalifikowana doswiadczenie i ostatnie zatrudnienie posiada odpowiednig
zgodnie z TRBS 1203 wiedze techniczng w obszarach ochrony przeciwwybuchowej,
(2010/Wersja 2012) ochrony przed zagrozeniami zwigzanymi z ci$nieniem i elektryka

(jesli dotyczy) oraz zna stosowne i ogdlnie przyjete regulaminy
dotyczace technologii, tak by mogta przeprowadza¢ kontrole i
ocene stanu urzadzen i systemdéw lakierniczych w kontekscie
bezpieczenstwa miejsca pracy.
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2 PRAWIDtOWA EKSPLOATACIA

21 TYP URZADZENIA

Proszkowy system reczny do recznego lakierowania uziemionych detali.

2.2  RODZAJ ZASTOSOWANIA

System reczny Sprint XE zostat zaprojektowany na potrzeby przemystu i handlu do
lakierowania pojedynczego i seryjnego.

Firma WAGNER nie zezwala na zadne inne zastosowania!

Elektrostatyczne reczne systemy lakiernicze mozna stosowac tylko w strefach lakierniczych
wyposazonych zgodnie z normg EN 12981 lub zgodnie z odpowiadajgcymi jej warunkami
wentylacji.
Czesci trzech réznych wersji systemu recznego Sprint XE (wersja Airfluid, wersja ze
zbiornikiem 60L) s3 ze sobg wzajemnie zgodne.
Urzadzenie mozna eksploatowac jedynie spetniwszy ponizsze warunki:

— Nalezy stosowac urzadzenie tylko do pracy z produktami zalecanymi przez spétke

WAGNER.

— Nalezy stosowac urzgdzenie jako catoscé.

— Nie wytaczaj zabezpieczen.

— Stosuj tylko oryginalne czesci zamienne i akcesoria firmy WAGNER.

— Operatorzy winni przej$¢ szkolenie wedtug niniejszej instrukcji obstugi.

— Nalezy wykonywaé zalecenia podane w instrukcji obstugi.

23 ZASTOSOWANIE W STREFACH ZAGROZONYCH WYBUCHEM

Zgodnie z zapisem Dyrektywy 2014/34/UE (ATEX), (zob. Oznaczenia ochrony
przeciwwybuchowej, pkt. 3.1), urzadzenie jest przystosowane do uzytku w strefach
zagrozonych wybuchem.

W strefach zagrozonych wybuchem uzywaj tylko dopuszczonych

zabezpieczonych przed wybuchem urzadzen elektrycznych.

24 MATERIALY DOPUSZCZONE DO PROCESU

— rodzaje proszkéw, ktére mozna natadowac
elektrostatycznie;
— proszek metaliczny.

Uwaga:
W razie problemdéw w zastosowaniu urzgdzenia skontaktuj sie ze miejscowym oddziatem
firmy WAGNER i producentem farby.

25 NIEPRAWIDLOWE UZYTKOWANIE

Wskutek nieprawidtowego uzytkowania moze dojs¢ do obrazen
ciata i/lub uszkodzenia sprzetu! Nalezy zwracaé baczng uwage,
zeby:
— nie stosowac ptynnych substancji lakierniczych, np. rozpuszczalnikéw lub
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farb na bazie wody;
— nie stosowac zywnosci, lekow czy kosmetykow.
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3 OZNACZENIA

3.1 OZNACZENIE ZABEZPIECZENIA PRZECIWWYBUCHOWEGO
311 OZNACZENIA WOZKA

Typ urzadzenia: Wodzek Airfluid XE/Wdzek 60L XE
Producent: Wagner International AG
9450 Altstatten

Szwajcaria

c E @II 3D Dc T100°C

CE Wspdlnoty Europejskie

Ex Oznaczenie ochrony przeciwwybuchowe;j

I Klasa urzadzenia ll

3 Kat. 3

D Pytowa atmosfera wybuchowa

Dc Poziom ochrony urzgdzenia odpowiedni do
uzytkowania w strefie 22

T100°C Maksymalna temperatura powierzchni

3.1.2 OZNACZENIE STEROWNIKA

Urzadzenie jest dopuszczone do zastosowania w strefach zagrozonych wybuchem, na
podstawie Certyfikatu z badania PTB 12 ATEX 5001.

Typ urzadzenia: Sterownik EPG-Sprint XE

Producent: Wagner International AG
9450 Altstatten
Szwajcaria

CE‘%}” 3(2)D

CE Wspdlnoty Europejskie

0102 Kod jednostki notyfikowanej wydajgcej certyfikat
zapewnienia jakosci w produkcji

Ex Oznaczenie ochrony przeciwwybuchowej

Il Klasa urzadzenia ll

3 Kategoria 3 (Strefa 22)

(2) Wptyw na urzadzenia kat. 2

D Pytowa atmosfera wybuchowa

O =
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3.1.3 OZNACZENIE PISTOLETU LAKIERNICZEGO

Urzadzenie jest dopuszczone do zastosowania w strefach zagrozonych wybuchem, na
podstawie Certyfikatu z badania PTB 12 ATEX 5001.

Typ urzadzenia: Pistolet reczny PEM-X1

Producent: Wagner International AG
9450 Altstatten
Szwajcaria

@ 12D 2mJ
c 60102
CE

Wspdlnoty Europejskie

0102 Kod jednostki notyfikowanej wydajacej certyfikat
zapewnienia jakosci w produkcji

Ex Oznaczenie ochrony przeciwwybuchowe;j

I Klasa urzadzenia ll

2 Kat. 2

D Pytowa atmosfera wybuchowa

2m) Maks. energia zaptonu 2mJ

Certyfikaty badan typu WE sg podane w pkt. 15.4.

3.2 Tabliczki znamionowe

321 TABLICZKA ZNAMIONOWA WOZKA o T ——
§ Type: Handanlage SPRINT
g ] o 230 VAC
= SPRINT Airfluid XE 50HZ
g 2355400
s
3 _ ] o 100 VAC
g (.’J:% o SPRINT Airfluid XE Jap. 50/60HzZ
§<z g [2355800
3Ex 2
22 5 IO 90-250 VAC
e £ 4 SPRINT 60L XE 47-63Hz
28z ° [2355403
D o 115 VAC
SPRINT Airfluid XE USA 60HZ
t Us §2355402
APPROVED D 90-250 VAC
KI. II, Dz. 2 SPRINT 60L XE USA 47-63Hz
Grupa FiG 2355404
[Otoczenie zgodnie z dokumentem: 2309729
[Temperatura 40C T4
INr ser. Serie Nr.: Rok produkcji: Baujahr:
P_02655

10
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3.22 TABLICZKA ZNAMIONOWA STEROWNIKA

Cluoy & 1320

2 ATEX 8001

PTB 1
Tesied / Geprafl ENS0050.2, ENSINTT
Type | Typ: EPG-SPRINT XE

o ol ports muzs b o]
.

1 cx e prot

Air input
Lufteingang

[o

o

P_02656

A
WAGNER

wyprodukowano w | € €aED11 3(2)D

Szwajcarii PTB 12 ATEX 5001
WE?HBV International AG Przebadano / Gepriift. ENS0050-2,
CH-9450 Altstétten EN50177
Dopuszczane urzadzenia Typ: EPG-SPRINT XE
wspétpracujace, zob. instrukcje obstugif seryjny:

Rok produkgii:

ce

Napiecie: 90-250 VAC 47-63Hz

Moc linii: maks. 110W

Klasa ochrony @
P64 A

3.23 TABLICZKA ZNAMIONOWA PISTOLETU DO LAKIEROWANIA PROSZKOWEGO

PEM-X1
K€0102

max.

Nr seryjny:
&12D2mJ

Wyprodukowano w Szwajcarii

PTB 12 ATEX 5002 EN 50050-2
For Electro. Fin. Appl. CL. Il Spray Materials Output 100kV

C 5]
PRl Temperatura otoczenia 45°C
Zgodnie z dokumentem kontroli: 2309729

P_02657

12
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33 DOPUSZCZALNA WSPOLPRACA URZADZEN

/\ OSTRZEZENIE

Niewtasciwa obstuga!
Ryzyko odniesienia obrazen i uszkodzenia sprzetu.

= Systemy reczne stosuj tylko z oryginalnymi sterownikami i pistoletami proszkowymi firmy
WAGNER.

System reczny Sprint XE stosuj tylko z ponizej podanymi pistoletami i sterownikami:

Sterowniki Pistolety

— EPG-Sprint XE —Pistolet lakierniczy PEM-X1 Corona, PEM-X1 CG
—Pistolet PEM-C4 Corona

—Pistolet PEM-C4-Ergo

—Pistolet PEM-C4-Ergo Corona FM USA
—Pistolet PEM-T3 Tribo

—Lanca Tribo TL 1

Dopuszczalna wspdtpraca urzadzen w przypadku USA i Kanady, zob. pkt. 15.5"Dopuszczenie FM".

13
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4 PODSTAWOWE ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

41 ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA

— Zawsze przechowuj instrukcje obstugi w poblizu urzadzenia.

— Zawsze przestrzegaj miejscowych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa w
miejscu pracy oraz zapobiegania wypadkom.

411 URZADZENIA | SPRZET ELEKTRYCZNY

Niebezpieczeristwo porazenia pragdem! T\
Zagrozenie zycia wskutek porazenia prgdem. 2
— Nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z miejscowymi wymogami w odniesieniu do sposobu
eksploatacji i wptywdw otoczenia.
— Dozwolona konserwacja jedynie przez wykwalifikowanych elektrykow lub pod ich

nadzorem. Napiecie linii stanowi zagrozenie przy otwartych obudowach.
— Obstuga zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i przepisami elektrotechnicznymi.

!

W razie wystgpienia problemu konieczna natychmiastowa naprawa.

Jesdli urzadzenie stanowi zagrozenie lub jest uszkodzone, trwale wytgczy¢ z eksploataciji.
Odtaczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem napraw. Zabezpiecz urzadzenie przed ponownym
nieupowaznionym wtgczeniem. Poinformuj personel o planowanych pracach.
Przestrzegaj regulaminéw bezpieczenstwa w zakresie elektryki.

Podtacz wszystkie urzadzenia w jednym punkcie uziemienia.

Uzytkowanie urzgdzenia nalezy poprzedzi¢ prawidtowym zainstalowaniem gniazda z
podtgczonym zabezpieczajagcym przewodem uziemiajgcym.

— Trzymaj ptyny z dala od aparatury elektrycznej.

!

!

|

!

14
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412 BEZPIECZENSTWO MIEJSCA PRACY

Niebezpieczenstwo w postaci tworzacych sie pytéw!

Ostre albo smiertelne obrazenia wskutek wybuchu lub dostania sie substancji droga

wziewng, pokarmowa, kontaktu ze skorg lub oczami.

— Posadzka w miejscu pracy musi by¢ elektrycznie przewodzgca (pomiar zgodnie z normg

EN 1081 i EN 61340-4-1).

— Zainstalowane w zaktadzie uktady odciggu/wentylacji muszg by¢ zgodne z miejscowymi

przepisami.

— Nalezy zapewni¢ niezawodnos¢, nieprzerwane dziatanie i wytrzymatos¢ na przewidziane
obcigzenia (np. obcigzenia mechaniczne, korozje) potgczenia uziemienia i wyréwnania
potencjatu wszystkich czesci systemu.

Nalezy zapewni¢ dostepnosc i stosowanie sprzetu ochrony osobistej (zob. pkt. 4.2.1).

Nalezy zapewnic stosowanie obuwia rozpraszajgcego fadunki elektrostatyczne przez

wszystkie osoby znajdujgce sie w obszarze prac. Obuwie winno spetnia¢ warunki normy

EN 20344. Pongigr rezystancji izolacji nie moze przekroczy¢ 100M.

— Odziez ochronna, wraz z rekawicami, winna spetnia¢ warunki normy EN 1149-5. Pomiar
rezystancji izolacji nie moze przekroczy¢ 100M.

— Nalezy zapewni¢ brak w bezposrednim sasied{tlwie jakichkolwiek zrédet zaptonu, takich
jak otwarte ptomienie, iskry, zarzace sie przewody lub gorgce powierzchnie. Zakaz
palenia.

— Zapewnij wystarczajaca liczbe odpowiednich i sprawnych gasnic.

!

!

— Woydzielanie proszku winno by¢ sprzezone elektronicznie z aparaturg wyciggowa

systemu lakierowania proszkowego.

Nadmiar substancji kryjacej (pylenie) nalezy w sposéb bezpieczny zebrac.

Firma uzytkujgca urzadzenie winna utrzymac srednie stezenie lakieru proszkowego w

powietrzu na poziomie ponizej 50% dolnej granicy wybuchowosci (DGW = maks.

dopuszczalne stezenie proszku w powietrzu). W przypadku niedostepnosci niezmiennej

wartosci DGW $rednie stezenie winno wynosi¢ ponizej 10g/m?3.

— W przypadku awarii, bezzwtocznie zatrzymaj urzadzenie i natychmiast zle¢ wykonanie
napraw.

!

!

4.1.3 KWALIFIKACJE PERSONELU

Zagrozenie wskutek niewtasciwej obstugi!
Ryzyko $mierci spowodowane przez nieprzeszkolony personel.

— Nalezy zapewnic¢ przeszkolenie oséb obstugujgcych urzgdzenie przez operatora zgodnie z

instrukcjg obstugi i zaleceniami dotyczacymi eksploatacji. Obstugi, konserwacji i naprawy
urzgdzenia mogg dokonywac tylko przeszkolone osoby. Informacje o wymaganych
kwalifikacjach personelu znajdziesz w zaleceniach dotyczgcych eksploatacji.

15
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42  ZALECENIA DLA PERSONELU DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

—Zawsze stosuj sie do informacji podanych w tej instrukcji, a zwtaszcza ogélnych zalecen
w zakresie bezpieczenstwa i komunikatow ostrzegawczych.

— Zawsze przestrzegaj miejscowych przepiséw dotyczgcych bezpieczeristwa w miejscu
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

— W zadnym wypadku w strefie wytwarzania sie pola wysokiego napiecia nie powinny
znajdowac sie osoby z rozrusznikami serca pomiedzy pistoletem lakierniczym a
przewidzianym do lakierowania detalem!

421 STOSUJ SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Niebezpieczenstwo w postaci tworzacych sie pytéw! DIRIATY A
Powazne albo Smiertelne obrazenia wskutek dostania sie substancji drogg wziewng, e Q
pokarmowa, kontaktu ze skérg lub oczami. Y g

— W trakcie przygotowywania lub pracy z proszkiem przestrzegaj zasad postepowania =
wskazanych przez producenta stosowanego lakieru proszkowego.

— Zastosuj informacje producenta oraz odpowiednie rozporzgdzenia dotyczgce ochrony
srodowiska podczas utylizacji lakieréw proszkowych.

— Podejmij okreslone srodki ostroznosci. Przede wszystkim, nos$ okulary ochronne, ubranie i

rekawice ochronne, a takze, w razie koniecznosci, uzyj kremu ochronnego do rak.

Tam, gdzie to konieczne, stosuj maski lub wyposazenie do oddychania.

Dla zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa zdrowia i Srodowiska: stosuj urzadzenie w

kabinie do lakierowania proszkowego lub na $cianie natryskowej przy wigczonej wentylacji

(wyciggu).

!

!

422 BEZPIECZNE OBCHODZENIE SIE Z URZADZENIAMI DO LAKIEROWANIA PROSZKOWEGO FIRMY WAGNER

Niebezpieczenstwo w postaci tworzacych sie pytow! 5 s
— Nigdy nie kieruj pistoletu w kierunku ludzi. ' 2 :" Q
— Nie natryskuj sprzetem elektrostatycznym czesci urzadzenia.

— Przed rozpoczeciem prac na urzadzeniu i w razie przerw w pracy czy nieprawidtowosci: 0
— Odtacz zasilanie/doptyw sprezonego powietrza

— Odetnij cisnienie od pistoletu proszkowego i urzadzenia.

— Zabezpiecz pistolet proszkowy przeciw wtgczeniu.

— Odtaczy¢ sterownik z sieci.

—W razie nieprawidtowosci w dziataniu: usun usterke postugujac sie opisem w rozdz.
"Usuwanie usterek".

— Pracuj wedtug krokéw opisanych w rozdz. "Upust ciénienia":
— jesli konieczne jest zwolnienie cis$nienia,
— jesli praca lakiernicza zostaje przerwana lub zatrzymana,
— przed oczyszczaniem zewnetrznej strony urzgdzenia, jego inspekcji lub
serwisowania,
— przed instalowaniem lub czyszczeniem dyszy natryskowej.

16
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423 ZAPEWNI UZIEMIENIE URZADZENIA

Zagrozenie zwigzane z tadunkiem elektrostatycznym!

Ryzyko wybuchu i uszkodzenia sprzetu.

Na skutek fadunku elektrostatycznego na urzadzeniu mogg w pewnych sytuacjach

wystepowac tadunki elektrostatyczne. Podczas wytworzenia sie wytadowan mogg

wystgpic¢ ptomienie lub iskry.

Prawidtowe uziemienie catego systemu lakierniczego zapobiega tadunkom

elektrostatycznym:
Nalezy zapewnic uziemienie wszystkich urzadzen i zbiornikdw przed kazdym lakierowaniem.
Kazdy z przewodzgcych elementdw systemu, taki jak, posadzki, sciany, sufity, kratki
ochronne, sprzet transportowy, detale, zbiorniki z proszkiem, automatyczne manipulatory
lub czesci konstrukeyjne, itd. znajdujace sie w strefie lakierowania, z wyjatkiem czesci
przenoszacych wysokie napiecie w trakcie obstugi, nalezy podtaczy¢ do uktadu uziemienia.
Elementy kabiny nalezy uziemi¢ zgodnie z normg EN 12981.

Nalezy zapewnic uziemienie wszystkich przebywajacych w obszarze pracy osdb, np. poprzez
stosowanie antyelektrostatycznego obuwia.

Nalezy okresowo dokonywacé kontroli kabli uziemiajgcych, aby zapewnic ich sprawnos¢ (zob.
EN 60204).

424 WEZE LAKIERNICZE

Niebezpieczenstwo wskutek uszkodzonych wezy lakierniczych!
Waz lakierniczy moze spowodowac niebezpieczne obrazenia.
Stosuj tylko oryginalne weze lakiernicze firmy WAGNER.
Nalezy zadbac o utozenie wezy tylko w odpowiednich miejscach. Wezy w zadnym
wypadku nie nalezy uktada¢ w nastepujgcych miejscach:
—w strefach duzego natezenia ruchu,
—na ostrych krawedziach,
— na czesciach ruchomych lub
—na goracych powierzchniach.
Nalezy zadba¢ by weze nigdy nie byty narazone na przejezdzajgce pojazdy (np. wozki
widtowe) lub aby w jakikolwiek sposdb nie byty nigdy poddawane naciskowi z zewnatrz.
Nigdy nie dopuszczaj do poskrecania wezy. Przestrzegaj maksymalnego promienia zagiecia.
Nigdy nie dopuszczaj do wykonywania lakierowania uszkodzonym wezem.
Nigdy nie wykorzystuj wezy do ciggniecia lub przesuwania urzadzenia i sprzetu.

17
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425 CZYSZCZENIE | PRZEPLUKIWANIE

Zagrozenie zwigzane z czyszczeniem i przeptukiwaniem

Ryzyko wybuchu i uszkodzenia sprzetu.
— Przed rozpoczeciem czyszczenia bgdz innej pracy recznej nalezy odtgczyc i zablokowac
wysokie napiecie tak, by uniemozliwi¢ jego ponowne zatgczenie w strefie natrysku.
Zablokuj zrédto sprezonego powietrza i przeprowadz dekompresje urzadzenia.
Zabezpiecz urzadzenie przed ponownym nieupowaznionym wigczeniem.
Stosuj jedynie natadowane elektrycznie i uziemione zbiorniki na ptyny czyszczace.
Nalezy wybiera¢ niepalne ptyny czyszczace.
W przypadku zastosowania ptyndw palnych, przed momentem, w ktérym dojdzie do
zetkniecia nalezy roztadowac wszystkie czesci przenoszgce prad o wysokim napieciu do
energii wytadowania ponizej 0,24mJ, po wyfaczeniu wysokiego napiecia.
Energia zaptonu najbardziej tatwopalnych rozpuszczalnikéw wynosi ok. 0,24mJ lub 60nC.
Temperatura zaptonu srodka czyszczgcego winna wynosi¢ co najmniej 15K powyzej
temperatury otoczenia.
— Do usuwania nagromadzonego pytu mozna uzywac tylko przenosnych przemystowych

odkurzaczy o konstrukcji 1 (zob. EN 60335-2).

— Podejmij kroki dla zapewnienia bezpieczeristwa miejsca pracy (zob. pkt. 4.1.2).

A

!

!

426 KONSERWACJA | NAPRAWY

Niebezpieczenstwo wskutek nieprawidtowej konserwacji i naprawy!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia sprzetu.
— Naprawy i wymiany czesci moze dokonywac jedynie punkt serwisowy firmy WAGNER lub
odpowiednio wyszkolony personel.
— Dokonanie naprawy lub wymiany urzadzenia lub jego czesci dozwolone jest tylko poza
strefg zagrozenia przez wykwalifikowany personel.
— Nie dokonuj zmian ani modyfikacji w urzadzeniu; w razie koniecznos$ci zmian, skontaktuj sie
z firmg WAGNER.
— Do naprawy i wymiany stosuj tylko czesci zamienne lub serwisowe wymienione w rozdz. 12
"Katalog czesci zamiennych" i13 dotgczonych do urzgdzenia.
Nie uzywaj czesci wadliwych.
Uzywaj tylko czesci wymienionych w rozdz. 12 oraz dostarczonych z urzadzeniem.

!

!

!

Przed rozpoczeciem pracy na urzgdzeniu i w razie przerw w pracy:
- Odtacz zasilanie i doptyw sprezonego powietrza.
- Odetnij ci$nienie od pistoletu proszkowego i urzadzenia.
- Zabezpiecz pistolet proszkowy przeciw wtgczeniu.
— Przy wykonywaniu prac postuz sie zaleceniami dotyczgcymi obstugi i naprawy.
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42.7 SRODKI OCHRONY | NADZORU

Niebezpieczenstwo wskutek zdjecia srodkéw ochrony i nadzoru!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia sprzetu.
— Nie wolno zdejmowac srodkdw ochrony i nadzoru, modyfikowac ich ani uniemozliwia¢
korzystania z nich.
— Okresowo weryfikuj ich bezbtedne funkcjonowanie.
— Jedli stwierdzone zostang usterki w sprzecie ochronnym i monitorujgcym, nie wolno
eksploatowac systemu do czasu usuniecia takich usterek.
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5 OPIS

5.1 BUDOWA | SPOSOB EKSPLOATACII
5.1.1 OPIS SPRINT AIRFLUID XE

Poz. | Oznaczenie

Wédzek

Sterownik EPG-Sprint XE

Pistolet reczny PEM-X1

Przewdd pobierania ST 550/10
Inzektor, PI-F1

Przepustnica powietrza fluidyzacji
Podest wibracyjny

N[O WIN|(F

Dziatanie:

Przewdd podajacy (4) wsadzony jest bezposrednio do oryginalnego opakowania. Proszek jest
podawany przez inzektor proszkowy (5) do pistoletu lakierniczego (3). Dzieki specjalnemu
ustawieniu korony ssgcej i wibracjom zbiornika, podczas catego lakierowania utrzymywane
jest wytwarzanie jednorodnej mieszanki proszku i powietrza. llos¢ proszku i tadunek
elektrostatyczny proszku lakierniczego reguluje sie na sterowniku (2). Ustawienie powietrza
fluidyzacji wykonuje sie za pomocg przepustnicy (6).
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5.1.2 OPIS ZBIORNIKA SPRINT 60 L XE (BEZ PODESTU WIBRACYJNEGO)

Poz. | Oznaczenie

Wédzek

Sterownik EPG-Sprint XE

Pistolet reczny PEM-X1

Zbiornik 60L

Inzektor, PI-F1

Przepustnica powietrza fluidyzacji

AN IWIN|-

Dziatanie:

Proszek jest przenoszony przez inzektor proszkowy (5) ze zbiornika (4) do pistoletu
lakierniczego (3). Dzieki podawaniu powietrza fluidyzacji do podstawy fluidyzacyjnej w
zbiorniku proszku (4), podczas catego lakierowania utrzymywane jest wytwarzanie
jednorodnej mieszanki proszku i powietrza.

llos$¢ proszku i tadunek elektrostatyczny proszku lakierniczego reguluje sie na sterowniku (2).
Ustawienie powietrza fluidyzacji wykonuje sie za pomocg przepustnicy (6).

Uwaga:

Zalecamy korzystanie z podestu wibracyjnego w razie pracy z trudnymi do podawania
proszkami (zob. pkt. 12.13).
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513 TRYBY PRACY
5.13.1 PRACAZPISTOLETEM TRIBO

W trakcie pracy systemu recznego z pistoletem Tribo nalezy regulowaé wartosci ustawien
(catkowita objetosc¢ powietrza, objetos¢ powietrza podawania, objetos¢ powietrza Tribo) w
programach 1-4. Ustawienia wartosci s opisane w instrukcji obstugi sterownika EPG-Sprint
XE.

Ustawione wartosci pracy z pistoletem Tribo nalezy zapisa¢ w osobno wybranych
lokalizacjach programoéw.

Podczas pracy z pistoletem Tribo, parametr C11 na sterowniku EPG-Sprint XE nalezy
przestawic na Tribo. Kolejne kroki postepowania przedstawione sg w instrukcji obstugi
sterownika.

5.1.3.2 PRACAZPISTOLETEM CORONA I TRIBO

Celem przemiennej pracy z pistoletami Corona i Tribo, oba pistolety mozna podtgczyé w tym
samym czasie do systemu za pomocg przetgcznika dostarczonego jako wyposazenie. Wiecej
szczegotdw znajduje sie w rozdziale.

Ustawione wartosci pracy z pistoletem Tribo nalezy zapisa¢ w osobno wybranych
lokalizacjach programow.

5.2  ZAKRES DOSTAWY
5.2.1 WARIANTY

Nr zaméwienia [Oznaczenie
2355400 System reczny Sprint Airfluid XE (wersja standardowa)
2355403 System reczny Sprint 60 L XE (wersja standardowa)
2355402 System reczny Sprint Airfluid XE (wersja USA)
2355404 System reczny Sprint 60 L XE (wersja USA)
2355800 System reczny Sprint Airfluid XE (wersja japoriska)

System reczny 60L XE mozna zmodyfikowaé do wariantu z podestem wibracyjnym w razie
pracy z trudnymi do podawania proszkami (zob. pkt. 12.13).

5.2.2 WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Sztuk Nr zaméwienia  |Oznaczenie
1 Zob. pkt. 13.2 System reczny Sprint Airfluid XE
1 Zob. pkt. 13.3 System reczny Sprint 60 L XE bez zbiornika
W sktad standardowego sprzetu wchodza:
1 Zob. pkt. 15.3 Deklaracja zgodnosci
1 2354919 Instrukcja obstugi (niemiecki)
1 Zob. pkt. 1.3 Instrukcja obstugi w jezyku krajowym

Systemy reczne z lancg Tribo sg opisane w odpowiednich instrukcjach obstugi (zob. pkt.
12.8).
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5.2.3 DANE TECHNICZNE

Wymiary:

Wysokosé 1,120mm (44,10 cala)

Szerokosc 595mm (23,43 cala)

Gtebokos¢ 740mm (29,13 cala)

Ciezar ok. 40kg (88,18 Ibs)

Maksymalna wielkos¢ przetacznika: 420x420x400mm (16,54x16,54x15,75 cala)
Maksymalny ciezar przetacznika: 30kg (66,14 lbs)

Dane elektryczne:

Wejscie sieci (AC) 90 VAC—-250 VAC
Czestotliwosc 47Hz—63Hz

Moc wejsciowa maks. 110W

\Wyjscie sieci (AC) Maks. silnik wibracyjny 70W
Napiecie wyjsciowe pistoletu maks. 22Vpp

Prad wyjsciowy pistoletu Maks. 0,9A

Ogranicznik prgdowy pistoletu Corona [5uA-120uA (ustawiany)
Odciecie pragdowe pistoletu Tribo powyzej 12pA

(ATEX: wyfaczanie systemu)

Dane pneumatyczne:
Ztgcze zasilania sprezonego powietrza [G1/4"

Srednica weza przytaczeniowego 18,5x12,5mm

Zakres cisnienia powietrza na wejsciu  |0,6—-0,8MPa (6—8 bar; 87-116 psi)
Przeptyw powietrza maks. 15m3/h (529,63 cf/h)

Suma powietrza podajacego i 2-12m3/h (70,6-423,7 cf/h)
dozujgcego

Powietrze pistoletu 0,05-4,5m3/h (1,465-158,9 cf/h)
Typ inzektora WAGNER PI-F1, HiCoat ED F, PI-F1-S

Uakos$¢ sprezonego powietrza wg ISO 6.5.2 wedtug I1SO 8573.1, 2010
8573.1

/\ OSTRZEZENIE

Powietrze wyciagowe z zawartoscia oleju!

Ryzyko zatrucia drogg oddechowa.

Niedostateczna jakosé podawania

farby
Zapewnij sprezone powietrze bez zawartosci oleju czy
wody (Standard jakosciowy 6.5.2 wg ISO 8573.1, 2010)
6.5.2 = gestosc czgstek < 5mg/m3; cisShieniowy punkt rosy <
+7°C; zawartos$¢ oleju < 0,1mg/m3

Warunki otoczenia:

Przy uzyciu proszkéw o niskiej temp. topnienia, mozliwa konieczno$¢ utrzymania
temperatury otoczenia ponizej 30°C (86°F).

Wymiary objetosci dla objetosci okreslonych w Nm? (metry sze$cienne normalne). Jeden
metr szescienny gazu przy 0°Ci 1,013 bar okreslany jest jako metr szescienny normalny.
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Wskazania:
\Wysokie napiecie 0-100kV w krokach co 10kV
Prad pistoletu Corona 0-120pA w krokach co 5-20pA
Prad pistoletu Tribo 0-5pA w krokach co 0,5pA
Programy 50 ustawionych programéw
Przetacznik miedzy Tribo a Corona IAutomatycznie
Rodzaje podtgczanych pistoletéw Pistolety WAGNER: PEM-X1, PEM-C4, PEM-C4-

Ergo,

PEM-C4-Ergo FM, PEM-T3, Lanca Tribo TL 1
Warunki otoczenia:
Zakres temperatury roboczej 5-40°C (41-104°F)
Poziomy hatasu < 63dB (cisnienie sieci 0,6MPa (0-6 bar; 0-87psi)

23



WERSJA 05/2017 NUMER ZAMOWIENIA DOC SPRI NT XE

2354920 A
INSTRUKCJA OBSEUGI WAGNER
5.3 OBStUGA STEROWNIKA
5 1 2 3 4 20 22 21 23 18 13 19

10

11
8|
12 —|

25 —_|

26

28 27 30 29 31 32 34 36 37 35 33 24

1 Kontrolka swietlna: "Wysokie napiecie"
—Zapala sie na zielono
—Zakres wskazan: 0-100kV
—W krokach co 10kV
—Dioda LED: napiecie nominalne
—Wskazanie stupkowe: napiecie robocze

2 Kontrolka swietlna: "Prad Corona lub Tribo"
—Zapala sie na zielono
Skala Tribo:
—Po podfaczeniu i wybraniu pistoletu Tribo
—Wskazanie stupkowe: po aktywacji podawania proszku
—Zakres wskazan: 0-5uA
W krokach co 0,5pA

Skala Corona:
—Po podtaczeniu i wybraniu pistoletu Corona
—Zakres wskazan i regulacji: 0 [5]-120pA
0 [5]-20uA w krokach co 5pA
20-40uA w krokach co 10pA
40-120pA w krokach co 20pA
—Pojedyncza dioda LED: "Punkt wyzwalania ogranicznika
pragdowego"
—Wskazanie stupkowe: Prad Corona
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10

11

12

13

14

15

16

17

Wskazanie: "Pistolet Tribo"
—Zapala sie po podtgczeniu i wybraniu pistoletu Tribo

Wskazanie: "Pistolet Corona"
—Zapala sie po podtaczeniu i wybraniu pistoletu Corona

Przycisk: program dla "Czesci powierzchniowych"
Przycisk: program dla "Drugiej powtoki"
Przycisk: program dla "Profili"

Przycisk: program dla "Podwéjnego klikniecia"

—Aktywuj program za pomocg spustu na pistolecie przyciskajgc go szybko dwa razy i
przytrzymujgc

Dioda LED: program dla "Czesci powierzchniowych"
—Zapala sie na zielono po wybraniu programu dla czesci powierzchniowych
Dioda LED: program dla "Drugiej powtoki"
—Zapala sie na zielono po wybraniu programu dla "Drugiej powtoki"
Dioda LED: program dla "Profili"
—Zapala sie na zielono po wybraniu programu dla profili
Dioda LED: program dla "Podwadjnego klikniecia"
—Zapala sie na zielono po wybraniu programu dla "Podwadjnego klikniecia"
Dioda LED: "Btad"
—Zapala sie po wystgpieniu btedu urzadzenia
Dioda LED: "Pistolet automatyczny"
—Zapala sie po podtgczeniu pistoletu automatycznego
Przycisk: "Standby" (czuwania)

—Przetgczenie na tryb czuwania
—w tym trybie aktywacja wysokiego napiecia i podawania proszku jest niemozliwa
—powrét do trybu zwyktego po ponownym przycisnieciu

Dioda LED: "Standby" (czuwania)
—Zapala sie, podczas gdy urzadzenie jest w trybie czuwania
Przycisk: "Przeptukiwania"

—Aktywuje inzektor i przeptukiwanie weza
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18 Dioda LED: "Przeptukiwania"
—Zapala sie na niebiesko po aktywacji funkcji przeptukiwania

19 Dioda LED: 7 czesci, trzy-cyfrowa liczba

—Wskazuje doktadng warto$¢ w zaleznosci od aktywowanej funkcji:
"Catkowita objetos¢ powietrza; powietrze rozpylajace, jonizujgce i Tribo; dodatkowe
programy; wysokie napiecie; ograniczenie pradu; ilo$¢ proszku"

—Wskazanie btednej liczby w sytuacji komunikatow ostrzegawczych i usterek

20 Przycisk: "Catkowita objetos¢ powietrza"

—Do aktywowania funkcji stuzy pokretto (24) doktadnie regulujgce wartos¢
wskazywang na wyswietlaczu (19)

—Zakres regulacji: 2-6m3/h

—W krokach co: 0,05m3/h

21 Przycisk: "Powietrze rozpylajace, jonizujace i Tribo"

—Do aktywowania funkcji stuzy pokretto (24) doktadnie regulujgce wartos¢
wskazywang na wyswietlaczu (19)

—Zakres regulacji: 0,1-4m3/h

—W krokach co: 0,05m3/h

22 Dioda LED: "Powietrze catkowite"
—Zapala sie na z6tto po wybraniu ustawienia "Powietrza catkowitego"
23 Dioda LED: "Powietrze rozpylajace, jonizujgce i Tribo"

—Zapala sie na z6tto po wybraniu ustawienia "Powietrza rozpylajgcego, jonizujgcego i
Tribo"
24 Uniwersalne pokretto regulujace

—Dynamiczne pokretto cyfrowe z 32 stopniami w petnym obrocie

—Predkos¢ regulacji jest proporcjonalna do predkosci obrotu

—Stuzy do ustawienia: "Catkowita objetos¢ powietrza; powietrze rozpylajgce, jonizujgce
i Tribo; dodatkowe programy; wysokie napiecie; ograniczenie pradu; ilos¢ proszku"

—Ustawia wartosci parametru w trybie konfiguracji

25 Przycisk: "Dodatkowe programy"

—Do aktywowania funkcji stuzy pokretto (24) ustawiajgce dodatkowe programy na
wyswietlaczu (19)
—Wybodr programéw od 5 do 50

26 Dioda LED: "Dodatkowe programy"
—Zapala sie na z6tto po wybraniu ustawienia "Dodatkowych programow"
27 Przycisk: "Wysokie napiecie"

—Do aktywowania funkcji stuzy pokretto (24) ustawiajgce wysokie napiecie
wskazywane na wyswietlaczu (19)

—Zakres regulacji: 10—-100kV

—W krokach co: 1kV
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28

29

30

31

32

33

34

35

Dioda LED: "Wysokie napiecie"
— Zapala sie na z6tto. Po wybraniu wysokie napiecie mozna regulowaé za pomoca
pokretta (24)

Przycisk: "Ograniczenie pragdowe"

— Do aktywowania funkcji stuzy pokretto (24) ustawiajgce ograniczenie pragdowe
wskazywane na wyswietlaczu (19)

— Zakres regulacji: 5-120pA

— W krokach co: 1pA

Dioda LED: "Ograniczenie pragdowe"
— Zapala sie na z6tto. Po wybraniu ograniczenie pragdowe mozna regulowac za
pomocg pokretta (24)

Przycisk: "Charakterystyka pragdowa"
— Wiacza charakterystyke pragdowa
— Wskazanie diodg LED (32)

Dioda LED: "Charakterystyka pragdowa"

— Zapala sie na zielono

— Dolna dioda LED charakterystyki, ptaska

— Srodkowa dioda LED charakterystyki, $rednia
— Goérna dioda LED charakterystyki, stroma

Kontrolka swietlna: "llos¢ proszku"

— Zapala sie na zielono

— Zakres wskazan: 0-100%

— W krokach co: 3,33%

— Dioda LED: Ustawienie punktowe (wysokie napiecie i proszek sa dezaktywowane)
— Kontrolka stupkowa: wartos¢ biezgca (wysokie napiecie i proszek sg aktywowane)

Kontrolka swietlna: "Catkowita objetos¢ powietrza"

— Zapala sie na zielono

— Zakres wskazan: 2-6m3/h

— W krokach co: 0,2-0,5m3/h

— Dioda LED: Ustawienie punktowe (wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane)
— Kontrolka stupkowa: wartos$¢ biezgca (wysokie napiecie i proszek sg aktywowane)

Kontrolka swietlna: "Objetos¢ powietrza rozpylajacego, jonizujgcego i Tribo"

— Zapala sie na zielono

— Zakres wskazan: 0,1-4m3/h

— W krokach co: 0,1-1,0m3/h

— Dioda LED: Ustawienie punktowe (wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane)
— Kontrolka stupkowa: wartos$¢ biezgca (wysokie napiecie i proszek sg aktywowane)
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36 Przycisk: "llos¢ proszku"
— Do aktywowania funkcji stuzy pokretto (24) ustawiajace ilo$¢ proszku wskazywang na
wyswietlaczu (19)
— Zakres regulacji: 1-100%
— W krokach co: 1%

37 Dioda LED: "llos¢ proszku"
— Zapala sie na z6tto po wybraniu ustawienia "lloSci proszku"
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6 PRZEKAZANIE DO EKSPLOATACII

6.1 KWALIFIKACJE PERSONELU MONTAZOWEGO | URUCHAMIAJACEGO

— Montazysci i pracownicy zatrudnieni do rozruchu winni posiada¢ odpowiednie
wyszkolenie techniczne do bezpiecznego uruchomienia urzadzenia.

— Przed montazem, uruchamianiem i przeprowadzaniem wszelkich prac zapoznaj sie i
stosuj instrukcje dotyczace obstugi urzadzenia oraz przepisy bezpieczenstwa
dodatkowych wymaganych komponentéw uktadu.

Po montazu i rozruchu urzadzenia jego stabilny stan winien by¢ zweryfikowany przez
wykwalifikowang osobe.

62  WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Do chwili montazu urzadzenie nalezy sktadowa¢ w suchym miejscu, nienarazonym na
wibracje ani obfite zapylenie. Urzadzenie nalezy przechowywaé w zamknietym
pomieszczeniu.

Temperatura powietrza w miejscu sktadowania winna wynosi¢ miedzy -20°C a +60°C (-4°F a +140°F).

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w miejscu sktadowania winna wynosi¢ miedzy 10 a 95%
(bez skraplania).

63  WARUNKI MONTAZU

Temperatura powietrza w miejscu montazu winna wynosi¢ miedzy 0°C a 40°C (32°F a +104°F).

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w miejscu montazu winna wynosi¢ miedzy 10 a 95% (bez
skraplania).
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64  MONTAZ SYSTEMU RECZNEGO
6.4.1 MONTAZ WOZKA

Wdzek systemu recznego z przyczyn dotyczacych transportu jest dostarczony w stanie
rozmontowanym. Nalezy dokonac jego montazu w sposdb podany ponizej.

Postepuj wg krokéw:

1. Ostroznie otworz opakowanie
transportowe i wyciggnij z niego wszystkie
poszczegdlne czesci.

2. Umies¢ dolng czes$é wozka (1) na czystej,
rownej powierzchni.

3. Natodz gorng czes¢ wodzka (2) na dwie rurki
prowadzace dolnej czesci wodzka (1),
docisnij lekko az poczujesz opdr i za pomoca
nakretek i $rub (zob. ilustracja) skre¢ ze
sobg obie czesci (moment dokrecania
25Nm; 18,44 |b/ft).

4. Zamontuj wieszak pistoletu (3) (zob. osobng
instrukcje montazu).

P_02643

6.4.2 MONTAZ STEROWNIKA

Postepuj wg krokéw:
1. Ostroznie  wyjmij sterownik (1) z

3 opakowania i za pomocg dostarczonych
srub  (2) zamocuj go w otworach
: ] 4 nawierconych w katowniku mocujgcym (3).

1

Montaz sterownika powinien by¢ wyréwnany
do pokrywy przednie;j.

&

- L4
P_02644 =
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6.5 PODtACZANIE PROSZKOWEGO SYSTEMU RECZNEGO

Montaz proszkowego systemu recznego przebiega tak samo w przypadku pistoletu Corona,
jak i pistoletu Tribo.

Standardowo system reczny wyposazony jest w separator wody w postaci filtra (4). Niemniej
jednak do bezpiecznej eksploatacji systemu konieczna jest wysoka jakos$¢ sprezonego
powietrza. Za zapewnienie wymaganej jakosci sprezonego powietrza odpowiada operator
instalacji.

6.5.1 WYMAGANIA DOTYCZACE PODLACZENIA

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie wskutek porazenia pradem.
Zagrozenie zycia i uszkodzenia sprzetu.
— Wytgcz urzadzenie gtéwnym przetgcznikiem (1) z tytu urzadzenia przed podtgczaniem
sprzetu.

OUWAGA

Brak pokrywy!
Niezapewniona klasa ochrony urzadzenia.
Gniazdo wyjsciowe sieci winno by¢ zakryte zaslepkg w systemach recznych bez silnika

wibracyjnego.
bez silnika wibracyjnego:

Wejscie sieci

Woyjscie sieci - zatdz zaslepke

z silnikiem wibracyjnym:

Wejscie sieci

Wyjscie sieci do silnika wibracyjnego

P_02638
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6.5.2 PODtACZANIE PROSZKOWEGO SYSTEMU RECZNEGO AIRFLUID
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Postepuj wg krokow:

1.Podtgcz waz (czarny) cisnienia sieci
2.Wepnij kabel sterowania z elektrozaworu na sterowniku.
3.Podtacz waz powietrza dozujgcego (niebieski).
4.Podtacz waz powietrza podajgcego (czerwony).
5.Podtacz waz powietrza fluidyzacji (czarny).
Zwigz trzy weze opaska kablowa Velcro.
6.Podtacz waz podawania proszku.
7.Wepnij kabel przytgczeniowy pistoletu na sterowniku.
8.Podtacz waz (przezroczysty) powietrza rozpylajgcego lub Tribo.
Zwiaz dwa weze i kabel pistoletu opaskami kablowymi Velcro.
9.Podtacz waz sprezonego powietrza (12,5x18,5mm, Nr zam. 9981951) do przytacza
sprezonego powietrza (G1/4") na systemie recznym.
10.Podtacz przewdd uziemienia wézka do sterownika.
Potacz przewdd uziemienia sterownika z masy sygnatu!
11.Wepnij kabel przytaczeniowy z silnika wibracyjnego na sterowniku.
Przymocuj kabel przytgczeniowy do wdzka za pomoca dostarczonych opasek Velcro
(Rys. A).
12.Podtacz przewdd zasilajacy sterownika.
13.Podtacz przewdd zasilajacy do zrédta pradu.
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6.5.3 PODtACZANIE SYSTEMU RECZNEGO ZE ZBIORNIKIEM 60L
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Postepuj wg krokow:

O NowkwN

10.
11.

12.

13.

14.

15.
16.
17.

Ustaw zbiornik na proszek na wozku.

Podfacz kabel uziemienia do przytgcza uziemienia na zbiorniku na proszek (Rys. A).
Podtacz inzektor do zbiornika na proszek.

Podtgcz waz (czarny) cisnienia sieci

Wepnij kabel sterowania z elektrozaworu na sterowniku.

Podtgcz waz powietrza dozujgcego (niebieski).

Podtacz waz powietrza podajgcego (czerwony).

Podtacz waz powietrza fluidyzacji (czarny) do zaworu i zbiornika (Rys. A).
Zwiaz trzy weze opaska kablowa Velcro.

Podfacz waz podawania proszku.

Wepnij kabel przytgczeniowy pistoletu na sterowniku.

Podtgcz waz (przezroczysty) powietrza rozpylajgcego lub Tribo.

Zwigz dwa weze i kabel pistoletu opaskami kablowymi Velcro.

Podtacz kabel weza powietrza odciggu do przytacza na zbiorniku na proszek.
Drugi koniec weza powietrza odciggu winien by¢ pociggniety do urzadzenia
wyciggowego proszkowej kabiny lakierniczej.

Podtacz waz sprezonego powietrza (12,5x18,5mm, Nr zam. 9981951) do przytacza
sprezonego powietrza (G1/4") na systemie recznym.

Podfacz przewdd uziemienia wézka do sterownika.

Potfacz przewdd uziemienia sterownika z masy sygnatu!

Zatdz pokrywke na wyjscie sieci ze sterownika.

Podtacz przewdd zasilajgcy sterownika.

Podtacz przewdd zasilajgcy do zrddta pradu.
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6.6  UZIEMIENIE

System reczny powinien by¢ uziemiony z powoddw bezpieczenstwa. Zwykle zapewnione jest
to przez kabel sieciowy.

Optymalne lakierowanie proszkowe wymaga rowniez prawidtowego uziemienia detalu.
Istotne jest ograniczenie kabli uziemienia do minimum. Zbyt dtugie kable uziemiajgce nalezy
skrécic. Nie wolno nigdy nawija¢ kabli uziemiajgcych o duzej dtugosci na walec.

Zle uziemiony detal powoduje:
— niebezpieczny tadunek elektryczny detalu
— bardzo niesatysfakcjonujace objecie
— nierdwng grubosé powtoki
— odpryskiwanie zwrotne na pistolet, w efekcie jego zanieczyszczenie

Wstepne wymogi dla bezbtednego uziemienia i lakierowania detalu:
— czyste podwieszenie przeznaczonego do lakierowania detalu
— Oporowos¢ uziemienia detalu nie moze by¢ wyzsza niz 1M. Q
(Opdr uptywu o wartosci 500V lub 1000V).

Iskry miedzy przenosnikiem, hakami przenosnika (wieszakami) a detalem mog3
wystepowac, jesli elektryczne punkty styku miedzy przenosnikiem, hakami przenosnika
(wieszakami) a detalem nie s3 dostatecznie czyste, a co za tym idzie, detale nie s3
dostatecznie uziemione!

Iskry te moga powodowac duze zaktdcenia czestotliwosci radiowych (EMC).

6.6.1 UZIEMIENIE PROSZKOWEGO SYSTEMU LAKIERNICZEGO

O

P_01827
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Stosuj tylko kable sieciowe z wigzkg uziemienia!

Podtacz przewdd uziemienia wozka do przytgcza uziemienia sterownika.
Potacz przewdd uziemienia sterownika z masy sygnatu!

Podfacz przewdd uziemienia do nieostonietego kawatka metalu kabiny.
Usun catos¢ farby z hakéw i innych czesdci wieszakow!

Zaktadaj rekawice przewodzace tadunki elektrostatyczne!

Zaktadaj obuwie przewodzace tadunki elektrostatyczne!

Posadzka powinna odprowadzac tadunki elektrostatyczne!

WO N DU D WN R

6.7 KONTROLE BEZPIECZENSTWA

Po montazu i rozruchu urzadzenia jego stabilny stan winien by¢ zweryfikowany przez
wykwalifikowang osobe.
Dotyczy to:

— przeprowadzania kontroli bezpieczenstwa zgodnie z pkt. 8.2.3.
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7 OBStUGA

71 SZKOLENIE OBStUGI

—  Obstuga catego systemu winna by¢ przeprowadzana przez wykwalifikowanych
pracownikow.

—  Pracownicy obstugi majg obowigzek zapoznac sie z potencjalnymi zagrozeniami
zwigzanymi z nieodpowiednim postepowaniem, jak réwniez koniecznymi
zabezpieczeniami i Srodkami ochronnymi.

—  Przed rozpoczeciem pracy, pracownicy obstugi muszg przejs¢ odpowiednie szkolenie
w zakresie systemu.
72 EKSPLOATACIA
Nalezy zapewnic:

— Regularne przeprowadzanie kontroli bezpieczenstwa zgodnie z pkt. 8.2.3,
— uruchamianie winno by¢ zgodne z pkt. 6.4 i 6.5.
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7.2.1 ZAtACZANIE SYSTEMU RECZNEGO

SaSPRINT X

Zeby wtaczy¢ zasilanie proszkowego systemu recznego, przetacz przetacznik sieci (A)
znajdujacy sie na tylnym panelu sterownika na pozycje "I".

— Po kilku sekundach sterownik zaczyna pracowac.
— Po kazdym zatgczeniu systemu wtgcza sie program nr 1 "CzesSci powierzchniowe".
— Do wiaczenia lub wytgczenie systemu recznego uzyj przycisku "Standby" (2).

Uwaga:

— Regulacji powietrza fluidyzacji nalezy dokonac¢ za pomocg przepustnicy (3) podczas
pierwszego rozruchu systemu recznego.

— Sterownik automatycznie rozpoznaje rodzaj podtaczonego pistoletu.

— Dostepnych jest 50 programdw dla pistoletu lakierniczego.

— Po podtaczeniu pistoletu Tribo, aktywowana jest skala pradu Tribo, a deaktywowany
jest doptyw wysokiego napiecia i sterownik.

— Wszystkie poszczegdlne powietrza zatgczane sg dopiero po uzyciu spustu pistoletu
recznego.
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7.2.2 REGULACIJA FLUIDYZACII (AIRFLUID)

Postepuj

wg krokdéw:

1. Obrdc¢ element podajacy (1) w prawa strone.

2. Ustaw otwarty zbiornik proszku (25-30kg; 55,11—
66,14 Ibs) na podescie wibracyjnym.

3. Witacz sterownik.

4. Obrdé¢ system podajacy (1) do zbiornika proszku i
zniz go do powierzchni proszku. Przycisnij spust
pistoletu lakierniczego przez kréotkg chwile i
zwolnij. Wybieg silnika wibracyjnego i powietrza
fluidyzacji trwa przez 10s (ustawienie fabryczne).
Ustawienie to mozna zmieni¢ w razie potrzeby
(zob. instrukcje obstugi sterownika EPG-Sprint
XE).

5. Reguluj powietrze fluidyzacji za pomocg
przepustnicy (2) do chwili, gdy spowoduje ona
zanurzenie systemu podajgcego w proszku
wskutek jego wtasnego ciezaru.

Uwaga:

— llos¢ powietrza fluidyzacji zalezy od wtasciwosci
proszku.

— Proszek powinien poruszaé sie w obszarze
zasysania elementu podajgcego (tagodnie unoszac
sie).

— Unikaj nagromadzenia pytu w zbiorniku proszku.

P_02640
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7.2.3 REGULACIA FLUIDYZACJI (ZBIORNIK SPRINT 60 L BEZ PODESTU WIBRACYJNEGO)

/\ OSTRZEZENIE

Nagromadzanie sie pytow!
Ryzyko zatrucia drogg oddechowa.
Zagrozenie wskutek ulatujgcego pytu, zanieczyszczenia urzadzenia i jego czesci.
— Zbiornik proszkowy mozna napetniac tylko do znacznika w jego potowie, poniewaz
fluidyzacja podnosi objetos¢ proszku.

Postepuj wg krokow:

1. Otwodrz pokrywe i napetnij zbiornik proszku (1)
farbg proszkowg do potowy.

2. Wiacz sterownik.

3. Wiacz powietrze fluidyzacji na prace stafg,
ustawiajac parametr "Sterownik silnika
wibracyjnego" na sterowniku na wtgczony "ON"
(zob. instrukcje obstugi sterownika EPG-Sprint
XE).

4. Przycisnij spust pistoletu lakierniczego przez
krotka chwile i zwolnij.

5. Reguluj przepustnicg (2) powietrze fluidyzacji do
chwili, gdy rozpocznie sie proces fluidyzacji.
Uwaga:

— llos¢ powietrza fluidyzacji zalezy od wtasciwosci
proszku.
Unikaj nagromadzenia pytu proszkowego (za
duzo powietrza fluidyzacji) w zbiorniku proszku!

6. Zamknij zbiornik proszkowy (1) i sprawdz, czy waz
powietrza odciggu poprowadzony jest w kierunku
uktadu wentylacyjnego proszkowej kabiny
lakierniczej.

Uwaga:
— Zalecamy korzystanie z podestu wibracyjnego w
razie pracy z trudnymi do podawania proszkami
(zob. pkt. 12.13).
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7.3 USTAWIENIA FABRYCZNE PROGRAMOW NR 1-4

Ponizej podane sg wartosci nastaw zapisane fabrycznie w programach nr 1-4.

Detal Optymalne

POl faski | Pokrvcie 20 80 Standard 4,0 70 0,1
P powierzchni
Druga Unikniecie

P02 ow’fika powracajgce 50 20 tagodna 3,6 57 0,1
P go natrysku
Penetracja i

P03 Profil zmmejslz'eme 70 40 tagodna 3,6 50 0,1
grubosci na
krawedziach

PO4 iﬁixgjcr:: Mate detale 80 20 tagodna 3,6 45 0,1

PO5-50 | rozne '"dyw'ed“aln' 80 100 Standard | 4,5 80 0,1

Uwagi:

W normalnych warunkach, proszek metaliczny moze tatwo poddawac sie procesowi w programach nr
1-4.

W trakcie pracy systemu z pistoletem Tribo nalezy stosownie regulowac i zapisywac wartosci
ustawien catkowitej objetosci powietrza, przeptywu proszku i objetosci powietrza Tribo.

Przy wariancie zbiornika 3L wartosci rdwniez nalezy indywidualnie regulowac i zapisywac.
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74 PRZERYWANIE PROCESU LAKIERNICZEGO
7.4.1 WERSJA AIRFLUID

OuwAGA

Osady proszku i sklejanie dysku fluidyzacyjnego!
Uszkodzenie sprzetu i zagrozenie zatkania.

Przed wytaczeniem sterownika nalezy wyciggna¢ element podajacy ze zbiornika

proszkowego.

Przy kazdym przerwaniu pracy, wykonaj przedmuch pistoletu i czesci podajacych

proszek czyszczac je z wszelkich pozostatosci proszku.

Postepuj wg krokéw:

1.

#=SPRINTX

I s X

P_1789

Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.
Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.

Podnies element podajgcy pod inzektorem i
wysuwaj go ze zbiornika do chwili, gdy dociskacz
(H) obréci sie w dét.

Obniz  system podajagcy do  pofozenia
spoczynkowego i obrd¢ go w prawo, tak by
proszek nie byt podawany.

Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wiacz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17).

Przeptukiwane sg inzektor i weze.

Teraz mozna wytgczy¢ sterownik.
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7.4.2 WERSJA ZE ZBIORNIKIEM 60L

GOuwAGA

Osady proszku!

Uszkodzenie urzadzenia.
Przy kazdym przerwaniu pracy, wykonaj przedmuch pistoletu i czesci podajacych
proszek czyszczac je z wszelkich pozostatosci proszku.
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Postepuj wg krokow:
1. Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.
Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.

2. Przerwij podawanie proszku wyjmujac inzektor z
jego obsady.

3. Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wtacz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17).

Przeptukiwane sg inzektor i weze.

4. Whytacz sterownik.

17
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75 PRZEPROWADZANIE WYMIANY FARBY

7.5.1 WERSJA AIRFLUID

Uwaga:

Przed wymiang farby nalezy wszystkie elementy systemu podawania proszku doktadnie oczyscié.

T
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P_1789

17

Postepuj wg krokéw:

Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.
Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.

Podnies$ element podajgcy pod inzektorem i
wysuwaj go ze zbiornika do chwili, gdy dociskacz
(H) obréci sie w dét.

Obniz  system podajagcy do  pofozenia
spoczynkowego i obrd¢ go w prawo, tak by
proszek nie byt podawany.

Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wiacz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17).

Przeptukiwane sg inzektor i weze.

Wytgcz sterownik.

Oczy$¢ wszystkie czesci podajace proszek
urzadzenia, takie jak pistolet, inzektor i waz
podajgcy proszek.

Ustaw otwarty zbiornik z nowym proszkiem (25—
30kg; 55,11-66,14 Ibs) na podescie wibracyjnym.

Odwrdéé dociskacz (H), obniz element podajacy do

powierzchni proszku, przycisnij spust pistoletu

lakierniczego przez kroétka chwile, po czym go

zwolnij.

Reguluj powietrze fluidyzacji za pomoca

przepustnicy do chwili, gdy system podajacy
proszku wsljén;f ek . jego wiasnego

Zeby dostosowac programy do nowych zastosowan postepuj we(un&Joplsu w instrukcji o
sterownika EPG-Sprint XE.
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7.5.2 WERSJA ZE ZBIORNIKIEM 60L
7.5.2.1 PROCES CZYSZCZENIA PRZY ZASTOSOWANIU POJEDYNCZEGO

ZBIORNIKA PROSZKU Uwaga:
Przed wymiang farby nalezy wszystkie elementy systemu podawania proszku doktadnie oczyscic.

Postepuj wg krokéw:
1. Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.
Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.

2. Przerwij podawanie proszku wyjmujgc inzektor z
jego obsady.

3. Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wiacz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17).

Przeptukiwane sg inzektor i weze.

17 4. Woytacz sterownik.

5. Otwdrz zbiornik proszkowy i oczys$¢ wszystkie
| s=SPRINTX czesci podajace proszek urzadzenia, takie jak
m__f___/ pistolet, inzektor, waz podajacy proszek i uktad

zasysania.

6. Oczys¢ zbiornik proszku i zwréé szczegdlng
uwage na podstawe fluidyzacyjna.
Uwaga:
Zeby dostosowaé programy do nowych zastosowar postepuj wvt\e“ ﬁ%\g%lslbj '_ yiznas‘fjrﬂ?(':‘ﬁ Jo%&ﬁ?g".zs!{‘é’?q%ﬁa EPG-
Sprint XE. uszkodzonej i/lub zapchanej podstawie
fluidyzacyjnej.
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7.5.2.2 PROCES CZYSZCZENIA PRZY ZASTOSOWANIU WIELU ZBIORNIKOW PROSZKU

Uwaga:

Przed wymiang farby nalezy wszystkie elementy systemu podawania proszku doktadnie oczyscié.

Z2SPRINTX

T e

P_01785

Postepuj wg krokéw:

1. Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.

Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.

2. Przerwij podawanie proszku wyjmujac inzektor z
jego obsady.

3. Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wtgcz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17).

Przeptukiwane sg inzektor i weze.

4. Wytgcz sterownik.

5. Odkre¢ waz podajacy proszek od inzektora i
doktadnie oczy$¢ pistolet i waz podajacy proszek.

6. Odkrec niebieski waz powietrza dozujacego i
czerwony waz powietrza podajgcego od
inzektora proszkowego.

7. Odtacz czarny waz powietrza fluidyzacji od
zbiornika proszkowego.

8. Odkrec kabel uziemienia od zbiornika na proszek.

9. Ustaw zbiornik na proszek na wozku.

10. Podtacz ponownie wszystkie weze i kabel
uziemienia zbiornika proszkowego.

Uwaga:

Wiasciwa fluidyzacja nie jest mozliwa przy uszkodzonej
i/lub zapchanej podstawie fluidyzacyjne;.
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7523 PONOWNE ZAtACZANIE PROSZKOWEGO SYSTEMU RECZNEGO

Postepuj wg krokdow:
1. Sprawdyz, czy sterownik jest wytgczony.
2. Otworz zbiornik na proszek.

/N OSTRZEZENIE

Nagromadzanie sie pytow!
Ryzyko zatrucia drogg oddechowa.
Zagrozenie wskutek ulatujgcego pytu, zanieczyszczenia urzgdzenia i jego czesci.
— Zbiornik proszkowy mozna napetnia¢ tylko do znacznika w jego potowie,
poniewaz fluidyzacja podnosi objetos¢ proszku.

3. Wiacz sterownik i aktywuj funkcje "llosci podawanego proszku" przyciskajgc "llos¢
proszku" (36).

4. Wyreguluj ilos¢ proszku pokrettem uniwersalnym (24) na 0%.

Uzyj spustu i przytrzymaj.

6. Reguluj przepustnicg powietrze fluidyzacji do chwili, gdy rozpocznie sie proces
fluidyzacji.
Uwaga:
Ilos¢ powietrza fluidyzacji zalezy od stanu proszku.
Unikaj nagromadzenia pytu proszkowego (za duzo powietrza
fluidyzacji) w zbiorniku proszku!

7. Zamknij zbiornik proszkowy i sprawdz, czy waz powietrza odciggu poprowadzony jest w
kierunku uktadu wentylacyjnego proszkowej kabiny lakiernicze;j.

v

Zeby dostosowaé programy do nowych zastosowan postepuj wedtug opisu w instrukgji
obstugi sterownika EPG-Sprint XE.
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76 PROGRAM "PODWOJNEGO KLIKNIECIA" (WYSOKA DYNAMIKA ZDALNA)

Funkcja ta stuzy do szybkiego przejscia na inny program w trakcie czynnosci lakierowania.
Operator ma dostep do poprzednio ustawionego programu wykonujgc podwadjne klikniecie
spustem na pistolecie, np. aby lakierowac¢ detal przy uzyciu innych parametréw (wysokiego
napiecia, ograniczenia pradu, objetosci powietrza, itd.).

Aktywuj funkcje za pomocg spustu na pistolecie przyciskajagc go szybko dwa razy i
przytrzymujac go. Po zwolnieniu spustu powraca poczgtkowo wybrany program.

P_01701
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8 CZYSZCZENIE | KONSERWACIA

8.1  CZYSZCZENIE
8.1.1 PERSONEL WYKONUIJACY CZYSZCZENIE

Czyszczenie powinno by¢ przeprowadzane regularnie i doktadnie przez wykwalifikowany
personel. Podczas szkolenia osoby te winny by¢ poinformowane o okreslonych
zagrozeniach.

Podczas czyszczenia mogq wystgpi¢ wymienione ponizej zagrozenia:
— Zagrozenie dla zdrowia wskutek wdychania
farby proszkowe;j

— Korzystanie z nieodpowiednich narzedzi i
pomocy czyszczacych

8.1.2 PRZEPLUKIWANIE | CZYSZCZENIE SYSTEMU

Operator powinien dostosowac czestotliwosé czyszczenia w zaleznosci od natezenia
eksploatacji i w razie koniecznosci od stopnia zanieczyszczenia.
W razie watpliwosci radzimy skontaktowac sie ze specjalistami firmy WAGNER.

8.2 KONSERWACJA
8.2.1 PERSONEL WYKONUJACY KONSERWACIJE

Konserwacja powinna by¢ przeprowadzana regularnie i doktadnie przez wykwalifikowany
personel. Podczas szkolenia osoby te winny by¢ poinformowane o okreslonych
zagrozeniach.

Podczas konserwacji mogg wystapi¢ wymienione ponizej zagrozenia:
— Zagrozenie dla zdrowia wskutek wdychania
farby proszkowej
— Korzystanie z nieodpowiednich narzedzi i
pomocy
Po wykonaniu konserwacji urzagdzenia jego stabilny stan winien by¢ zweryfikowany przez
wykwalifikowang osobe.

822 WSKAZOWKI DOTYCZACE KONSERWACJI

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia sprzetu.
— Naprawy i wymiany czesci moze dokonywac jedynie punkt serwisowy firmy WAGNER lub
odpowiednio wyszkolony personel.
= Do naprawy i wymiany stosuj tylko czeéci zamienne lub serwisowe wymienione w rozdz.
"Katalog czesci zamiennych" i dotgczonych do urzadzenia.
= Przed rozpoczeciem pracy na urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- Odtacz zasilanie i doptyw sprezonego powietrza.
- Odetnij ci$nienie od pistoletu i urzadzenia.
- Zabezpiecz pistolet przeciw wigczeniu.
— Przy wykonywaniu prac postuz sie zaleceniami dotyczacymi obstugi i naprawy.
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Przed przeprowadzeniem konserwacji
— Przeptucz i wyczysé system.  pkt. 8.1.2.

Po konserwacji

— Przeprowadzaj kontrole bezpieczenistwa zgodnie z pkt.
8.2.3.

823 KONTROLE BEZPIECZENSTWA
8.2.3.1 SPRAWDZENIE UZIEMIENIA

Codziennie: Przed przystgpieniem do pracy wykonaj ogledziny sprawdzajgc, czy caty system jest uziemiony.

8.2.4 PROCEDURY KONSERWACII

Operator powinien dostosowac czestotliwos¢ konserwacji w zaleznosci od natezenia
eksploatacji i w razie koniecznosci od stopnia zanieczyszczenia.
W razie watpliwosci radzimy skontaktowac sie ze specjalistami firmy WAGNER.

Prace konserwacyjne Czas
wykonania
raz na kazda co tydzien
zmiane
Wykonaj przedmuch pistoletu i sprawdz, czy nie X
ma spiekow
Sprawdz ustawienia pistoletu X
Sprawdsz cisnienie spustu pistoletu
Wykonaj przedmuch wezy proszkowych X
Sprawdz uziemienie X
Sprawdz jakos¢ sprezonego powietrza X
Sprawdz napiecie pistoletu X
Sprawd?Z weze proszkowe, czy nie ma zagie¢ lub X
spiekow
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8.3  OKRESOWE SPRAWDZANIE SYSTEMU RECZNEGO
83.1 WERSJA AIRFLUID

Postepuj wg krokéw:

1.

fSPRINTX

T mewwx

P_1789 8.

5 6
\H ? 10.
4 11.
3
2 ~~

12.
13.

1
P_01787

14.

Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.

Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.
Podnies$ element podajacy pod inzektorem i
wysuwaj go ze zbiornika do chwili, gdy dociskacz
(H) obréci sie w dét.

Obniz system podajacy do potozenia
spoczynkowego i obrdc go w prawo, tak by
proszek nie byt podawany.

Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wiacz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17). Przeptukiwane sg inzektor
iweze.

Wytacz sterownik.

Zdejmij nakretke dociskowg na wezu podawania
proszku

(3) i odtgcz waz podawania proszku (3) od
inzektora (4).

Odtacz waz podawania proszku (5) (czerwony)
od inzektora (4).

Odtacz waz powietrza dozowania (6) (niebieski)
od inzektora (4).

Wyciggnij waz powietrza fluidyzacji (czarny) ze
ztgcza ssawnego (2).

Woyciagnij inzektor (4) z elementu podajgcego (1).
Sprawdz stan zuzycia inzektora (4) i wymien
zuzyte czesci w razie potrzeby.

Czesci eksploatacyjne i zamienne mozna znalez¢
w instrukcji obstugi inzektora proszkowego.
Wyciagnij inzektor (1) z ramienia uchwytu.
Wykonaj doktadny przedmuch przewodu
pobierajgcego elementu podajgcego (1) i wytrzy;j
suchg szmatka.

Sprawdz, czy dysk fluidyzacyjny na dnie
elementu podajgcego nie jest zablokowany i
wymien go w razie potrzeby.
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83.2 WERSJA ZE ZBIORNIKIEM 60L

Postepuj wg krokéw:

1.

P_01785

14.

15.

10

P_01141 \%

10.

11.

12.

13.

Zwolnij spust pistoletu lakierniczego.
Wysokie napiecie i proszek sg dezaktywowane.

Wyjmij inzektor (1) z jego obsady (2).

Trzymaj pistolet w kabinie lakierniczej i wtgcz
funkcje przeptukiwania przyciskiem
"Przeptukiwania" (17).

Przeptukiwane sg inzektor i weze.

Wytgcz sterownik.

Zwolnij nakretke dociskowa na wezu podawania
proszku (3) i odtgcz waz podawania proszku (3) od
inzektora (1).

Odtacz czerwony waz podawania proszku (4) od
inzektora (1).

Odfacz niebieski waz powietrza dozowania (5) od
inzektora (1).

Sprawdz stan zuzycia inzektora proszkowego i
wymien zuzyte czesci w razie potrzeby.

Czesci eksploatacyjne i zamienne mozna znalezé
w instrukcji obstugi inzektora proszkowego.
Odkrec kabel weza powietrza odciggu (6) od
przytacza (7) zbiornika proszkowego (8).
Wyciagnij czarny waz powietrza fluidyzacji (9) od
zbiornika proszkowego (8).

Odkrec kabel uziemienia (10) od zbiornika na
proszek (8).

Zdejmij zbiornik proszkowy z wézka do
oczyszczenia.

Otwoérz pokrywe zbiornika proszkowego by go
oproznic i doktadnie przedmuchac.

Catkowicie usun pozostatosci proszku z uktady
ssania.

Zwracaj szczegblng uwage przy czyszczeniu
podstawy fluidyzacyjnej, sprawdz, czy nie jest
zatkana lub uszkodzona i wymien w razie
potrzeby.

Czesci eksploatacyjne i zamienne mozna znalez¢ w
rozdz. "Czesci zamienne" niniejszej instrukcji.
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9 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Usterka

Wskaznik zasilania nie $wieci sie
Brak zasilania pistoletu Corona

Przyczyna Rozwigzanie

— Zasilanie sieci niewtgczone. —Wigcz sied.

— Bezpieczniki 2 AT sg niesprawne. | —Wymien bezpieczniki.

— Kabel przytaczeniowy do pistoletu| —Celem wymiany kabla

lakierniczego jest przerwany.

przytaczeniowego, zawiadom dziaf
serwisowy firmy WAGNER Ilub
wezwij wykwalifikowany personel.

— Pistolet lakierniczy jest zbyt blisko
detalu.

—Wytacz wysokie napiecie, zwieksz
odlegtos¢  miedzy  pistoletem
lakierniczym a detalem, po czym
ponownie wigcz tryb wysokiego
napiecia.

W razie ponownego pokazania sie
komunikatu o btedzie, zawiadom
dziat serwisu firmy WAGNER.

— Uziemienie miedzy sterownikiem
a pistoletem lakierniczym jest
przerwane.

—Skontaktuj sie z dziatem serwisu
firmy WAGNER.

Nieregularne napylanie proszku

— Przeptyw w wezu podawania —Zwieksz  catkowite  powietrze)
proszku za maty. podawania i dozowania i wyreguluj
proporcje  tych parametrow,

wzgledem siebie.
— Przekrdj weza podajgcego —-Uzyj weza proszku, ktory

proszek zmniejsza sie przy
poruszaniu.

uniemozliwia zwezanie przekroju
(wybierz waz z grubsza Sciankg).

— Zaktécenia sprezonego powietrza
spowodowane krétkotrwatym
wzrostem zuzycia sprezonego
powietrza w uktadzie zasilania.

—Zainstaluj zbiornik sprezonego|
powietrza bezposrednio przed
elementami systemu o wysokim
poborze.

Nagromadzenie pytu nad bebnem
zbiornika proszku.

— Za duze powietrze fluidyzacji.

—Zmniejsz powietrze fluidyzacji na
przepustnicy.

— Przepustnica nie jest podtgczona
do przytgcza powietrza fluidyzacji
sterownika.

—Podtacz przepustnice do przytacza
powietrza fluidyzacji sterownika i
wyreguluj objetos¢ powietrza
fluidyzacji.

Nieprawidtowe objecie,
odpryskiwanie

— Niewystarczajgce uziemienie

—Zapewnij odpowiednie uziemienie
wszystkich elementéow, zob. pkt.
6.6 "Uziemienie".
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Usterka Przyczyna Rozwigzanie
Brak napylania proszku — Zbiornik lub zbiornik proszkowy | —Uzupetnij zbiornik proszkiem.
pusty.

— Pistolet lakierniczy jest zatkany.

—Wykonaj przedmuch pistoletu.

— Waz podawania proszku jest
zatkany.

—Przedmuchaj waz podawania
proszku.

— Zatkany jest uktad zasysania
proszku w zbiorniku proszku.

—Wykonaj przedmuch uktadu
zasysania proszku.

— Waz powietrza podajgcego jest

—Wyprostuj lub wymier waz

zagiety. powietrza podajacego.
— Waz podawania proszku jest —Wyprostuj lub wymien waz
poskrecany. podajgcy proszek.
Element podajacy nie jest — Element prowadzacy uchwytu —Zapewnij ptynny ruch elementu
zanurzony w proszku. elementu podajgcego jest prowadzacego.

zakleszczony.
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10. KONTROLE

Jezeli system stuzy do lakierowania elektrostatycznego z uzyciem palnych proszkéw lakierniczych, nalezy
przeprowadzaé kontrole zgodnie z normg DIN EN 50050-2: 2014 wedtug Tabeli 1.

> Czestotli
Czesc . . . Wykonana . . >
N Rodzaj kontroli Wymogi v Rodzaj kontroli wosé
systemu przez kontroli
Opér uptywu punktu
lokalizacji kazdego detalu nie
moze przekroczy¢ IMQ PO/NC
, (napiecie pomiarowe musi Zmierz opdr uptywu
co
1 Opor uptywu z punktu wynosi¢ 1000V). Ksztatt ow (odbiornik detalu - L
przymocowania detalu - . . S tydzien
konstrukcji zamocowania potencjat uziemienia)
detalu musi gwarantowad, ze maks. 1MQ przy 1000V.
detale bedg uziemione w
trakcie lakierowania.
. . TD
Wentylacja techniczna .
L . , Zbadaj, czy system
Potaczenie miedzy powinna by¢ tak o
. . . zatrzymuje sie w
sprzetem wentylacji zintegrowana, by podawanie . ,
. . . . . Lo bezpieczny sposdb a
technicznej a wysokim | proszku i wysokie napiecie nie . razw
2 . . . . oW podawanie proszku,
napieciem, sprezonym | mogty zatgczy¢ sie w chwili L . . roku
. - . . . zasilanie w powietrze i
powietrzem i nieefektywnego dziatania . .
. . . . wysokie napiecie wytacza
podawaniem proszku wentylacji techniczne;j. . o
sie po zamknieciu
wentylacji.
Reczne systemy D
elektrostatyczne do Przeprowad? kontrole i
Kontrola uszkodzen lakierowania winny by¢ badf"”'e (np. przez pomiar),
elektrostatycznego obstugiwane tylko w czy zadna z czesci . co
3 . . ow przewodzacych wysokie L
systemu recznego do nieuszkodzonym stanie. T tydzien
. . . . napiecie nie wytwarza
lakierowania Uszkodzone urzadzenia nalezy , ..
] | wyfadowan narazajgcych
bezzw’foczrllej wy’faczyc’ z ludzi na
eksploatacji i naprawic. niebezpieczenstwo.
Legenda:
PR = Producent TD = Test dziatania
P = Pracodawca PO = Pomiar
OW = Osoba wykwalifikowana KO = Kontrola organizacji
FSP = Funkcjonariusz strazy pozarnej 0Z = Ogledziny zewnetrzne
EL = Elektryk NC = Nadzér ciggty
OP = Osoba przeszkolona TT = Testowanie techniczne
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11.1 DEMONTAZ

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowy demontaz!
Ryzyko odniesienia obrazen i uszkodzenia sprzetu.
= Przed przystgpieniem do demontazu:
- Odtacz zasilanie i doptyw sprezonego powietrza.
— Zapewnij odpowiednie uziemienie wszystkich elementow systemu.
— Zabezpiecz system przed ponownym nieupowaznionym wtgczeniem.
— Przy wykonywaniu wszelkich prac stosuj sie do instrukcji obstugi.

Postepuj wg krokow:

1. Wytacz system.

2. Woyciagnij kabel przytaczeniowy z gniazda.
3. Zablokuj zrodto sprezonego powietrza i przeprowadz dekompresje

systemu.

4. Wyjmij kabel przytgczeniowy ze ztgcza sprezonego powietrza.
5. Wyjmij przewdd uziemienia z masy sygnatu.

11.2 UTYLIZACIA

UWAGA

Nie wyrzucaj zuzytego sprzetu elektrycznego razem z odpadami
komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywag europejskg 2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrycznego i jego zastosowania w prawie krajowym,
opisywany tu produkt nie moze by¢ utylizowany razem z odpadami
komunalnymi, lecz nalezy go podda¢ recyklingowi w odpowiedni pod
wzgledem Srodowiskowym sposdb.

Firma WAGNER lub jeden z naszych dystrybutoréow odbierze od Klienta
zuzyty sprzet elektryczny badz elektroniczny marki WAGNER i dokona
jego utylizacji w przyjazny dla srodowiska sposéb. Aby to zorganizowa,
prosimy skontaktowad sie z jednym z naszych punktow serwisowych,

jednym z naszych przedstawicieli lub bezposrednio z nami.
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12 AKCESORIA

12.1 UKtAD PODAJACY SN-2 550/10

/

=
_ (S5
f—
&
P 00418
Nr Oznaczenie
zamowieni
a
265272 | Uktad podajgcy SN-2 550/10

12.2 JEDNOSTKA SERWISOWA

P_01355

Nr Oznaczenie
zamowieni
a
2314265 |Jednostka serwisowa
2314308 | Wktad filtra (czes¢ zamienna)
2314309 |Wktad filtra doktadnego (cze$¢ zamienna)
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12.3 SZYBKOZtACZE

P_01353

s

Nr Oznaczenie
zamowieni
a
2312543 | Szybkoztgcze
935658 | Waz sprezonego powietrza 9,5mm

12.4 PLYTKA MONTAZOWA PRZELACZNIKA

i\
®
)
P_01158
Nr Oznaczenie
zamowieni
a
2308079 |Ptytka montazowa przefgcznika

12.5 PRZEtACZNIK PISTOLETU LAKIERNICZEGO

P_00670

Nr
zamowieni
a

Oznaczenie

Przetacznik pistoletu lakierniczego

A
WAGNER
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265911 W trakcie pracy przemiennej na pistolecie Corona lub Tribo
2313993 |Waz (czarny, 4x6bmm)
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12.5.1 MONTAZ PRZELACZNIKA

/\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie wskutek porazenia pradem.
Ryzyko odniesienia obrazen i uszkodzenia sprzetu.

= Przed przystapieniem do montazu przetacznika system reczny nalezy wytaczyé i wtyczke
wyciggnac z sieci.

1.

2.

P_o1183

P_02718

Przytacze dla pistoletow
Corona

Przytacze dla pistoletow Tribo

Postepuj wg krokow:

Przykrec¢ przetagcznik (1) do ptytki
montazowej (3) sSrubkami (2).

Za pomocq srub (4) przykrec ptytke
montazowgq z zamocowanym przetgcznikiem
(4) do tylnej czesci przedniej ptyty wozka.

Woyciggnij kabel pistoletu z gniazda (A) na
sterowniku.

Wetknij kabel elektryczny (B) przetgcznika do
gniazda (A) na sterowniku i zabezpiecz
kotnierzem ochronnym.

Podfacz pistolet lakierniczy do
odpowiedniego tgcza na przetgczniku i
zabezpiecz kotnierzem ochronnym kabla
pistoletu.

Ustaw przetacznik (C) na zadanym rodzaju
pistoletu.
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12.5.2 PRZELACZANIE RODZAJOW PISTOLETU

Uwaga:
Przed przetgczeniem na inny rodzaj pistoletu doktadnie oczys¢ wszystkie przenoszace
proszek czesci z pozostatosci proszku.

1\
©

)
s 25[03[ oy oo

10

0o,
2 =2 P
A - S

Z2SPRINTX

e

P_01785

P_02719

Postepuj wg krokow:
(np.: przetaczanie z Corona na Tribo)

1. Wytacz sterownik przetacznikiem (1) z tytu lub przyciskiem "Czuwania" (15) z przodu.

2. Przestaw lakierowanie proszkowe z Corona na Tribo.

3. Odftacz waz (2) (przezroczysty, powietrza rozpylajgcego) z pistoletu Corona i podtacz
go do pistoletu Tribo (powietrze Tribo).

4. Odfacz waz podajacy proszek pistoletu lakierniczego Corona od inzektora proszkowego
i podtgcz do niego waz pistoletu Tribo.

5. Ustaw przetacznik (C) na Tribo.

6. Wiacz sterownik przetgcznikiem (1) z tytu lub przyciskiem "Czuwania" (15) z przodu.

Uwaga:

Parametr C11 w konfiguracji sterownika EPG-Sprint XE nalezy ustawi¢ na "aut". Poczagtkowo
po wiaczeniu sterownika nie wybrany jest zaden pistolet. Po uptywie 1s zostanie on
automatycznie wybrany i wskazany.
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12.6 PISTOLET RECZNY PEM-T3

P 01422

Nr Oznaczenie
zamowieni
a

351019 | Pistolet reczny PEM-T3 Tribo

12.7 PRZEDtUZENIE PEM-T3

P_00923

Nr Oznaczenie
zamoOwieni
a
260934 | Przedtuzenie dyszy, PEM-T3
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12.8 ZESTAW DO MONTAZU ADAPTACYJNEGO, LANCA TRIBO TL1

P_03027

Nr Oznaczenie
zamowieni

a
2370544 | Zestaw adaptacyjny, Lanca Tribo TL1-1000
2370545 |Zestaw adaptacyjny, Lanca Tribo TL1-1800
2370546 |Zestaw adaptacyjny, Lanca Tribo TL1-2800
2369617 |Zestaw weza, TL 1-8m
2369618 |Zestaw weza, TL1-12m
2369619 |Zestaw weza, TL 1-16m

12,9 ZESTAW KOtOWY SKRETNY

Nr Oznaczenie
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zamowieni
a
2324869 |Zestaw kotowy skretny
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12.10 WAZ PROSZKU

Nr Oznaczenie

zamowieni &

d 2
351794 |Waz proszku ~ 9mm
2310699 |Waz proszku  10mm
2307502 |Waz proszku < 11mm
2310700 |Waz proszku & 12mm

12.11 PODWOINY LAKIERNICZY ZESTAW RECZNY SPRINT

To wyposazenie stuzy do obstugi dwdch pistoletéw recznych przy uzyciu systemu recznego.
Zestaw sktada sie ze sterownika, pistoletu recznego, urzgdzenia podajacego i pozostatych
czesci i kabli tgczeniowych.

Nr Oznaczenie
zamowieni
a
2331417 |Podwadjny lakierniczy zestaw reczny Sprint

12.12 MONTAZ SCIENNY

P_01861

Nr Oznaczenie
zamowieni
a
2330223 |Montaz scienny za pomocg wspornika
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12,13 ZESTAWY ADAPTACYJNE

System reczny 60L mozna zmodyfikowaé do wariantu z podestem wibracyjnym w razie
pracy z trudnymi do podawania proszkami.

System reczny 3L mozna zmodyfikowac¢ do wariantu z podestem wibracyjnym w razie pracy
przy uzyciu matych czesci lub matych partii.

Uwaga:
Brak zatwierdzenia FM w przypadku zestawdw adaptacyjnych!

P 02650

Sprint60 LV Sprint3LV

Nr Oznaczenie
zamowieni
a

2373856 |Zestaw adaptacyjny Sprint XE 60L 230V/50Hz

2383231 |Zestaw adaptacyjny Sprint XE 60L 115V/60Hz (USA/Japonia)
2373883 |Zestaw adaptacyjny Sprint XE 3L 230V/50Hz

2383232 |Zestaw adaptacyjny Sprint XE 3L 115V/60Hz (USA/Japonia)
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12.14 ETYKIETA PROGRAMU

1k
- pa—_ w:”:m 7]
| — (@ | —>
@) — (%) —>
c@ ——
® — | = —
P5
P6 @ -
P7
P8 @ -
P9
P10 @ wwwagner-group, comfindustry.
A _‘
 WAGNER /
P_01829
Nr Oznaczenie
zamowieni
a

2331223 | Etykieta programu

12.15 ROZSZERZONA INSTRUKCJA OBStUGI

W sytuacji, gdy potrzebne sg dodatkowe informacje odnosnie poszczegdlnych elementéw,
istnieje mozliwos¢ postuzenia sie instrukcjami wymienionymi ponizej.

Rozszerzona instrukcja obstugi zawiera:

— wazne uwagi odnosnie podtaczania, rozruchu i eksploatacji (np. wymiany farby)
istotnych czesci,

— wazny w przypadku stosownych czesci rozdziat ,,Konserwacja i oczyszczanie",
— identyfikacja problemow i korekta btedéw w przypadku istotnych czesci,
— czesci zamienne, czesci eksploatacyjne i akcesoria.

Opis Jezyk Nr zamowienia
Sterownik EPG-Sprint XE Niemiecki 2354911
Angielski 2354913
Inzektor, PI-F1 Niemiecki 241890
Angielski 241891
Inzektor proszkowy HiCoat ED-Pump F | Niemiecki 241885
Angielski 241886
Pistolet reczny PEM-X1 Niemiecki 2326019
Angielski 2326020
Pistolet reczny PEM-T3 Niemiecki 351708
Angielski 351709
Lanca Tribo TL 1 Niemiecki 2371010
Angielski 2371011
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13 CZESCI ZAMIENNE

13.1 JAK ZAMOWIC CZESCI ZAMIENNE?
Celem zapewnienia dostawy odpowiedniej czesci zamiennej zawsze nalezy podac nastepujace dane:

Numer zam., oznaczenie i ilo$¢

llos¢ nie musi by¢ taka sama jak ilos¢ podana w kolumnie "Sztuk" na liscie. Cyfra ta jedynie
wskazuje, ile danych czesci jest stosowanych w kazdym podzespole.

Do zapewnienia ptynnego przetwarzania zamdwienia klienta wymagane sg tez ponizsze
informacje:
— Adres do faktury
— Adres dostawy
— Nazwisko osoby do kontaktu w razie pytan
— Metoda dostawy (przesytka zwykta, przesytka ekspresowa, przesytka lotnicza, kurier,
itd.)
Oznaczenia w wykazach czesci zamiennych.
Wyjasnienie do kolumny "K" (oznaczanie) w ponizszych listach czesci zamiennych:
® Czedci eksploatacyjne
Uwaga: Te czesci nie podlegajg warunkom gwarancji.
® Nie s3 czescig standardowego wyposazenia, lecz wyposazenia dodatkowego.

/N\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia sprzetu.
— Naprawy i wymiany czesci moze dokonywac¢ jedynie punkt serwisowy firmy WAGNER lub
odpowiednio wyszkolony personel.
= Do naprawy i wymiany stosuj tylko czeéci zamienne lub serwisowe wymienione w rozdz.
"Katalog czesci zamiennych" i dotgczonych do urzadzenia.
= Przed rozpoczeciem pracy na urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- Odtacz zasilanie i doptyw sprezonego powietrza.
- Odetnij cisnienie od pistoletu i urzadzenia.
- Zabezpiecz pistolet przeciw witgczeniu.
= Przy wykonywaniu prac postuz sie zaleceniami dotyczgcymi obstugi i naprawy.
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13.2  LISTA CZESCI ZAMIENNYCH SYSTEMU RECZNEGO SPRINT AIRFLUID XE

Poz. K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
2355400 |System reczny Sprint Airfluid XE (wersja standardowa)
2355402 System reczny Sprint Airfluid XE (wersja USA)
2355800 System reczny Sprint Airfluid XE (wersja japoriska)
1 1 2355405 | Wodzek Airfluid XE (wersja standardowa)
1 2356434 | Wodzek Airfluid XE (wersja USA/japoriska)
2 2353221 |Sterownik EPG-Sprint XE
9951116 |Termiczny bezpiecznik zwtoczny 2A (uwzgledniony w EPG-Sprint XE)
3 1 241622 Inzektor, PI-F1
4 1 265281 Przewdd pobierania ST 550/10
5 1 2322587 Pistolet reczny PEM-X1
6 2306401 |Czescitgczeniowe Sprint
6/1 1 2303714 Uszczelka ztgcza ze sprezyng zapobiegajaca zatamywaniu
6/2 1,3m 9982079 Waz, cza rny@ 6mm
6/3 1,3m 700370 | Waz, niebi¢éki 8mm
6/4 1 935973 Uszczelka ztgcza ze sprezyng zapobiegajaca zatamywaniu
6/5 1,3m 2302060 |Waz, czeriony 8mm
6/6 1 935974 Wtyk ztgcza ze sprezyng zapobiegajgcy zatamywaniu
6/7 5 2327855 Opaski przewodow Velcro
7 1 2355337 |Silnik wibracyjny 230V/50Hz (wersja standardowa)
7 1 2355338  |Silnik wibracyjny 115V/60Hz (wersja USA/japoniska)
8 265266 Zestaw weza proszku 11x5000mm (0,43x196,85 cala)
9 1 130215 Kabel uziemienia 10m (32,81 ft)
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10 1 241270 Kabel sieciowy (Europa)
10 1 264626 Kabel sieciowy (USA)
10 1 264625 Kabel sieciowy (Japonia)

Nieobjete dostawg,

prosimy zamoéwi¢ osobno:

11 1

2331976

Czesci zamienne natryskiwania okrggtostrumieniowego, zestaw starter

11 1

2349959

Czedci zamienne natryskiwania zraszajgcego, zestaw starter
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13.3 LISTA CZESCI ZAMIENNYCH ZBIORNIKA SYSTEMU RECZNEGO SPRINT AIRFLUID 60L XE

(bez podestu wibracyjnego)

P_02651 S
Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
2355403 | System reczny Sprint 60 L XE (wersja standardowa)
2355404 System reczny Sprint 60 L XE (wersja USA)
1 1 2355407 Wdzek 60L XE
2353221 |Sterownik EPG-Sprint XE
9951116 Termiczny bezpiecznik zwtoczny 2A (uwzgledniony w EPG-Sprint XE)
3 1 241622 Inzektor, PI-F1
4 1 2322587 Pistolet reczny PEM-X1
5 2306401 | Czescitaczeniowe Sprint
5/1 1 2303714 Uszczelka zié@za ze sprezyng zapobiegajacg zatamywaniu
5/2 1,3m 9982079 Waz, cza rny@ 6mm
5/3 1,3m 700370 W3z, niebieski 8mm
5/4 1 935973 Uszczelka Zacza ze sprezyng zapobiegajaca zalamywaniu
5/5 1,3m 2302060 Waz, czerwony 8mm
5/6 1 935974 Wtyk ztacza ze sprezyna zapobiegajgcg zatamywaniu
5/7 5 2327855 | Opaski przewoddé@ Velcro
6 265266 Zestaw weza proszku 11x5000mm (0,43x196,85 cala)
7 1 130215 Kabel uziemienia 10m (32,81 ft)
8 1 241270 Kabel sieciowy (Europa)
8 1 264626 Kabel sieciowy (USA)
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Nieobjete dostawa, prosimy zamdwic osobno:
9 1 264268 Zbiornik na proszek, 60L
9 1 264224 Zbiornik na proszek, 25L
10 1 2331976 | Czesci zamienne natryskiwania okragtostrumieniowego, zestaw starter
10 1 2349959 Czesci zamienne natryskiwania zraszajgcego, zestaw starter

13.4 CZESCI ZAMIENNE WOZKA

Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
1 1 2307117 Wspornik inzektora Sprint, komplet
2 | ® 1 2325026 Tuleja przewodu pobierania
3 1 2325022 Pierscien osadczy
4 2 2362487 Zacisk rurki (obsada kondensatora, silnik wibracyjny)
5 2 2305431 Stopka regulacyjna
6 1 2305421 Nakretka
7 |® 1 2303279 |Tuleja prowadzaca
8 1 2330599 Uchwyt pistoletu
9 |@® 1 9950817 Przepust kablowy

@ = Czesci eksploatacyjne
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13.5 PRZEWOD POBIERANIA ST 550/10

P_01155 —

Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
1 1 265281 Przewdd pobierania ST 550/10
2 |® 1 265401 Korona fluidyzacyjna
3 |® 1 265402 Pierscien fluidyzacyjny
4 1 2303716 | Ztaczka wtykowa, G1/8"
5 1 2307727 Przedtuzka

@ = Czesci eksploatacyjne
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13.6 UKLAD PODAJACY SN-2 550/10

@i,‘l"n)

\

® 0Q)
® 00)

P_00577

Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
265272 Uktad podajgcy SN-2 550/10

1 |® 1 265401 Korona fluidyzacyjna

2 | @ 1 265402 Pierécien fluidyzacyjny

3 1 9999047 |Ztgczka wtykowa, G1/8"
@ = Czesci eksploatacyjne
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13.7 ZASILANIE SPREZONEGO POWIETRZA

Widok sterownika z tytu

P_02720

Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
1 1 2303294 | Zawor elektromagn. 2/2-drozny
2 1 2304119 Przepustnica powietrza fluidyzacji
3 1 2305860 Elektrofiltr
9981951 Waz przytacza sprezonego powietrza, 18,5x12,5mm
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13.8 INZEKTOR PROSZKOWY, PI-F1

P_00894

Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
241622 Inzektor, PI-F1
1 |® 1 241225 Dysza kolektora przestrzeni pierscieniowej
2 1 241476 Tuleja weza
3 1 241466 Nakretka dociskowa
4 | & 1 241923 Dysza powietrza
5 2 241460 Zawor zwrotny sprezynowy
7 |® 1 9970149 Pierscien uszczelniajgcy
8 1 9992709 Wtyk szybkoztgczki
9 1 9992710 |Gniazdo szybkoztgczki
10 | & 1 9970150 Pierscien uszczelniajacy
11 | & 2 9974023 Pierscien uszczelniajgcy, przewodzacy elektrycznie

@ = Czesci eksploatacyjne
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Poz. | K Szt Nr Oznaczenie
uk zamowieni
a
241624 HiCoat-ED pump F
1 |® 1 241229 Dysza kolektora powietrze niskie
2 1 241479 Tuleja weza
3 1 241466 Nakretka dociskowa
4 |® 1 241930 |Dysza powietrza
5 2 241460 Zawor zwrotny sprezynowy
7 |® 1 9970149 | Pierscien uszczelniajacy
8 1 9992709 | Wtyk szybkoztaczki
9 1 9992710 |Gniazdo szybkoztgczki
10 | ¢ 1 9970150 Pierscien uszczelniajacy
11 | 2 9974023 O-Ring, przewodzacy elektrycznie

@ = Czesci eksploatacyjne
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13.10 ZBIORNIK 60L/25L

11

13

19

20
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Poz.| K | Sztuk ’Nr. . S
zamoOwienia
1 1 264268 Zbiornik na proszek, 60L
1 1 264224 Zbiornik na proszek, 25L
2 1 264215 Obudowa podstawy
3 1 264381 Pokrywa
4 ¢ 1 264382 Podstawa fluidyzacyjna
5 ¢ | 1,10m 9971527  |Uszczelka z gumowej pianki
6 6 9994703  [Zaczep sprezynowy
7 12 9900717 [Sruba z them gniazdowym
8 1 9992270 |Szybkoztacze do ztgcza nakrecanego
9 1 184336  [Ztgczka weza
10 1 9910109 |Nakretka szesciokatna
11 9982058 |Waz odciggu, 17x3mm
13 1 241372 Przytacze inzektora, komplet
14 1 170533 Nakretka radetkowana
15 2 9920118 |Podkfadka
16 1 241276 Kabel uziemienia, komplet
17 12 9922102 [Podkfadka odginana zebata zewn.
19 1 241376 Przytgcze kablowe
20 o 1 263357 Przewdd pobierania, 60L
20 o 1 264420 Przewdd pobierania, 25L
21 & |1,10m 8324008 |Uszczelka podstawy
PLN 2 9971178  [Pierscien o-ring

@ = Czesci eksploatacyjne
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14 = Czesci eksploatacyjne

Nr zamoéwienia Oznaczenie
2321976 Dysza lakiernicza zraszajaca, X1, komplet
2321981 Stozek deflektora’ 18mm, komplet
2321980 Stozek deflektoral? 25mm, komplet
> o166 2321171 Stozek deflektoraiy 34mm, komplet
@ 260928 Dysza lakiernicza zraszajgca dla PEM-T3
P_00696
W 259474 Stozek deflektora & 22mm PEM-T3
P_00697
@ 265401 Korona fluidyzacyjna uktadu zasysania
P_00723
265402 Pierscien fluidyzacyjny uktadu zasysania
P_00698
% 241225 Dysza szczelinowa kolektora inzektora PI-F1
P_00699
% 241229 Dysza kolektora Pompa ED
P_01826
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15 GWARANCIA | DEKLARACJE ZGODNOSCI

15.1 ISTOTNE INFORMACIJE NT. ODPOWIEDZIALNOSCI ZA PRODUKT

W konsekwencji rozporzadzenia KE, obowigzujgcej od dn. 1 stycznia 1990 r., producent
ponosi odpowiedzialnos¢ za produkt tylko w sytuacji, gdy wszystkie czesci pochodzg od niego
lub zostaty przez niego zatwierdzone oraz pod warunkiem odpowiedniej instalacji,
eksploatacji i konserwacji urzadzenia.

Producent nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci, albo poniesie odpowiedzialnos¢ tylko
czesciowo, jesli zostaty uzyte akcesoria lub czesci zamienne stron trzecich.

Zastosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéow firmy WAGNER
gwarantuje zgodnos¢ z wszelkimi przepisami bezpieczenstwa.

15.2 GWARANCIA

Produkt objety jest petng gwarancja:

Wszystkie czesci, ktére w okresie 24, 12 lub 6 miesiecy od daty odbioru przez Nabywce,
odpowiednio w przypadku eksploatacji jedno-, dwu- lub trzyzmianowej, okazg sie by¢
catkowicie badz w sposdéb istotny niezdatne do uzytku z przyczyn powstatych przed
sprzedazg, w szczegolnosci wskutek wadliwej konstrukcji, wadliwych materiatow lub
niewtasciwego wykonawstwa, podlegajg wedtug naszego uznania naprawie lub wymianie na
nasz koszt.

Rodzaj gwarancji zapewnia, wedtug uznania firmy WAGNER, albo wymiane, albo naprawe
urzadzenia badZ jego poszczegdlnych czesci. Nasza firma poniesie wynikte koszty, w
szczegoblnosci optaty za wysytke, optaty drogowe, koszty pracy i materiatdow, chyba ze takie
koszty wzrosty z powodu wysytki urzgdzenia do miejsca innego niz adres nabywcy.
Gwarancja nie bedzie obejmowac szkdd, ktdre zostaty spowodowane przez, lub do ktérych
przyczynity sie nastepujace przyczyny:

niezgodna z przeznaczeniem lub nieprawidtowa eksploatacja, wadliwa instalacja lub odbiér
techniczny przez nabywce lub strone trzecia, zwykte zuzycie, niedbate obchodzenie sie,
btedna konserwacja, stosowanie niezgodnych powtok, materiatéw zastepczych oraz wptyw
srodkédw chemicznych, elektrochemicznych lub elektrycznych, z wyjatkiem szkdd, ktérych
przyczyny lezg po naszej stronie.

Czesci niewyprodukowane przez spotke Wagner podlegajg warunkom gwarancyjnym
oryginalnego producenta.

Wymiana danej czesci nie powoduje przedtuzenia okresu gwarancji urzadzenia.

Urzadzenie nalezy poddac inspekcji zaraz po otrzymaniu. Aby zapobiec utracie gwarancji
prosimy dopilnowa¢ obowigzku poinformowania nas lub dostawcy na pismie o
stwierdzonych wadach w terminie 14 dni od otrzymania urzadzenia.

Zastrzegamy sobie prawo do zobowigzania zamawiajgcego do zgodnosci z warunkami gwarancji.

Ustugi na mocy tej gwarancji sg Swiadczone na podstawie dowoddéw w postaci faktury lub
listu przewozowego. W razie wykazania przez badanie, ze nie ma podstawy roszczenia
gwarancyjnego, koszty napraw ponosi kupujacy.

Jest wyraznie okreSlone, iz niniejsza gwarancja w zaden sposdb nie stanowi ograniczenia
przepisdw ustawowych lub postanowienn uzgodnionych w drodze naszych ogdlnych
warunkow umowy.

Wagner International AG
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15.3 DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
15.3.1 DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA WOZKA

Niniejszym o$wiadczamy, ze dostarczona konstrukcja:

Waézek Airfluid XE/Wézek 60L XE

jest zgodna z ponizszymi odno$nymi przepisami:

2006/42/WE
2014/34/UE
2011/65/WE
2002/96/WE

Stosuje sie normy, a zwfaszcza:

EN1SO 12100: 2010

EN 13463-5:2011

EN 1127-1:2011

EN 61010-1:2010

EN 60079-0:2012

EN 60204-1: 2006 +A1: 2009

EN 60079-31:2014

EN 61000-6-2: 2005

EN 13463-1:2009

EN 61000-6-4: 2007 +A1: 2011

Zastosowano techniczne normy i specyfikacje krajowe, zwtaszcza:

BGI 764

Oznaczenia: c €

Deklaracja zgodnosci UE

@II 3D Dc T100°C

Deklaracja zgodnosci UE jest dostarczona wraz z produktem. W razie potrzeby mozna
zamowic kolejne kopie u lokalnego dystrybutora firmy WAGNER podajgc nazwe produktu i

numer seryjny.

Numer
zamowienia:
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15.3.2 DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA STEROWNIKA

Niniejszym oswiadczamy, ze dostarczona konstrukcja:
EPG-SPRINT XE

jest zgodna z ponizszymi odno$nymi przepisami:

2014/34/UE

2004/108/WE

2011/65/WE

2002/96/WE

Stosuje sie normy, a zwfaszcza:

EN 50050-2:2013 EN I1SO 80079-34: 2011

EN 50177: 2009 +A1: 2012 EN 1SO 13849-1: 2008

EN 1127-1:2011 EN 60529: 1991 +A1: 2000 +A2: 2013
EN 60079-0: 2012 +A11: 2013 EN ISO 12100: 2010

EN 60079-31:2014 EN 61000-6-2: 2005

EN 60204-1: 2006 +A1: 2009 EN 61000-6-4: 2007 +A1: 2011
Zastosowano techniczne normy i specyfikacje krajowe, zwtaszcza:

BGI 764

Oznaczenia: c € ®” 3(2)D

0102

Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci UE jest dostarczona wraz z produktem. W razie potrzeby mozna
zamowic kolejne kopie u lokalnego dystrybutora firmy WAGNER podajgc nazwe produktu i
numer seryjny.

Numer 2327595

zamowienia:
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15.3.3 DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA PISTOLETOW LAKIERNICZYCH

Niniejszym oswiadczamy, ze dostarczona konstrukcja:

PEM-X1

jest zgodna z ponizszymi odno$nymi przepisami:

2014/34/UE

2006/42/WE

2004/108/WE

2011/65/WE

2002/96/WE

Stosuje sie normy, a zwfaszcza:

pr EN 50050-2: 2011 EN 14462:2010

EN 50050:2007 EN 60529:2000

EN 1127-1:2011 EN ISO 12100: 2011
EN 60079-0:2010 EN 61000-6-2: 2011
EN 60079-7:2007 EN 61000-6-4: 2011
EN 60079-31:2010 EN 62061:2010

EN 1953:2010 EN ISO 13849-1: 2008
EN 60204-1:2007 EN 50177:2010

EN 1SO 80079-34: 2012

Zastosowano techniczne normy i specyfikacje krajowe, zwtaszcza:
BGI 764

Oznaczenia: c € @ 112D 2m)

0102

PTB 12 ATEX 5002
EN 50050-2:2012

Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci UE jest dostarczona wraz z produktem. W razie potrzeby mozna
zamowic kolejne kopie u lokalnego dystrybutora firmy WAGNER podajgc nazwe produktu i
numer seryjny.

Numer 2326024

zamodwienia:
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15.4 CERTYFIKAT BADANIA TYPU WE

ZSEx10100d.dotm

Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-I-B

Braunschweig und Berlin
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(©)

“

(9)

(10)

()

(12)

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméaRen Verwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen - Richtlinie 94/9/EG

EG-Baumusterprifbescheinigungsnummer

Gerat:

Hersteller:
Anschrift:

PTB 12 ATEX 5001

Steuermodul EPG-Sprint X und Doppel-Steuermodul EPG S2 zur
Steuerung elektrostatischer Pulverspriiheinrichtungen der Typen
PEM und PEA der Generationen C2, C3, C4, T3, T4, und X1.

J. Wagner AG
Industriestrasse 22, 9450 Altstatten, Schweiz

Die Bauart dieses Gerates sowie die verschiedenen zulédssigen Ausfilhrungen sind in der Anlage und den
darin aufgefiihrten Unterlagen zu dieser Baumusterprifbescheinigung festgelegt.

Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt bescheinigt als benannte Stelle Nr. 0102 nach Artikel 9 der
Richtlinie des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 23. Marz 1994 (94/9/EG) die Erfullung der
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fur die Konzeption und den Bau von Geraten
und Schutzsystemen zur bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
gemaR Anhang Il der Richtlinie.

Die Ergebnisse der Prufung sind in dem vertraulichen Prufbericht PTB Ex 12-51176 festgehalten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfillt durch Ubereinstimmung

mit

DIN EN 50050:2007, prEN 50050-2:2011, DIN EN 50177:2010

Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fir die
sichere Anwendung des Gerates in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

Diese EG-Baumusterpriifoescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Prifung des festgelegten
Gerates gemaR Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstellung
und das Inverkehrbringen dieses Gerates. Diese Anforderungen werden nicht durch diese Bescheinigung

abgedeckt.

Die Kennzeichnung des Gerates muss die folgenden Angaben enthalten:

Zertifizierungssektor Explosionsschutz
Im Auftrag

Dr.-‘l%;(\/l;eyer

Direktor und Professor

& 13(2)D P64 80°C

Braunschweig, 6. August 2012

Seite 1/3

I T
EG-Baumusterprifbescheinigtingen ohne Unterschrift und ohne Siegel haben keine Giltigkeit.
Diese EG-Baur i inigung darf nur t weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bedurfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt * Bundesallee 100 * 38116 Braunschweig * DEUTSCHLAND
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt P-I-B

Braunschweig und Berlin

Q)

)
)
@

(10)

(an

(12)

EG-Baumusterpriifbescheinigung

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméaRen Verwendung
in explosionsgefahrdeten Bereichen - Richtlinie 94/9/EG

EG-Baumusterpriifbescheinigungsnummer

PTB 12 ATEX 5002

Gerat: Handgefiihrte elektrostatische Pulverbeschichtungspistole
PEM-X1 und handgefiihrte elektrostatische Pulverbecherpistole
PEM-X1 CG mit Zubehér.

Hersteller: J. Wagner AG
Anschrift: Industriestrasse 22, 9450 Altstatten, Schweiz

Die Bauart dieses Gerates sowie die verschiedenen zuléssigen Ausfiihrungen sind in der Anlage und den
darin aufgefiihrten Unterlagen zu dieser Baumusterprifbescheinigung festgelegt.

Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt bescheinigt als benannte Stelle Nr. 0102 nach Artikel 9 der
Richtlinie des Rates der Europaischen Gemeinschaften vom 23. Marz 1994 (94/9/EG) die Erfullung der
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen fir die Konzeption und den Bau von Geraten
und Schutzsystemen zur bestimmungsgemaRen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
gemaR Anhang Il der Richtlinie.

Die Ergebnisse der Prifung sind in dem vertraulichen Priifbericht PTB Ex 12-51177 festgehalten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen werden erfillt durch Ubereinstimmung
mit

DIN EN 50050:2007, prEN 50050-2:2011, DIN EN 50177:2010

Falls das Zeichen ,X* hinter der Bescheinigungsnummer steht, wird auf besondere Bedingungen fir die
sichere Anwendung des Gerates in der Anlage zu dieser Bescheinigung hingewiesen.

Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung bezieht sich nur auf Konzeption und Prifung des festgelegten
Gerates gemaR Richtlinie 94/9/EG. Weitere Anforderungen dieser Richtlinie gelten fur die Herstellung
und das Inverkehrbringen dieses Gerates. Diese Anforderungen werden nicht durch diese Bescheinigung
abgedeckt.

Die Kennzeichnung des Gerates muss die folgenden Angaben enthalten:
& 112D 2mJ

Zertifizierungssektor Explosionsschutz Braunschweig, 6. August 2012

Im Auftrag

Dr.-Ing. M. Beyer
Direktor und Professor

Seite 1/3

G
EG-BaumusterprufbescheMUnterschriﬂ und ohne Siegel haben keine Giltigkeit.
Diese EG-Baumusterpriifbescheinigung darf nur unverandert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bedirfen der Genehmigung der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt « Bundesallee 100 * 38116 Braunschweig * DEUTSCHLAND

A
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15.5 ZATWIERDZENIE FM

System reczny Sprint posiada zatwierdzenie FM w USA i Kanadzie przy wykorzystaniu
rysunku nr 2309729.

C Us
.. APPROVED
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