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1 INFORMACIE OGOLNE

1.1 WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera

informacje na temat bezpiecznej

eksploatacji, konserwacji, naprawy i czyszczenia urzadzenia.
Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czescig urzadzenia i musi by¢

dostepna dla personelu obstugi i konserwacji.

Personel obstugi i konserwacji nalezy poinstruowaé w zakresie zasad bezpieczenstwa.
Urzadzenie nalezy stosowac tylko pod warunkiem przestrzegania niniejszej instrukcji.
Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jezeli nie jest eksploatowane zgodnie z informacjami

zawartymi w niniejszej instrukcji eksploatacji!

1.2 OSTRZEZENIA, WSKAZOWKI | SYMBOLE UZYWANE W NINIEJSZEJ INSTRUKCII

Wskazéwki ostrzegawcze zawarte w niniejszej instrukcji odnosza sie do szczegdlnych
zagrozen dla uzytkownika i wymieniajg srodki stuzgce do zapobiezenia niebezpieczeristwu.

Wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgce stopnie:

Niebezpieczenstwo - bezposrednio zagrazajgce
niebezpieczenstwo.

Nieprzestrzeganie powoduje Smierc i ciezkie obrazenia
ciata.

Ostrzezenie - potencjalnie zagrazajgce
niebezpieczenstwo.

Nieprzestrzeganie powoduje Smierc i ciezkie obrazenia
ciata.

Ostroznie - potencjalnie niebezpieczna sytuacja.
Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢ lekkie
uszkodzenie ciata.

Wskazowka - potencjalnie niebezpieczna sytuacja.

Skutkiem nieprzestrzegania mogg by¢ szkody rzeczowe.

Wskazéwka -
postepowania.

podaje informacje dodatkowe

- /\ NIEBEZPIECZENSTWO

Tu jduj sie k ostr przed
niebezpieczeristwem!
Tu znajdujg sie potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazéwki

bezpieczenstwa. Stowo sygnatowe okresla stopien
niebezpieczenstwa.
SIHI_0100_D — Podano tu $rodki  zapobiegawcze dla  unikniecia
niebezpieczenstwa i jego nastepstw.
/\ OSTRZEZENIE
Tu jduj sie kazowk ostr przed

niebezpieczeristwem!
Tu znajdujg sie potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazowki

bezpieczenstwa. Stowo sygnatowe okresla stopien
SIHI 0103 D niebezpieczenstwa. ) ) ) o
— Podano tu srodki zapobiegawcze dla uniknigcia
niebezpieczenstwa i jego nastepstw.
> /\ OSTROZNIE
:\\“" Tu jduj sie kazowk ostr przed
W niebezpieczeristwem!

Tu znajdujg sie potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazowki

bezpieczenstwa. Stowo sygnatowe okresla stopien
niebezpieczenstwa.

SIHI_0101_D
— Podano tu srodki zapobiegawcze dla uniknigcia

niebezpieczenstwa i jego nastepstw.

OSTROZNIE

Tu znajduje sie wskazéwka ostrzegajaca przed niebezpieczeristwem!
Tu znajduja sie potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazowki bezpieczenstwa.
Stowo sygnatowe okresla stopieri niebezpieczerstwa.

— Podano tu srodki zapobiegawcze dla unikniecia niebezpieczeristwa i jego nastepstw.

lub  wskazowki

dotyczace sposobu
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1.3  JEZYKI
Instrukcja eksploatacji dostepna jest w nizej wymienionych jezykach:
Niemiecki 2327591 Angielski 2329371
Francuski 2330847 Wihoski 2330848
Hiszpanski 2330849 Rosyjski 2333349
Chinski 2333350 Wegierski 2341081
Portugalski 2342815 Szwedzki 2344282
Stowacki 2348856 Duriski 2348523
1.4 SKROTY
Szt. Liczba sztuk
Poz. Pozycja
K Oznaczenie w liscie czeSci zamiennych
Nr art. Numer zamodwienia
Czz Czes$¢ zamienna
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2 UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

2.1 TYPURZADZENIA

Sterownik uniwersalny elektrostatycznego pistoletu rozpylajgcego w trybie manualnym i
automatycznym.

2.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Sterownik EPG-SPRINT X stuzy do sterowania elektrostatycznego pistoletu rozpylajgcego
typu A-P (2 mJ) w trybie manualnym i automatycznym zgodnie z DIN EN 50177.

/\ OSTRZEZENIE

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Do sterownika EPG-SPRINT X mozna podtgcza¢ tylko oryginalne
pistolety rozpylajgce firmy Wagner.

— Do sterownika EPG-SPRINT X nie wolno podfgcza¢ recznych
pistoletéw rozpylajacych PEM-C3R oraz PEM-T3R.

2.3 UZYCIE W OBSZARZE ZAGROZONYM WYBUCHEM

Zgodnie z badaniem typu PTB 12 ATEX 5001 sterownik EPG-SPRINT przeznaczony jest do
uzytku z pistoletami proszkowymi typu A-P do 2 mJ.

Sterownik EPG-SPRINT X moze by¢ stosowany w strefach zagrozonych wybuchem pytu (strefa
22) na nastepujacych warunkach:

e Sterownik poprawnie zabudowany w szafie sterowniczej.

e Wtasciwe zamkniecie pokrywg tylnej strony szafy sterowniczej za pomocg narzedzi.

e Zamkniecie wszystkich nieuzywanych przytaczy (np. wyjscie sieciowe, zdalne sterowanie)
za pomoca oston przeciwpytowych.

2.4 PARAMETRY BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

Firma WAGNER nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w wyniku uzycia
niezgodnego z przeznaczeniem.

— Elektrostatyczne urzadzenia malowania rozpylajagcego mogg by¢ uzytkowane tylko
w nieuszkodzonym stanie, a uszkodzone urzadzenia nalezy natychmiast wytgczyc
z eksploatacji i poddac¢ naprawie.

Urzadzenia uzywac tylko do obrébki materiatow zalecanych przez WAGNER.

Urzadzenie eksploatowac jako catosc.

Dezaktywacja srodkéw ochronnych jest zabroniona.

Czesci zamienne i akcesoria mogg posiadac istotne dla bezpieczerstwa wihasciwosci:
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych oraz osprzetu firmy WAGNER.

VLl
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Eksploatacja sterownika jest dozwolona wytgcznie na nastepujgcych warunkach:

— przeszkolenie personelu obstugi na podstawie niniejszej instrukcji obstugi;

— przestrzeganie zasad bezpieczenstwa opisanych w niniejszej instrukcji obstugi;

— przestrzeganie zasad eksploatacji, konserwacji i napraw opisanych w niniejszej instrukcji
obstugi;

— przestrzeganie przepisow i zasad bhp obowigzujgcych w kraju uzytkownika.

2.5 PRZEWIDYWALNE NIEWLASCIWE ZASTOSOWANIA

e Malowanie nieuziemionych przedmiotéw
e Zastosowanie wadliwych komponentéw i akcesoriéw
e Zastosowanie niewtasciwych pistoletow rozpylajgcych

2.6 RYZYKO SLADOWE

Ryzkiem sladowym jest takie ryzyko, ktérego nie mozna wykluczy¢ nawet poprzez
zastosowanie zgodne z przeznaczeniem.

O ewentualnie wystepujacym ryzyku sladowym informuja tablice ostrzegawcze i znaki zakazu
w miejscu wystepowania takiego ryzyka.

Ryzyko sladowe Zrédta Skutki Specjalne srodki Faza uzytkowania
Kontakt skéry Operowanie Podraznienia skory, | Stosowanie odziezy | Eksploatacja

z farbami farbami alergie ochronnej, Konserwacja
proszkowymi proszkowymi przestrzeganie Demontaz

i Srodkami . i Srodkami . Karty

czyszczacymi czyszczacymi charakterystyki

Farby proszkowe Lakierowanie poza | Wdychanie Przestrzeganie Eksploatacja

W powietrzu poza zdefiniowanym toksycznych instrukcji roboczych | Konserwacja
zdefiniowanym obszarem pracy substancji i instrukcji obstugi

obszarem pracy
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3 0ZNAKOWANIE

3.1 OZNAKOWANIE OCHRONY PRZECIWWYBUCHOWEJ WG ATEX

Zgodnie z certyfikatem badania PTB 12 ATEX 5001 urzadzenie nadaje sie do uzytku
w obszarze zagrozonym wybuchem.

C€oe € 132D 1P6aS0C

CE: Communautés Européennes

0102: Numer jednostki notyfikowanej, ktora wydaje certyfikat zabezpieczenia jakosci
podczas produkcji

Ex: Symbol zabezpieczenia przed wybuchem
I: Grupa urzadzen Il

3: Kategoria 3 (strefa 22)

(2): Oddziatywanie na urzadzenia kategorii 2
D: Atmosfera Ex dla pytow

IP64:  Klasa ochrony
80 °C: Klasa temperatury: Maks. temp. powierzchni < 80 °C; 176 °F

3.2 DOZWOLONE KOMBINACJE URZADZEN

Do EPG-SPRINT X mozna podtgczyé nastepujgce pistolety do malowania proszkowego.

Reczne pistolety rozpylajgce

e Pistolet rozpylajgcy Corona PEM-X1, PEM-X1 CG, PEM-C3, PEM-C4, PEM-
C4-Ergo
e Pistolet rozpylajgcy Tribo PEM-T3

Automatyczne pistolety rozpylajace

e Pistolet rozpylajgcy Corona PEA-C3, PEA-C4

e Pistolet rozpylajgcy Corona PEA-C3XL, PEA-CAXL
e Pistolet rozpylajgcy Tribo PEA-T3

e Pistolet rozpylajacy Tribo PEA-T3XL

Starsze lub inne typy pistoletdw mozna podtgczy¢ do sterownika tylko po konsultacji z firmg
Wagner.

Dozwolone kombinacje urzadzen dla USA i Kanady - zob. rozdz. 14.5 ,Zezwolenie FM“.
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4 OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

4.1 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA UZYTKOWNIKA

— Niniejsza instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna w miejscu uzycia urzadzenia.
— Nalezy zawsze przestrzega¢ lokalnych przepiséw BHP.

4.1.1 URZADZENIA ELEKTRYCZNE | SRODKI POMOCNICZE

— Podja¢ odpowiednie srodki w zakresie trybu pracy i warunkow otoczenia odpowiednio
do lokalnych wymogdw bezpieczenstwa.

Konserwacje mogg wykonywac tylko osoby o kwalifikacjach w zakresie elektryki.

— Urzadzenie eksploatowaé odpowiednio do przepisow bezpieczenstwa i zasad
elektrotechniki.

W razie awarii bezzwtocznie naprawic.

Wytaczyé z eksploatacji w razie niebezpieczenstwa.

Wytaczy¢ napiecie przed przystgpieniem do prac przy aktywnych czesciach urzadzenia.
Urzadzenie zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem przez osoby nieupowaznione.
Poinformowac personel o przewidzianych pracach.

Przestrzegac zasad bezpieczenstwa podczas roboét elektrycznych.

VoL !

!

4.1.2 KWALIFIKACJE PERSONELU

— Eksploatacje, konserwacje i naprawy nalezy powierzy¢ wytgcznie wyszkolonemu
personelowi.

4.1.3 BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE ROBOCZYM

— Podtoga w obszarze roboczym musi mie¢ wtasciwosci przewodzace (pomiar wedtug EN
1081 i EN 61340-4-1).

— Personel obstugi musi posiada¢ obuwie zgodne z normg EN ISO 20344. Zmierzona
rezystancja izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

— QOdziez ochronna, w tym rekawice, muszg odpowiada¢ normie EN 1149-5. Zmierzona
rezystancja izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

— Zwolnienie farby proszkowej musi by¢ elektrycznie sprzezone z instalacjg powietrza

zuzytego urzadzenia do rozpylania farby proszkowe;j.

Niewykorzystany materiat (tzw. overspray) musi by¢ w bezpieczny sposdb zebrany.

Nalezy zapewni¢, aby w otoczeniu nie wystepowaty zrédta zaptonu jak otwarty ogien,

iskry, rozzarzone druty lub gorace powierzchnie. Palenie wzbronione.

— Zapewni¢ odpowiednie urzadzenia gasnicze w wystarczajacej ilosci i utrzymywac je w
stanie gotowosci do uzytku.

— Uzytkownik zobowigzany jest zagwarantowac, ze srednie stezenie pytu nie przekroczy
50% dolnej granicy wybuchowosci (UEG = maksymalne dopuszczalne stezenie
proszek/powietrze). Jezeli odpowiednia warto$¢ UEG nie jest znana, nie wolno
przekroczy¢ $redniego stezenia 10 g/m3.

!

|

4.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA PERSONELU

— Nalezy zawsze uwzglednia¢ informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi, w
szczegoblnosci Ogdlne Wskazdwki Bezpieczenstwa i Wskazowki Ostrzegawcze.
— Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw BHP.

I\‘.J/'

10
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— Osoby z rozrusznikiem serca w zadnym wypadku nie mogg przebywaé w obrebie pola
elektromagnetycznego pomiedzy pistoletem i pokrywanym przedmiotem!

4.2.1 BEZPIECZNE OBCHODZENIE SIE Z URZADZENIAMI DO MALOWANIA
PROSZKOWEGO FIRMY WAGNER

— Nigdy nie kierowa¢ pistoletu proszkowego na osoby.
— Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy oraz awarii:
- Odtaczy¢ doptyw energii elektrycznej i powietrza sprezonego.
- Zabezpieczy¢ pistolet proszkowy prze uruchomieniem.
- Zredukowac cisnienie w pistolecie proszkowym i urzgdzeniu.
- W razie zaktécenia dziatania usungc btad zgodnie z rozdziatem ,,Usuwanie zaktécen
dziatania“

4.2.2 UZIEMIENIE URZADZENIA

W zaleznosci od tadunku elektrostatycznego w pewnych warunkach mogg powstac¢ tadunki

elektrostatyczne w urzadzeniu. W razie wytadowania moga spowodowaé powstanie iskier

lub ptomieni.

— Zapewnié, aby urzadzenie byto uziemione podczas wykonywania wszystkich prac przy

nanoszeniu powtok.

Uziemi¢ powlekane przedmioty obrabiane.

Zapewni¢, aby wszystkie osoby znajdujgce sie w obszarze roboczym byty uziemione, np.

dzieki uzyciu butéw wykonanych z materiatu przewodzgcego.

— Przewody uziemienia nalezy regularnie kontrolowaé pod wzgledem dziatania (patrz EN
60204).

!

!

4.2.3 WEZE MATERIALOWE

— Uzywac tylko oryginalnego weza do farby proszkowej firmy Wagner.

4.2.4 CZYSZCZENIE

— Przed rozpoczeciem czyszczenia i innymi pracami manualnymi na obszarze roboczym
nalezy odtgczy¢ wysokie napiecie i zabezpieczy¢ przed ponownym wtgczeniem.

— Zamknga¢ doprowadzenie sprezonego powietrza i odpowietrzy¢ urzadzenie.

— Urzadzenie zabezpieczyé przed ponownym wtgczeniem przez osoby nieupowaznione.

— Dla ptyndéw czyszczacych stosowac tylko przewodzace elektrycznos¢ pojemniki, ktére
muszg by¢ tez uziemione.

— Przy wyborze $rodkéw czyszczgcych nalezy preferowac niepalne ptyny.

Ptyny czyszczace o witasciwosciach zapalnych mogg by¢ stosowane tylko po odtgczeniu

od wysokiego napiecia wszystkich czesci przewodzacych wysokie napiecie do poziomu

energii roztadowania ponizej 0.24 mJ, zanim dana czes$¢ zostanie zasilona napieciem.

Wiekszos¢ tatwopalnych rozpuszczalnikdw posiada energie zaptonu na poziomie 0,24 m)

wynoszacg 60 nC.

— Temperatura zaptonu s$rodka czyszczgcego musi by¢ wyzsza o przynajmniej 15 K od
temperatury otoczenia.

— Celem usuniecia osadzonych zanieczyszczenn dozwolone jest stosowanie tylko

przenosnych odkurzaczy przemystowych klasy 1 (zob. EN 60335-2).
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4.2.5 OBCHODZENIE SIE Z PROSZKOWYMI WYROBAMI LAKIEROWYMI

— Podczas przygotowania farby proszkowej, pracy oraz czyszczenia urzadzenia przestrzegac
przepisow producentéw dotyczacych obrdébki za pomoca stosowanych lakierow
proszkowych.

— W czasie usuwania lakierow proszkowych przestrzega¢ wskazéwek producenta oraz
kazdorazowo obowigzujacych przepiséw ochrony srodowiska.

— Pojac¢ przewidziane srodki ochrony, w szczegdlnosci stosowac okulary ochronne i odziez

ochronng oraz ewent. stosowac krem ochronny do skory.

Uzywac¢ maski przeciwpytowej lub sprzetu ochronnego drég oddechowych.

Srodki stuzgce do zapewnienia ochrony zdrowia i $rodowiska: Urzadzenie eksploatowac

tylko w kabinie proszkowej lub przy Scianie lakierniczej przy wiaczonej wentylacji

(odsysanie).

!

!

4.3 SRODKI BEZPIECZENSTWA | KONTROLI

/\ OSTRZEZENIE

Srodki bezpieczenstwa i kontroli!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych
uszkodzeniem urzadzenia.

— Usuwanie, zmiana i wytgczanie srodkdéw bezpieczenstwa i kontroli
podczas eksploatacji zabronione.

— Nalezy regularnie kontrolowa¢ niezawodnos$¢ funkcjonowania
srodkéw bezpieczenstwa i kontroli.

— Jesli stwierdzona zostanie wadliwa funkcja srodkéw bezpieczeristwa
i kontroli, nalezy wstrzymaé eksploatacje do czasu usuniecia tych
wad.

4.4 OZNACZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Kabina do naktadania powtok posiada przy otworach roboczych tabliczki ze wskazéwkami
dla uzytkownika.

Wielko$¢ tabliczki odpowiada normie @ 100 mm; 3,94 inch.

Umieszczone tabliczki przedstawiono ponizej

Wysokie napiecie!

W szafie sterownicze;j:

(25 mm; 0,98 cala) Napiecie
przed przetgcznikiem
gtéwnym

Niebezpieczenstwo
zgniecenial

Niebezpieczenstwo

Atmosfera wybuchowal S
przewrdcenia sie!

12
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Zakaz dla osdb z
rozrusznikami serca!

Palenie, uzycie ognia lub
otwartych zrédet swiatta
wzbronione!

Nosi¢ obuwie z materiatu
przewodzacego!

Nie wskakiwa¢ do
kabiny!
Niebezpieczenstwo
poslizgniecia

o®

Zakaz dla oséb
nieupowaznionych!

Przestrzegac instrukcji
eksploatacji!

13



WYDANIE 06 / 2014

INSTRUKCJA EKSPLOATACII

EPG-SPRINT X

A
WAGNER

5 oris

5.1 OBSZARY ZASTOSOWANIA

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo
urzadzenia.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem!

zranienia spowodowane

— Do sterownika EPG-SPRINT X mozna podtgczac¢ tylko oryginalne
pistolety rozpylajgce firmy Wagner.
— Do sterownika EPG-SPRINT X nie wolno podfgcza¢ recznych
pistoletéw rozpylajacych PEM-C3R oraz PEM-T3R.

uszkodzeniami

Sterownik EPG-SPRINT X mozna uzywaé jako urzadzenie pojedyncze w systemach
malowania recznego lub tgcznie z innymi urzadzeniami w systemie automatycznym
PrimaTech.

e W przypadku podfaczenia pistoletu Corona aktywna jest skala pradu Corona i zasilanie i
sterowanie wysokim napieciem.

e W przypadku podtaczenia pistoletu Tribo aktywna jest skala pradu Tribo, a zasilanie i
sterowanie wysokim napieciem jest nieaktywne.

Sterownik rozpoznaje, czy podtgczony jest reczny lub automatyczny pistolet rozpylajacy.
Jezeli podtaczono pistolet automatyczny, sterownikiem mozna sterowaé tylko za

posrednictwem ztgcza CCM Prima.

5.2 DANE TECHNICZNE

Wymiary:
Wysokosé 136 mm; 5,35 inch
Szerokos¢ 270 mm; 10,63 inch

Gtebokosé (bez elementdw obstugowych)

200 mm; 7,87 inch

Ciezar

3,3kg; 7,28 1b

Dane elektryczne:

Sie¢ (AC)

85 VAC-250 VAC

Czestotliwosc

47 Hz-440 Hz

Moc wejsciowa

maksymalnie 40 W

Napiecie wyjsciowe

maksymalne 22 Vpp

Prad wyjsciowy

maksymalnie 0.9 A

Wysokie napiecie

10-100 kV (ustawianie w krokach co 1 kV)

Ogranicznik pradowy dla pistoletu Corona

5 uA-120 pA (ustawianie w krokach co 1 pA)

Zakres pomiaru pradu pistoletu Tribo

0 pA-15 pA

Wartosci graniczne pradu dla pistoletu Tribo

0 pA-5 pA (ustawiane w krokach co 0,1 pA)

Ogranicznik pradowy dla pistoletu Tribo

wiecej niz 12 pA
(ATEX: wytagczenie urzadzenia)
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Klasa ochrony: IP 64

Strefa Ex I13(2)D 80 °C; 176 °F (strefa 22)

Dane pneumatyczne:

Wejsciowe cisnienie powietrza 0,6-0,8 MPa; 6-8 bar; 87-116 psi
llos¢ powietrza maksymalnie 15 m3/h

Suma powietrza dozujgcego i podajacego 1-6 m3/h

Powietrze pistoletu 0,05-4,0 m3/h

Wymagana jako$s¢ powietrza sprezonego|3.5.2
wedtug ISO 8573.1

Srednica weza przytagczeniowego 8 mm; 0,315 inch

Warunki otoczenia:

Zakres temperatury roboczej |5-45 °C; 41-113 °F

/\ OSTRZEZENIE

Powietrze odlotowe z zawartoscig oleju!
Niebezpieczenstwo zatrucia przez wdychanie.

— Udostepni¢ sprezone powietrze nie zawierajgce oleju i wody
(standard jako$ci 8573.1) 3.5.2 =5 um / +7 °C; 44.6 °F / 0.1 mg/m3.

WSKAZOWKA

Jakos¢ powietrza sprezonego, osprzet
Niebezpieczernstwo spowodowane uszkodzeniami urzadzenia.

— Sterownik eksploatowad tylko z powietrzem sprezonym o wymaganej jakosci.
— Sterownik eksploatowa¢ tylko z oryginalnym osprzetem firmy Wagner.
— Nieprzestrzeganie tych warunkéw powoduje wygasniecie gwarancji.

Warunki otoczenia:
W przypadku uzycia niskotopliwych proszkow moze by¢ w danym wypadku wymagana
temperatura otoczenia nizsza niz 30 °C; 86 °F.

Dane objetosci:
dla objetosci podawanych w Nm3 (metr sze$cienny normalny). Metr szescienny gazu o
parametrach 0 °Ci 1,013 bar okre$la sie jako metr szescienny normalny.

15
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5.3 DOZWOLONE AKCESORIA

Do sterownika EPG-SPRINT X moze byé przytaczane tylko takie oprzyrzadowanie, jakie
zostato wyszczegdlnione w rozdziale ,,Akcesoria® w niniejszej instrukcji.

Oprzyrzadowanie wyszczegdlnione w rozdziale ,Akcesoria” zostato poddane ocenie
w ramach badania prototypu i moze by¢ stosowane ze sterownikiem.

5.4 ZAKRES DOSTAWY

Szt. Numer zamowienia |Nazwa
1 2324731 EPG-SPRINT X (dla urzadzen manualnych i
automatycznych)

do wyposazenia podstawowego nalezy:

1 2327595 Deklaracja zgodnosci
1 2327591 Instrukcja eksploatacji wersja niemiecka
1 patrz Rozdziat 1.3 [Instrukcja obstugi w innych wersjach jezykowych

5.5 ELEMENTY OBSLUGOWE

5.5.1 ELEMENTY OBStUGOWE Z PRZODU URZADZENIA
5 1 2 3 4 20 22 21 23 18 13 19

28 27 30 29 31 32 34 36 37 35 33 24

1 Wskazanie swietlne wysokiego napiecia
e Swieci zielonym Swiattem
e zakres wskazan: 0-100 kV
rozdzielczos¢ 10 kV
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wskazanie punktowe Napigcie zgdane
wskazanie belkowe: Napigcie rzeczywiste

2 Wskazanie swietlne pradu pistoletu Corona lub Tribo

Swieci zielonym Swiattem

Skala Tribo:

gdy podtaczony i wybrany jest pistolet Tribo

Wskazanie belkowe: gdy wtgczone jest podawanie farby proszkowe;j
zakres wskazan: 0-5 pA

Rozdzielczo$¢ 0,5 pA

Skala Corona:

gdy podtaczony i wybrany jest pistolet Corona

wskazanie zakresu ustawien: 0 [5]-120 pA,

0 [5]-20 pA rozdzielczos¢ 5 pA

20-40 pA rozdzielczos¢ 10 pA

40-120 pA rozdzielczo$é 20 pA

wskazanie punktowe Moment startowy ograniczenia pradu
wskazanie belkowe: Prad dla pistoletu Corona

3 Wskazanie ,,Pistolet Tribo“

Swieci sie, gdy podtgczony i wybrany jest pistolet Tribo

4 Wskazanie ,Pistolet Corona”

Swieci sie, gdy podtgczony i wybrany jest pistolet Corona

5 Przycisk receptury ,Cze$¢ powierzchni“

6 Przycisk receptury ,Przemalowanie”

7 Przycisk receptury ,Profile”

8 Przycisk receptury ,,Podwadjne klikniecie”

W celu wywotania receptury nalezy krétko przycisngc spust pistoletu spryskujgcego
dwa razy pod rzad i nastepnie przytrzymac.

9 Wskazanie LED receptury ,,Czes¢ powierzchni“

Swieci sie zielona dioda, kiedy wybrana jest receptura ,Czes$¢ powierzchni”

10 Wskazanie LED receptury ,,Przemalowanie”

Swieci sie zielona dioda, kiedy wybrana jest receptura ,,Przemalowanie”

11 Przycisk receptury ,,Profile”

Swieci sie zielona dioda, kiedy wybrana jest receptura ,Profile”

12 Wskazanie LED receptury ,,Podwadjne klikniecie”

swieci sie zielona dioda, kiedy wybrana jest receptura ,,Podwadjne klikniecie”
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13 Wskazanie LED ,,Zaktécenie”
e Swieci sig, gdy w urzadzeniu wystgpito zaktocenie

14 Wskazanie LED ,,Pistolet automatyczny”
e Swieci sie, gdy podtaczony jest pistolet automatyczny

15 Przycisk ,Stand-By“
e w celu przetgczania w tryb Stand-By (czuwanie)
e w tym trybie aktywacja wysokiego napiecia i podawania farby proszkowej jest
niemozliwa.
e w celu wigczenia normalnego trybu nalezy raz jeszcze nacisngé przycisk

16 Wskazanie LED ,,Stand-By“
e Swieci sie, gdy urzadzenie jest przetgczone na tryb Stand-By

17 Przycisk ,,Ptukanie”
e w celu aktywacji ptukania inzektora i weza

18 Wskazanie LED , Ptukanie”
e Swieci sie niebieska dioda, gdy aktywna jest funkcja ptukania

19 Wskazanie LED, 7-segmentowe, trzycyfrowe
e w zaleznosci od aktywnej funkcji pokazuje doktadng wartosé, tj.
»Catkowita ilos¢ powietrza; Powietrze rozpylajace, Powietrze jonizowane, Powietrze
pistoletu Tribo; Receptury dodatkowe; Wysokie napiecie; Ogranicznik pragdowy; llo$¢
farby proszkowej”
e wskazanie numeru btedu przy ostrzezeniach i zaktdceniach

20 Przycisk ,,Catkowita ilo$¢ powietrza”
e w celi aktywacji funkcji, doktadne nastawienie wartosci odbywa sie za pomoca
pokretta 24 i jest wskazywane na wyswietlaczu LED 19
e Zakres ustawien: 1-6 m3/h
e rozdzielczo$é: 0,05 m3/h

21 Przycisk ,Powietrze rozpylajace, Powietrze jonizowane, Powietrze pistoletu Tribo“
e w celi aktywacji funkcji, doktadne nastawienie wartosci odbywa sie za pomoca
pokretta 24 i jest wskazywane na wyswietlaczu LED 19
e Zakres ustawien: 0,05-4 m3/h
e rozdzielczo$¢: 0,05 m3/h

22 Wskazanie LED ,,Powietrze catkowite”
e Swieci sie z6tta dioda, kiedy wybrane jest ustawienie ,,Powietrze catkowite”
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23 Wskazanie LED ,Powietrze rozpylajace, Powietrze jonizowane, Powietrze pistoletu
Tribo*
e Swieci sie z6tta dioda, kiedy wybrane jest ustawienie ,Powietrze rozpylajace,
Powietrze jonizowane, Powietrze pistoletu Tribo”

24 Uniwersalny regulator obrotowy
e dynamiczny cyfrowy regulator obrotowy z 32 pozycjami na kazdy obrét pokretta
e predkosc przestawienia jest proporcjonalna do predkosci obrotu
e stuzy do ustawienia wartosci parametréw: ,Catkowita ilos¢ powietrza; Powietrze
rozpylajgce, Powietrze jonizowane, Powietrze pistoletu Tribo; Receptury dodatkowe;
Wysokie napiecie; Ogranicznik pragdowy; llos¢ farby proszkowej“
e w trybie konfiguracji

25 Przycisk ,,Receptury dodatkowe”
e w celi aktywacji funkcji, ustawienie dodatkowych receptur odbywa sie za pomocga
pokretta 24 i jest wskazywane na wyswietlaczu LED 19
e wybor receptur od 5 do 50

26 Wskazanie LED ,,Receptury dodatkowe*
e Swieci sie z6tta dioda, kiedy wybrana jest dodatkowa receptura

27 Przycisk ,,Wysokie napiecie”
e w celi aktywacji funkcji, ustawienie wysokiego napiecia odbywa sie za pomocg
pokretta 24 i jest wskazywane na wyswietlaczu LED 19
e Zakres ustawien: 10-100 kV
e rozdzielczosé: 1 kV

28 Wskazanie LED ,Wysokie napiecie”
e Swieci sie z6tta dioda, wybrane jest wysokie napiecie i mozna je ustawi¢ za pomoca
pokretta 24

29 Przycisk ,,Ogranicznik pragdowy*
e w celi aktywacji funkcji, ustawienie ogranicznika prgdowego odbywa sie za pomocga
pokretta 24 i jest wskazywane na wyswietlaczu LED 19
e Zakres ustawien: 5-120 pA
e rozdzielczosé: 1 pA

30 Wskazanie LED ,,Ogranicznik pragdowy*
e Swieci sie zo6tta dioda, wybrany jest ogranicznik pragdowy i mozna go ustawié za
pomocy pokretta 24

31 Przycisk ,Charakterystyka pradowa“
e w celu przetgczenia charakterystyki pragdowej
e wskazanie na wysSwietlaczu LED 32

32 Wskazanie LED ,Charakterystyka pradowa“
e Swieci zielonym Swiattem
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dolna charakterystyka pragdowa staba
srodkowa wskazywana charakterystyka prgdowa srednia
gorna wskazywana charakterystyka pragdowa standardowa

33 Wskazanie swietlne ,,llos¢ farby proszkowej“

Swieci zielonym Swiattem

zakres wskazan: 0-100%

rozdzielczosé¢: 3.33%

wskazanie punktowe Warto$¢ zgdana (wysokie napiecie i farba proszkowa
wylaczone)

wskazanie belkowe: Wartos¢ zagdana (wysokie napiecie i farba proszkowa wytgczone)

34 Wskazanie swietlne ,,Catkowita ilos¢ powietrza“

Swieci zielonym Swiattem

zakres wskazan: 1-6 m3/h

rozdzielczo$é: 0,2-0,5 m3/h

wskazanie punktowe Warto$¢ zgdana (wysokie napiecie i farba proszkowa
wylaczone)

wskazanie belkowe: Wartos$¢ zagdana (wysokie napiecie i farba proszkowa wytgczone)

35 Wskazanie $wietlne ,Powietrze rozpylajace, Powietrze jonizowane, Powietrze
pistoletu Tribo“

Swieci zielonym Swiattem

zakres wskazan: 0,1-4 m3/h

rozdzielczo$é: 0,1-1,0 m3/h

wskazanie punktowe Warto$¢ zadana (wysokie napiecie i farba proszkowa
wytgczone)

wskazanie belkowe: Wartosé zadana (wysokie napiecie i farba proszkowa wytgczone)

36 Przycisk , llosc farby proszkowej“

w celi aktywacji funkcji, ustawienie ilosci farby proszkowej odbywa sie za pomocg
pokretta 24 i jest wskazywane na wyswietlaczu LED 19

Zakres ustawien: 1-100%

rozdzielczos$c: 1%

37 Wskazanie LED ,llos¢ farby proszkowej“

Swieci sie zotta dioda, kiedy wybrana jest ilo$¢ farby proszkowe;j

EPG-SPRINT X

A
WAGNER
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5.5.2 ZEACZA Z TYtU URZADZENIA EPG-SPRINT X

2 1 10 6

\\

Ay
o )
R E S
gang zur Pistole | | max. 0,8 A n,
J. Wagner AG
'CH 0450 Altstatten
APPROVED C€.(EN3(2)D IP64 80°C
Overvoltage Category Il | | PTB 12ATEX 5001
(o] and Pollution Degree 2 | | Tested! Geprift ENS0050.2, ENSOIT7
Hadptschalter Type!Typ:  EPG-SPRINT X
TN Serial No.:
Prim. Fuse /¢ St tb: Air input
Sicherung Yotage: . 85250 VAC 47440 Hz Lufteingang
Line Power: 6....8 bar
Eingangaleistung: __ Max 40W 87..116 psi
Do NOT disconnect under tension! nhe:  Pot @A
NICHT unter Spannung trennen!
EPG-Sprint X [O O o |
FM approved for CL II, Div 2, Grps E, F, 8G Fele 5 T T
eeding air )osage air lomizing air
Amblentibmp ringe SCto 45615 Forderluft Dosierluft Zerstiuberluft )
In accordance with control document: 2309729 ®
For operation in Zone 22 all ports
‘must be fitted with a plug or the
protection cap.
3 Fir den Betrieb in der Zone 22
~ L missen alle Anschiisse mit Stecker
g - ‘oder Schutzkappe versehen sein.
|
e \

®
VoL

3 5 14

1 Gtéwny przetacznik sieciowy
O = sterownik jest wytgczony
| = sterownik jest wtgczony Bezpiecznik gtéwny

2 Bezpiecznik giéwny
e 1amper zwtoczny

3 Wejscie sieciowe
e wejscie uniwersalne: 85 VAC-250 VAC

4 Wyjscie sieciowe
e bezposrednie, nie przez sieciowy wytgcznik gtéwny
e do przepetlenia zasilania sieciowego w systemie PrimaTech

5 Nakretka radetkowa
e do podfaczenia uziomu roboczego

6 Wejscie powietrza sprezonego
e zakres cisnienia: 0,6-0,8 MPa; 6-8 bar; 87-116 psi
o llo$¢ powietrza: maksymalnie 15 m3/h
e S$rednica weza przytaczeniowego 8 mm; 0,315 inch
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7 Wyjscie powietrza sprezonego dla powietrza dodatkowego
e pistolet Corona: Powietrze rozpylajace
e pistolet Tribo: Powietrze pistoletu Tribo

8 Wyjscie sprezonego powietrza dla powietrza dozujgcego
e dlainzektora farby proszkowej

9 Wyjscie sprezonego powietrza dla powietrza podajgcego
e dlainzektora farby proszkowej

10 Przytacze pistoletu
e do podfaczenia pistoletu Corona lub Tribo

11 Ztgcze CCM Prima

¢ w celu podfgczenia CCM Prima przy montazu w systemie automatycznym PrimaTech

12 Pokrywa ztacza serwisowego
e wytgcznie dla personelu serwisowego firmy Wagner!

13 Mocowania
e w celu przymocowania Srubami do szafy sterowniczej

14 Oznakowanie FM

22



WYDANIE 06 / 2014 EPG-SPRINT X

A
INSTRUKCJA EKSPLOATACII WEOGNER

6 MONTAZ | URUCHOMIENIE

6.1 KWALIFIKACJE PERSONELU MONTAZOWEGO | URUCHAMIAJACEGO

/\ OSTRZEZENIE

Niefachowa instalacja/obstuga!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Personel przeprowadzajacy rozruch musi posiada¢ wszystkie
zawodowe kwalifikacje do bezpiecznego przeprowadzenia prac
uruchamiajacych.

— W razie uruchamiania oraz wykonywanie wszystkich prac nalezy
zapoznac sie z instrukcjg eksploatacji i przepisami bezpieczenstwa
dotyczgcymi dodatkowo wymaganych komponentéw systemu.

6.2 WARUNKI SKLADOWANIA

Sterownik nalezy sktadowac do czasu zamontowania w suchym, jak najmniej zapylonym
iwolnym od wstrzgséw miejscu. Sterownik moze by¢ sktadowany tylko w zamknietych
pomieszczeniach.

Wymagana temperatura powietrza w miejscu sktadowania w zakresie 5 - 45 °C (41 - 113 °F).
Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza w miejscu sktadowania nie moze przekraczaé 75 %.

6.3 WARUNKI MONTAZU

Wymagana temperatura powietrza w miejscu montazu w zakresie 5 - 45 °C (41 - 113 °F).

W zaleznosci od stosowanej farby proszkowej, maksymalna dozwolona temperatura
otoczenia dla bezpiecznej eksploatacji moze by¢ znacznie nizsza od +40 °C (104 °F).
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza w miejscu montazu nie moze przekraczac 75 %.
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6.4 PODLACZANIE PISTOLETU RECZNEGO

Pistolet rozpylajacy Corona lub
Tribo

[ | IT"d =

Kabel przytacza elektrycznego

Gtowne zasilanie sprezonym
powietrzem

(0,6-0,8 MPa; 6-8 bar; 87-116
psi)

Srednica weza:

8 mm; 0,315 cala

Wejscie sieciowe —t

P_01745

Powietrze rozpylajace lub
pistoletu Tribo, przezroczysty

Powietrze dozujace,

Powietrze podajace, niebieski

czerwony

Podawanie farby proszkowej,
przezroczysty

na przyktad ze
zbiornika z farbg
proszkowa
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6.5 PODLACZANIE PISTOLETU AUTOMATYCZNEGO

Pistolet Pistolet
rozpylajacy Tribo rozpylajacy
Ztacze elektryczne Powietrze ~N
rozpylajace
Powietrze pistoletu
Tribo
Przytgcze weza farby . N
proszkowej
__— Kabel przytacza elektrycznego
/
(
do CCM Prima
e
f
Gtéwne zasilanie sprezonym
EPG-SPRINT X powietrzem
(0,6-0,8 MPa; 6-8bar; 87-116
psi)

Weici Srednica weza:

. e.Jsue T 8 mm; 0,315 cala
Wyjscie €*—
sieciowe dla . .

t Powietrze rozpylajace lub
nastepnego pistoletu Tribo, przezroczysty }
Kabel uziemienia do uziomu

Powietrze dozujace,
Powietrze podajace,

_/

Podawanie farby proszkowej,
przezroczysty

na przyktad ze
zbiornika z farbg
proszkowa

* do rozdzielenia powietrza wymagany jest krdciec rozdzielczy Y (nr zamodwienia 9990149)
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6.6 UZIEMIENIE

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

& . .
NPT Brak uziemienia!
| Niebezpieczerstwo wybuchu i porazenia elektrycznego.

— Elektrostatyczne sterowniki i urzadzenia malowania rozpylajacego
moga by¢ przytaczane wytacznie do sieci z przewodem ochronnym
(przewdd PE)!

/\ OSTRZEZENIE

Silna rozpylona mgta farby wskutek niewtasciwego uziemienia!
Niebezpieczenstwo zatrucia
Niewtasciwa jako$¢ powtoki farby.

— Uziemi¢ wszystkie komponenty urzadzenia.
— Uziemié powlekane przedmioty obrabiane.

Z przyczyn bezpieczenstwa nalezy we witasciwy sposéb uziemié sterownik. tacze doziemne
sieci zasilania (gniazdo) wykonuje sie przewodem ochronnym kabla przytacza sieciowego, a
uziemienie przedmiotu obrdbki / instalacji nastepuje przez s$rube radetkowang z tytu
sterownika. Obydwa pofaczenia sg bezwarunkowo konieczne. Uziemienie pistoletu, pod
warunkiem opisanej powyzej prawidtowo podtgczonej instalacji, nastepuje przez kabel
pistoletu miedzy sterownikiem i pistoletem.

Aby zapewni¢ optymalne malowanie proszkowe, konieczne jest tez prawidtowe uziemienie
przedmiotu obrdébki.

Zte uziemienie przedmiotu obrabianego powoduje:

® niebezpieczny fadunek elektryczny przedmiotu obrabianego
e bardzo zte objecie elektrostatyczne

e nieréwnomierne nanoszenie powtoki

e pylenie wsteczne na pistolet, tzn. zabrudzenie

Warunkami prawidtowego uziemienia i powlekania s3:

e Czysty uchwyt malowanego przedmiotu.

e Uziemienie kabiny lakierniczej, urzadzen transportowych i mocujacych od strony placu
budowy zgodnie z ich instrukcjami lub danymi producenta.

e Uziemienie wszystkich przewodzacych czesci na obszarze roboczym.

e Opodr uziemienia przedmiotu obrébki nie moze przekracza¢ 1 MQ (megaom). (Pomiar
oporu uptywowego ziemi dla 500 V lub 1000 V).

e Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy musza posiadac obuwie zgodne z norma
EN I1SO 20344. Zmierzona rezystancja izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

e Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy musza posiada¢ odziez ochronng, w tym
rekawice, zgodnie z normg EN 1149-5. Zmierzona rezystancja izolacji nie moze
przekracza¢ 100 MQ.
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Miedzy przenosnikiem, zawieszeniem i przedmiotem obrébki mogg zosta¢ wzbudzone
iskry stanowigce Zrédio zaptonu, jesli styki elektryczne miedzy przenosnikiem,
zawieszeniem i przedmiotem obrdébki nie s3 dostatecznie odizolowane, co powoduje, ze
przedmioty obroébki nie sg tez dostatecznie uziemione!

Iskry te moga dodatkowo wywota¢ silne zaktdcenia czestotliwosci radiowej (tolerancja
elektromagnetyczna).

6.6.1 UZIEMIENIE INSTALACJI DO NAKLADANIA POWLOK

P_01120

Stosowac tylko kabel sieciowy z zytg uziemiajaca!

Kabel uziemiajacy potaczy¢ z kabing i uziomem roboczym!

Kabel uziemiajacy podtaczy¢ do odkrytego miejsca na metalu kabiny!
Z haka i innych czesci zawieszenia catkowicie usunac lakier!

Nie nosi¢ rekawic z materiatu izolujgcego!

Nosi¢ obuwie z materiatu przewodzacego!

Podtoga w obszarze roboczym musi mie¢ wtasciwosci przewodzace!

NOoOuUuh WNR
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7 EKSPLOATACIA

7.1 KWALIFIKACJE PERSONELU OBStUGI

/\ OSTRZEZENIE

Niefachowa obstuga!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Personel obstugi musi posiada¢ kwalifikacje do obstugi catej
instalacji.

— Przed podjeciem pracy nalezy przeszkoli¢ personel obstugi do pracy
z instalacja.

7.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

/\ OSTRZEZENIE

Niefachowa obstuga!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Jesli kontakt z farbami proszkowymi lub Srodkami czyszczacymi
powoduje podraznienia skory, nalezy zapewnic¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualnej, np. poprzez stosowanie odziezy ochronne;j.

— Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy muszg posiadaé
obuwie zgodne z normg EN ISO 20344. Zmierzona rezystancja
izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

— Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy muszg posiadaé
odziez ochronng, w tym rekawice, zgodnie z normg EN 1149-5.
Zmierzona rezystancja izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

WSKAZOWKA

Uszkodzenia urzadzenia!

— Sterownik nalezy podfaczy¢ i uziemic zgodnie z rozdziatem 5.

— Po wtgczeniu urzadzenia nalezy odczekac¢ do zakonczenia fazy rozruchowej. W tym czasie
wykonywany jest test dziatania. Po zakonczeniu tego testu zostaje wykryty i wskazany
podtfaczony typ pistoletu.

— W przypadku trybu pracy jako urzadzenie pojedyncze podczas fazy rozruchu nie wolno
uruchamia¢ spustu w recznym pistolecie rozpylajgcym. W razie uruchomienia spustu
urzadzenie wykrywa pistolet automatyczny i czeka na rozkaz wtgczenia wydawany przez
CCM Prima. Urzadzenia nie wolno wiaczac.
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7.3 PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

7.3.1 TRYBY EKSPLOATACII

Sterownik EPG-SPRINT X obstuguje nastepujgce tryby eksploatacji (poczawszy od wers;ji
oprogramowania B200):

e Tryb manualny pistoletu (Urzadzenie manualnie obstugiwane ze sterowaniem
mieszadtem)

e Tryb automatyczny pistoletu (interfejs zdalnego sterowania w celu sterowania modutem
z zewnatrz)

e Tryb manualny pistoletu z zewnetrznym sterowaniem (interfejs zdalnego sterowania
z zezwoleniem wydawanym z zewnatrz - funkcja konieczna do malowania i czyszczenia —
i w celu sterowania czyszczeniem z zewnatrz)

W dwodch pierwszych trybach eksploatacji nalezy ustawi¢ parametr konfiguracji C26 na

pozycje wytgczong OFF (Ustawienie fabryczne). Sterownik automatycznie rozpoznaje tryb
eksploatacji (parametr C26 musi by¢ w pozycji ,,OFF” - zob. rozdz. 7.3.2).

7.3.2 WYKRYCIE PISTOLETU

WSKAZOWKA

Zaktocenia dziatania!

— Podczas wigczenia i nastepujgcego potem rozruchu sterownika nie uruchamiac spustu
pistoletu.

Sterownik EPG-SPRINT X samodzielnie rozpoznaje, czy do urzadzenia podtgczony jest
pistolet reczny lub automatyczny (parametr C26 musi by¢ w pozycji ,OFF“ ). W tym celu
podczas wiaczania jest sprawdzane, czy przetgcznik spustowy jest uruchomiony.

e Jezeli przetgcznik spustowy jest wcisniety, chodzi o pistolet automatyczny. Wtgczanie lub
wytagczanie podawania farby proszkowej wykonywane jest przez nadrzedny uktad
sterowania (CCM 2007; CCM Prima lub inne oryginalne urzadzenie firmy Wagner stuzace
do sterowania EPG-SPRINT):

e Jezeli przetacznik spustowy nie jest wcisniety, chodzi o pistolet reczny. Wtgczanie i
wyltgczanie podawania farby proszkowej wykonywane jest za pomocg spustu pistoletu
recznego.
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7.3.3 TRYB MANUALNY PISTOLETU ZE STEROWANIEM ZEWNETRZNYM

Tryb ten znajduje zastosowanie dla dodatkowego (poprawkowego) malowania przedmiotéw
w automatycznej instalacji lakierniczej. Poprawki wykonuje sie pistoletem recznym,
natomiast transport farby nastepuje z centrum proszkowego instalacji automatyczne;j.
Sterownik EPG-SPRINT X musi otrzymac sygnat zezwolenia za posrednictwem Interfejsu
zdalnego sterowania, aby urzadzenie mogto czysci¢ i malowac. Takze funkcje czyszczenia
(trwate ptukanie) moga by¢ sterowane z zewnatrz.

Wskazania na urzadzeniu:

e |Dioda LED ,,Pistolet automatyczny” szybko|Brak sygnatu zezwolenia.
miga

e |Dioda LED ,Pistolet automatyczny” jest|Sygnat zezwolenia zostat wydany
ciemna

Ten tryb eksploatacji jest dostepny od wersji oprogramowania B200. Funkcja ta musi by¢
specjalnie aktywowana poprzez parametr konfiguracji C26.

7.3.4 USTAWIENIA PODSTAWOWE/FABRYCZNE

Sterownik EPG-SPRINT X ustawiony jest fabrycznie do pracy z pistoletami recznymi i
automatycznymi Corona. Sterownika mozna zatem uzywaé bez dodatkowych ustawien
bezposrednio z urzagdzeniem recznym lub urzgdzeniem automatycznym PrimaTech.

Jezeli jednak sterownik uzywany jest z recznym lub automatycznym pistoletem Tribo,
wowczas nalezy przetgczy¢ typ pistoletu. Przetgczanie to wykonywane jest w ustawieniach

konfiguracyjnych.

Wszystkie pozostate ustawienia, konfiguracje i funkcje dodatkowe opisane zostaty w
rozdziale ,Konfiguracja urzadzenia“.
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7.4 RECEPTURY

Receptury stuzg temu, aby unikng¢ dfugotrwatych prac nastawczych przy wymianie farby
proszkowej lub przedmiotu obrabianego. W tym celu sumuje sie wszystkie istotne
parametry powlekania przedmiotu obrabianego i zapisuje w pamieci pod okreslonym
numerem receptury.

W razie potrzeby mozna wywotac te ustawienia za pomoca klawiszy receptury.

Receptura EPG-SPRINT X obejmuje nastepujace parametry:

Catkowita ilos¢ powietrza (ilos¢ powietrza podajgcego i [m3/h]

dozujacego)

Ilos¢ farby proszkowe;j [%]

Powietrze rozpylajgce/powietrze pistoletu Tribo [m3/h]

Wysokie napiecie [kV]

Ogranicznik pradowy [uA]

Charakterystyka prgdowo-napieciowa U/I [standardowa, Srodkowa,

miekka]

Sterownik EPG-Sprint posiada w sumie 50 wstepnie zdefiniowanych programoéw, z czego 4
mozna bezposrednio wywota¢ klawiszami 5-8, a pozostate 46 programow po nacisnieciu
klawisza , Receptury dodatkowe” 25 i za pomocg pokretta 24. Uzytkownik moze dopasowac
do wtasnych potrzeb wszystkie receptury i zapisa¢ je w pamieci systemu.

< Receptura 1 ,Czes$¢ powierzchni”: duza ilos¢ farby proszkowej, wysokie
natadowanie elektrostatyczne farby proszkowe;j

6

Receptura 2 ,,Przemalowanie”: niewielka ilos¢ farby proszkowej, niskie
natadowanie elektrostatyczne farby proszkowe;j

()
B

<«— Receptura 3 ,Profile”: srednia ilos¢ farby proszkowej, niskie natadowanie
elektrostatyczne farby proszkowe;j

<4— Receptura 4 ,Funkcja podwdjnego klikniecia“: indywidualne nastawienie, ktére
aktywuje sie poprzez podwajne klikniecie w pistolecie recznym lub nacisniecie na

D L Rt T

5

25— =

< lezceptury nr 5 do 50 wybiera sie po nacisnieciu klawisza za pomocg pokretta

()
@

!

P_01746
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7.4.1 RECEPTURA ,PODWOINE KLIKNIECIE“ (HIGH DYNAMIC REMOTE)

Funkcja ta stuzy do szybkiego przetgczania do innej receptury podczas biezgcego
powlekania. Operator poprzez podwdjne klikniecie na spuscie pistoletu moze wywotac
wczesniej ustawiong recepture, aby na przyktad dodatkowo przemalowaé czesci z innymi
parametrami (wysokie napiecie, ogranicznik prgdowy, ilosci powietrza itd.)

W celu wywotania funkcji nalezy krétko przycisngé spust pistoletu spryskujgcego dwa razy
pod rzad i nastepnie przytrzymaé. Podczas zwalniania spustu nastepuje powrét do
pierwotnie ustawionej receptury.

A\
WAGNER (=]

| =)

(
=" GA

=]

P_01701
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7.5 AIR HIGH OUTPUT MODE (DUZY WYRZUT FARBY PROSZKOWE)J)

Urzadzenie EPG-SPRINT X umozliwia faczyé powietrze podajace i rozpylajace w celu
uzyskania wiekszej objetosci powietrza podajacego. Uzyskanie duzej objetosci farby
proszkowej zalezy jednak od innych czynnikéw. Dtugos¢ weza ssacego i dtugos¢ oraz
Srednica weza farby proszkowej majg rowniez wptyw na maksymalna objetos¢ farby
proszkowej.

7.5.1 tACZENIE WYJSC POWIETRZA

Do faczenia powietrza podajgcego i rozpylajgcego wymagana jest ksztattka w ksztafcie litery
Y (nr zamdwienia nr 9990149).

P_01177

Ksztattka Y

Uwaga:

e Powietrze rozpylajace nie wystepuje w tym trybie.

e W tym trybie wylgczone sg komunikaty ostrzegawcze 1-3 ,zbyt mate powietrze
podajgce”, ,zbyt mate powietrze dozujgce”, ,zbyt mate powietrze rozpylajgce”.
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7.5.2 AKTYWOWANIE TRYBU HIGH OUTPUT MODE (C17)

Etapy pracy:

— =
P e Camm - 1. W celu wejscia w specjalng konfiguracje

. urzadzenia przetgczy¢ przycisk ,,Stand-By“
15 na ,Stand-By“. Swieci sie zétta dioda
LED ,Stand-By“ 16.

30/
12

1 - E;s 30 ™ ':_

20 )
o 0 3sfos
3 £l -
J s 25003 lqy
10
200010 @,

0%

2. Wocisng¢ i przytrzymacd przycisk
,Charakterystyka prgdowa“ 31.

3. Druga reka obracac pokrettem
uniwersalnym 24 do momentu, gdy na
wskazaniu LED 19 pojawi sie cyfra ,10“.
Nastepnie zwolnié przycisk
»Charakterystyka pradowa“ 31.
Urzadzenie znajduje sie teraz w trybie
konfiguracji. Pojawi sie animowany tekst
,configuration®.

VI/IJ
HeSPRINT X
W

31

4. Na wyswietlaczu LED 19 pokazywane jest
teraz ustawienie konfiguracyjne C11,
jednoczesnie migajg oba zdfte wskazania
LED ,Wysokie napiecie” 28 oraz ,Prad
rozpylania“ 30.

z=SPRINTX
W

P_01747 28 30
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. Wybrac¢ parametr C17 za pomocg przycisku

,Wysokie napiecie“ 27 lub ,Ogranicznik
pradowy” 29.

. Ustawiona  wartos¢ parametru C17

pokazywana jest na wskazaniu LED 19 za

pomoca nacisniecia przycisku
»Charakterystyka pragdowa“ 31.
e OFF = wylagczona duza objetosc

powietrza podajacego
e on = wiaczona duza objetos¢ powietrza
podajgcego
W celu zmiany wartosci na ,,on“ obrdcic¢
pokretto uniwersalne 24 zgodnie z ruchem
wskazowek zegara o jeden krok. W celu
zmiany wartosci na ,of” obréci¢ pokretto
uniwersalne 24 zgodnie z ruchem
wskazowek zegara o jeden krok.

“

. W celu zapisania ustawienia ,on“ w

pamieci nacisng¢ przycisk ,Programy
dodatkowe” 25 przez ok. 2 sekundy.
Wskazanie LED wraca ponownie do
wskazania C17.
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8. W celu opuszczenia trybu konfiguracji dwa
razy nacisng¢ przycisk ,Stand-By“ 15.
Sterownik znajduje sie teraz w trybie pracy
z wiaczonym podawaniem duzej ilosci
farby proszkowej.

Ustawienie to jest ,globalne” i dziata we
wszystkich recepturach.

\\ e Z2SPRINTX
WAS! —_—

P_01749

7.6 ZMIANA | ZAPISYWANIE RECEPTUR W PAMIECI

7.6.1 RECEPTURY NR 1-4

S\
6—|

7\

:
e
O,

Receptury 1-4 mozna wybrac i zapisa¢ bezposrednio klawiszami receptur 5-8. Po wywotaniu
pozadanej receptury mozna wywotywac i zmienia¢ poszczegdlne parametry powlekania za
pomoca odpowiednich klawiszy wyboru. Opis poszczegdlnych parametréw zawierajg
rozdziaty 7.7.1-7.7.8. W przypadku zmiany danego parametru zapala sie odpowiednia dioda
LED obok klawisza receptury, ktdra sygnalizuje uzytkownikowi dokonanie zmiany wartosci
danego parametru.

Zapisywanie parametrow w pamieci systemu odbywa sie w nizej opisany sposdb.

e W celu ponownego zastosowania pierwotnie nastawionych wartosci nalezy na krétko
nacisng¢ odpowiedni klawisz receptury. Zmienione wartosci nie zostang wtedy zapisane w
pamieci.

e Jesli wymagane jest jednak zapisanie zmienionych wartosci w pamieci systemu, nalezy
wtedy nacisngé odpowiedni klawisz receptury i przytrzymadé przez ok. 2 sekundy, az dioda
LED znajdujaca sie obok klawisza zacznie szybko migaé. Oznacza to, ze zapisano zmienione
wartosci.
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7.6.2 RECEPTURY NR 5-50

L — 19

i 24
26— | ~ »
- #2SPRINTX
\ NER b
P_01749

Receptury od 5 do 50 wybiera sie i zapisuje w sposdb posredni. W tym celu nalezy najpierw
nacisng¢ przycisk ,Receptury dodatkowe” 25. Nastepnie zapali sie zo6tta dioda LED
,Receptury dodatkowe” 26, a na wyswietlaczu LED 19 pojawi sie aktualny numer receptury.
Poprzez obrét pokrettem uniwersalnym 24 mozna ustawié¢ pozadang recepture. Ponizszy
przyktad pokazuje, jak zmienic i zapisa¢ w pamieci zmienione wartosci w recepturze nr 10.

Etapy pracy:

1. Wpybraé recepture nr 10.

Nastawic¢ pozagdane wartosci w recepturze (patrz rozdziat 7.7.1-7.7.8).

3.  Zamiast aktualnego numeru receptury wyswietlacz LED 19 pokazuje teraz zmieniong
wartosc.

4. W celu zapisania zmian w pamieci nalezy tak dtugo naciska¢ klawisz , Receptury
dodatkowe” 25, az na wyswietlaczu LED 19 pokaze sie migajgcy numer poprzedniej
receptury.

5. Istniejg dwa sposoby na zapisanie wartosci w pamieci systemu.

e W celu zapisania w pamieci aktualnie wskazywanej receptury nalezy nacisngé
klawisz ,Receptury dodatkowe” 25 i przytrzymac przez 2 sekundy, az z6tta dioda
LED ,Receptury dodatkowe” 26 zacznie szybko miga¢. Oznacza to, ze zmienione
wartosci zostaty zapisane w pamieci pierwotnej receptury.

e W celu zapisania zmian pod innym numerem receptury nalezy nastawi¢ pozgdany
numer receptury za pomocg pokretta uniwersalnego 24. Migajgca dioda wskazuje
pozadang recepture. W celu zapisania w pamieci nalezy nacisng¢ klawisz
,Receptury dodatkowe” 25 i przytrzymaé przez 2 sekundy, az zétta dioda LED
,Receptury dodatkowe” 26 zacznie szybko migaé. Oznacza to, ze zmienione
wartosci zostaty zapisane w pamieci ustawionej receptury.

N
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7.7 USTAWIENIE | ZMIANA PARAMETROW POWLEKANIA

7.7.1 USTAWIENIE CALKOWITEJ ILOSCI POWIETRZA

mih

——a— ) { Etapy pracy:

alssfsel ™ sy e 1. Nacisng¢ przycisk ,Catkowita ilo$¢ powietrza” 20 w
22 asis ¢ L . . .,
I i o %} celu ustawienia catkowitej iloéci powietrza. Zétta
20 9 , oy Lo ™ dioda 22 pokazuje, ze wybrano catkowitg ilosé
10 20]00@, 2 powietrza.

?":G ?:1 ﬁ{;

=

= SPRINT X

2. Catkowitg ilos¢ powietrza mozna nastawic¢ pokrettem
uniwersalnym 24 w zakresie od 1 do 6 m3/h z
rozdzielczoscig 0.05 m3/h. Odpowiednia wartos¢ jest
pokazana na wyswietlaczu LED 19.

34—

Z2SPRINT X

P_01751

Po prawej stronie przycisku ,Catkowita ilos¢ powietrza“ 20 znajduje sie swietlne wskazanie
belkowe ,Powietrze catkowite” 34. Na skali tej przy gotowosci eksploatacyjnej sterownika
wartos¢ zadana jest wskazywana w postaci punktu, natomiast warto$¢ rzeczywista przy
wtgczonym podawaniu farby proszkowej jest wskazywana w postaci belki.

Na prawo od wskaznika belkowego znajduje sie skala dla catkowitej ilosci powietrza. Na
lewo od wskaznika belkowego znajduje sie kolejna skala, ktéra wskazuje Srednice weza.
Skala ta pokazuje zaleznos¢ miedzy catkowitg iloscig powietrza a srednicg wewnetrzng weza
(zob. instrukcja obstugi inzektoréw farby proszkowej PI-F1 i HiCoat ED-Pump-F). Srednica
wewnetrzna weza jest nadrukowana na wezu farby proszkowej. Przyktad:

Srednica wewnetrzna weza 11 mm

Powietrze tgczne 4.5 m3/h

Warto$¢ catkowitej ilosci powietrza mozna ustawi¢ jak wyzej w przedziale 1 - 6 m3/h. Jesli
przy nastawieniu 1 m3/h nastapi zmniejszenie tej wartosci, wtedy na wyswietlaczu LED 19
pojawi sie wyraz ,,of“ sygnalizujgcy, ze doptyw powietrza catkowitego zostat wytgczony. Tym
sposobem podczas wtgczania podawania farby proszkowej odcina sie doptyw powietrza
catkowitego.
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7.7.2 USTAWIENIE ILOSCI PODAWANEJ FARBY PROSZKOWE)J

Etapy pracy:

1. Nacisnac przycisk ,llos¢ farby proszkowej” 36 w celu
ustawienia ilosci farby proszkowej. Zétta dioda 37
pokazuje, ze wybrano ilos¢ farby proszkowej.

#2SPRINTX

2. Catkowitg ilo$¢ farby proszkowej mozna ustawic
pokrettem uniwersalnym 24 w zakresie 0-100% z
rozdzielczoscia 1%. Odpowiednia warto$¢ jest
pokazana na wyswietlaczu LED 19.

#=SPRINTX

P_01752

Na okragtej skali swietlnej 33 przy gotowosci eksploatacyjnej sterownika wartos¢ zgdana jest
wskazywana w postaci punktu, natomiast wartos¢ rzeczywista przy witgczonym podawaniu
farby proszkowej jest wskazywana w postaci belki. Nastawienie ilosci farby proszkowej w %
okresla procentowy rozdziat powietrza.

Przyktad:

75% ilos¢ farby proszkowej oznacza, ze 75% catkowitej ilosci powietrza jest doprowadzana
do powietrza podajacego, a 25% do powietrza dozowanego. Im wyzszy udziat powietrza
podajgcego, tym wieksza ilos¢ farby proszkowej przy zadanej catkowitej ilosci powietrza.
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7.7.3 USTAWIENIE POWIETRZA DODATKOWEGO (1Losc POWIETRZA
ROZPYLAJACEGO/JONIZOWANEGO/PISTOLETU TRIBO)

21 23

Etapy pracy:

1. Nacisngc przycisk ,,Powietrze dodatkowe” 21 w celu
ustawienia ilosci powietrza dodatkowego. Z6tta dioda
23 pokazuje, ze wybrano powietrze dodatkowe.

#=SPRINT X

2. llo$¢ powietrza dodatkowego mozna nastawié za
pomocy pokretta uniwersalnego 24 w zakresie od
0,05 do 4,0 m3/h z rozdzielczoscig 0,05 m3/h.
Odpowiednia wartosc¢ jest pokazana na wyswietlaczu
LED 19.

nlYssfso ™
n[jashs

20
10 35)05

s 2503

: 0 2
S == SPRINT X

35

Po lewej stronie przycisku ,Powietrze dodatkowe” 21 znajduje sie $wietlne wskazanie
belkowe ,Powietrze dodatkowe” 35. Na skali tej przy gotowosci eksploatacyjnej sterownika
wartos¢ zgdana jest wskazywana w postaci punktu, natomiast warto$¢ rzeczywista przy
wiaczonym podawaniu farby proszkowej jest wskazywana w postaci belki.

W zaleznosci od typu pistoletu i/lub dyszy wymagane s3 rdzne ilosci powietrza. Wtasciwe
ustawienia zawarte sg w instrukcji obstugi danego pistoletu rozpylajgcego.

Warto$¢ ilosci powietrza dodatkowego mozna ustawi¢ jak wyzej w przedziale 0,05-4 m3/h.

Nie ma mozliwosci catkowitego wytgczenia doptywu dodatkowego powietrza. Pistolet
zawsze otrzymuje minimalne dodatkowe powietrze.
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7.7.4 USTAWIENIE WYSOKIEGO NAPIECIA

Etapy pracy:

1. Nacisng¢ przycisk ,Wysokie napiecie”
27 w celu ustawienia wysokiego
napiecia.

Z6tta dioda 28 pokazuje, ze wybrano

wysokie napiecie.

55)30

las)1s

3505

25(03[Jop %0
20|00 @,

28— |
27—

#eSPRINT X

_
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2. Wysokie napiecie mozna nastawié za
pomocya pokretta uniwersalnego 24 w
zakresie od 10 do 100 kV z
rozdzielczoscia 1 kV. Odpowiednia
wartosc¢ jest pokazana na wyswietlaczu
LED 19.

#eSPRINTX

P_01754 1

Nad przyciskiem , Wysokie napiecie” 27 znajduje sie Swietlne wskazanie belkowe ,Wysokie
napiecie” 1. Na skali tej przy gotowosci eksploatacyjnej sterownika wartos¢ zgdana jest
wskazywana w postaci punktu, natomiast warto$¢ rzeczywista przy wigczonym wysokim
napieciu jest wskazywana w postaci belki.

Wysokie napiecie mozna ustawi¢ w zakresie od 10 do 100 kV. Jesli przy ustawieniu 10 kV
nastgpi zmniejszenie tej wartosci, wtedy na wyswietlaczu LED 19 pojawi sie wyraz ,of”
sygnalizujgcy, ze odtaczono wysokie napiecie. Tym sposobem podczas wigczania podawania
farby proszkowej odcina sie doptyw wysokiego napiecia.
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7.7.5 WSKAZANIE AKTUALNEJ WARTOSCI RZECZYWISTEJ WYSOKIEGO NAPIECIA

Aktualna wartosé rzeczywista wysokiego napiecia moze byé pokazywana na wyswietlaczu
LED 19 podczas procesu powlekania.

Etapy pracy:
1. Nacisng¢ przycisk ,Wysokie napiecie”
27 i przytrzymaé przez ok. 2 sekundy.

e l 19 Z6tta dioda 28 szybko miga.
— 1. . - 3 !,, A Aktualna wartoé¢ rzeczywista
h . st . N
o Buske @ @ wysokiego napiecia jest pokazana
o Q| Ho|s % przez 5 sekund na wyswietlaczu LED
S o -g e - 19, po uptywie tego czasu wyswietlacz
i ‘Bl powraca do poprzedniego wskazania.
2 20}t |24 Wsk . tocci istei
28— | G . Q skazanie  wartosci  rzeczywistej
27\ s mozna przerwaé¢ przed uptywem 5
\_,/I/J = SPRINTX sekund naciskajac klawisz wyboru lub
i — obracajac pokrettem.
P_01755

7.7.6 USTAWIENIE OGRANICZNIKA PRADOWEGO

e Pl

: = ; Etapy pracy:
b ::;"45 W = 1. Nacisnac przycisk ,Ogranicznik
oo o v pradowy“ 29 w celu nastawienia
0 ::‘Oz % ograniczenia pradu rozpylania. Zétta
0 Q dioda 30 pokazuje, ze wybrano

f;’? ‘ 5 F@ 9:“‘{) > ogranicznik pradowy.
WAGNER

29 30

— 19

2. Ogranicznik prgdowy mozna ustawiac
pokrettem 24 w zakresie od 5 do 120
WA z rozdzielczoscig 1 pA. Odpowiednia
wartos¢ jest pokazana na wyswietlaczu

,1 ss 300 ™
®

n[Jasfrs
@ 0 3sfos

s)o3]
n 2. o

ulw0@ |24 LED 19.
0 () 100% g, > )
: =° & © 7
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Nad przyciskiem ,Ogranicznik pradowy“ 29 znajduje sie Swietlne wskazanie belkowe
»Ogranicznik pragdowy” 2. Na skali tej przy gotowosci eksploatacyjnej sterownika wartosé
zadana jest wskazywana w postaci punktu, natomiast wartosé rzeczywista przy wtgczonym
wysokim napieciu jest wskazywana w postaci belki.

Ogranicznik pragdowy pozwala ustawi¢ wartos¢ progowa. Jesli prég ten zostanie
przekroczony, wtedy wysokie napiecie jest regulowane wstecz, do wartosci ponizej progu.

7.7.7 WSKAZANIE AKTUALNEJ WARTOSCI RZECZYWISTEJ OGRANICZNIKA PRADOWEGO

Aktualna wartos¢ rzeczywista ogranicznika pragdowego moze byé pokazywana na
wyswietlaczu LED 19 podczas procesu powlekania.

Etapy pracy:

1. Nacisnagc przycisk ,0granicznik
pragdowy” 29 i przytrzymac przez ok. 2
sekundy. Z6tta dioda 30 szybko miga.
Aktualna wartosc rzeczywista

|

MI’ o ogranicznika pradowego jest pokazana
" : przez 5 sekund na wyswietlaczu LED
& : 19, po uptywie tego czasu wyswietlacz

powraca do poprzedniego wskazania.

Wskazanie  wartosci rzeczywistej
mozna przerwaé¢ przed uptywem 5
sekund naciskajac klawisz wyboru lub

— = = - =2SPRINTX
WAGNER SPRI obracajac pokrettem.
P_01757

29 30

L — 24

7.7.8 USTAWIENIE CHARAKTERYSTYKI PRADOWO-NAPIECIOWE] U/I

Etapy pracy:

‘Ii'w

© v
LAl e x wag

ER

o o [:{,gj W celu przefaczenia charakterystyki pragdowej nalezy
/5 N — 32 jedno- lub dwukrotnie nacisng¢ klawisz ,Nachylenie
"k ) ‘) krzywej charakterystycznej” 31, az na wyswietlaczu LED

| -3 pojawi sie pozadane ,Nachylenie krzywej
charakterystycznej” 32.

m
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@

|
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Charakterystyka pragdowo-napieciowa U/l urzagdzenia EPG-SPRINT X

W celu osiagniecia optymalnych rezultatéw powlekania uzytkownik moze wybra¢ sposréd
trzech réznych charakterystyk pradowo-napieciowych. Pomimo réznych witasciwosci farby
proszkowej umozliwiajg one optymalne elektrostatyczne natadowanie farby proszkowe;.

A

120 [pA]
_ standard
<
=
©
c Sredni
K
>
o
N
e
©
o
[a 9

tagodny
P_01768 106 kV

Wysokie napiecie [kV]

Witasciwosci réznych charakterystyk prgdowo napieciowych i ich zastosowanie jest opisane
ponize;j.

Wiasciwosci  charakterystyk  pradowo-|Obszar zastosowania/uwagi
napieciowych

Poziom standardowy (czarny) e dla stabo tadujgcych sie rodzajéw farby
e Napiecie jatowe 100 kV proszkowej
e Prad maksymalny 120 pA (ogranicznik e dla duzej ilosci farby proszkowej

pradu przy 120 pA) e dla wysokiej skutecznosci powlekania

e Nastawienie to odpowiada standardowym
modutom wysokiego napiecia i
sterownikom firmy Wagner

Poziom sredni (szary) e dla matych powierzchni
e Napiecie jatowe 100 kV e dla dobrze tadujacych sie rodzajow farby
e Maks. natezenie pragdu 120 pA proszkowej

e dla farb metalicznych

e W celu redukcji efektéw nadmiernego
powlekania, jak powstawanie kraterow lub
efekt skorki pomaranczowe;j

e Wyzsze napiecie jalowe pozwala na wiekszy
odstep pistoletu od obrabianego
przedmiotu przy dostatecznym
natadowaniu elektrostatycznym farby

proszkowej.
Poziom miekki (biaty) e dla bardzo dobrze tadujgcych sie rodzajow
* Napiecie jatowe 100 kV farby proszkowej
e Maks. natezenie pradu 80 pA e dla matych ilosci farby proszkowej

e dla powtok wykonczeniowych
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7.8 FUNKCJA PLUKANIA

Sterownik EPG-SPRINT X jest wyposazony w dwie rézne funkcje ptukania:

e Funkcja ptukania weza
e Funkcja ptukania czyszczacego

7.8.1 FUNKCIJA PLUKANIA WEZA

W funkcji tej przy wytgczonym podawaniu farby proszkowej (zwolnienie spustu pistoletu
recznego, sygnat pistoletu automatycznego ze starowania) nastepuje przedmuchanie weza
podawania farby proszkowej za pomocg powietrza dozujgcego.

Funkcja ta jest fabrycznie nastawiona na wartos¢ ,,OFF“. Zmiana tej wartosci odbywa sie w
nastawieniach parametréw C22 i C23 (zob. rozdziat Konfiguracja urzadzenia).

7.8.2 FUNKCIA PLUKANIA CZYSZCZACEGO

Funkcja ta jest stosowana na koniec zmiany lub przy wymianie farby. Odbywa sie przy tym
przeptukanie wszystkich czesci przewodzacych farbe proszkowga. Proces ptukania przebiega
w nastepujacy sposdb:

Najpierw wtacza sie powietrze rozpylajace. Po uptywie ok. 0,5 sekundy wiacza sie powietrze
podajgce i dozujace, ktére stale wzrasta. Po uptywie 2,5 sekundy powietrze podajgce
i dozujace rozpoczynajg impulsowe ptukanie, a powietrze rozpylajgce pozostaje caty czas na
statym poziomie.

Funkcja ptukania czyszczacego jest dostepna tylko przy wigczonym sterowniku w trybie
roboczym. Funkcja ta jest nieaktywna w trybie Stand-By i w trybie konfigurowania.

7.8.3 SPOSOB POSTEPOWANIA PODCZAS PLUKANIA CZYSZCZACEGO Z PISTOLETEM

RECZNYM
e *;9*’7;077
40 = .,?}_&
30 2 9. ™ g
2 10 35]05
: 25103’ g
29 2001 o
o A
P_01759
34 35
Etapy pracy:

1.  Zakonczyé tryb powlekania.
2. Zdjac¢ urzadzenie zasysajace (uktad ssacy, inzektor farby proszkowej) ze zbiornika farby
proszkowej.
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3.  Aktywowac funkcje ptukania przez nacisniecie klawisza ,Ptukanie” 17 przy wigczonym
sterowniku. Wyswietlacz LED 18 swieci sie stale.
Funkcje konczy sie przez ponowne nacisniecie klawisza ,Ptukanie” 17.

Aktywna funkcja jest ponadto wskazywana poprzez zapalenie sie diody obok , Powietrze
catkowite” 34 i ,Powietrze rozpylajgce/Powietrze jonizowane/Powietrze pistoletu Tribo“ 35.

7.8.4 SPOSOB POSTEPOWANIA PODCZAS PtUKANIA CZYSZCZACEGO Z PISTOLETEM
AUTOMATYCZNYM

mih
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Etapy pracy:

1. Zakonczyc¢ tryb powlekania.

2. Zdjac¢ urzadzenie zasysajgce (uktad ssacy, inzektor farby proszkowej) ze zbiornika farby
proszkowej.

3.  Aktywowac funkcje ptukania przez nacisniecie klawisza ,Ptukanie” 17 przy wtgczonym
sterowniku. Dioda LED 18 zaczyna miga¢ i zgtasza gotowosc¢ do ptukania.

4.  Powtdrzy¢ czynnosci dla kazdego ptukanego pistoletu.
Jesli ptukanie nie jest potrzebne, nacisngc przycisk ,,Stand-By“ 15.

5. Uruchomic proces ptukania funkcjg ,Start pistoletéw” na sterowniku urzadzenia.

6. Zatrzymac proces ptukania funkcjg ,Stop pistoletow” na sterowniku urzadzenia.

7.  Sterowniki znajdujace sie w trybie Stand-By ponownie aktywowac przyciskiem ,Stand-
By“ 15.

8.  Nacisng¢ przycisk ,Ptukanie” 17, aby powrdci¢ do normalnego trybu malowania. Dioda
LED 18 przestaje migac.

9. Po opuszczeniu krdéca ssania do zbiornika farby mozna kontynuowacé malowanie.

Wskazowka:

Jedli parametr konfiguracji C16 jest ustawiony w pozycji witgczonej (,,ON“), wtedy funkcja
ptukania moze zosta¢ aktywowana tylko przez interfejs szeregowy.
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7.9 USTAWIENIE POCZATKU TLOCZENIA FARBY (USTAWIENIE PUNKTU ZEROWEGO)

Funkcja ta pozwala na zdefiniowanie momentu, od ktérego nastepuje transport proszku.
Nastawienie poczatku ttoczenia farby zalezy od nastepujacych czynnikéw:

e Srednica weza proszkowego

e Dtugosc weza proszkowego

e Wtasciwosci przesytowe proszku

19

33—

#eSPRINT X
P_01769

36 37

24

Etapy pracy: (o ile przy ttoczeniu proszku 0%)

1. Nacisng¢ przycisk ,llos¢ proszku® 36 i przytrzymaé przez ok. 2 sekundy. Dioda LED
#l08¢ proszku” 37 szybko miga oraz miga wskazanie ilosci proszku 33. Dioda LED 19
pokazuje aktualng warto$¢ (np. 1.00 oznacza ustawienie fabryczne = 0.00 Nm3/h).

2. Przekreci¢ pokretto 24, az bedzie podawana tylko minimalna ilo$¢ proszku.

3. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk ,,1l0$¢ proszku” 36 w celu zapisania w pamieci, wtedy
miga dioda LED 19.

Aby odrzuci¢ zapis pamieciowy ustawionej wartosci nalezy na krotko przycisngc
dowolny przycisk.
Ponownie wczytana zostanie pierwotnie nastawiona wartosé.

Wskazowka:

Poczatek ttoczenia jest fabrycznie ustawiony na wartosé 0.00.

W przypadku zmiany tej wartosci zmianie ulegng tez parametry malowania, bowiem
powoduje to tez zmiane wartosci powietrza podajgcego (zob. wykres).
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Przyktad: Powietrze catkowite = 4.00 Nm3/h
Poczatek tfoczenia 0.00
Nm3/h

4501
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8 CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

8.1 CzZYSZCZENIE

8.1.1 PERSONEL CZYSZCZACY

Prace czyszczace nalezy przeprowadza¢ regularnie i starannie przez wykwalifikowany
i poinstruowany personel. W ramach instruktazu nalezy poinformowac¢ o specyficznych
zagrozeniach zwigzanych z tymi pracami.

Podczas czyszczenia mogq wystgpic nastepujgce zagrozenia:

e Zagrozenia dla zdrowia wskutek wdychania lakieru
e Zastosowanie nieodpowiednich narzedzi czyszczacych i Srodkéw pomocniczych.

8.1.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wybuchowa mieszanina proszku i powietrzal
Zagrozenie zycia spowodowane uszkodzeniami urzadzenia.

— Przed rozpoczeciem czyszczenia i innymi pracami manualnymi na
obszarze roboczym nalezy odtgczyé wysokie napiecie i zabezpieczyc
przed ponownym wtgczeniem!

— Przed rozpoczeciem czyszczenia odtgczy¢ pistolet rozpylajagcy od
wysokiego cisnienia!

— Dla ptyndw czyszczacych stosowac tylko przewodzace elektrycznosé
pojemniki! Pojemniki muszg by¢ uziemione!

— Przy wyborze s$rodkéw czyszczacych nalezy preferowaé niepalne
ptyny.

— Ptyny czyszczace o wtasciwosciach zapalnych mogg by¢ stosowane
tylko po odtgczeniu od wysokiego napiecia wszystkich czesci
przewodzacych wysokie napiecie do poziomu energii roztadowania
ponizej 0.24 mJ, zanim dana cze$¢ zostanie zasilona napieciem.

— Wiekszos$¢ fatwopalnych rozpuszczalnikdw posiada energie zaptonu
na poziomie 0.24 mJ wynoszgca 60 nC.

— Temperatura zaptonu s$rodka czyszczagcego musi byé wyzisza o
przynajmniej 15 K od temperatury otoczenia.

— Celem usuniecia osadzonych zanieczyszczern dozwolone jest
stosowanie tylko przenosnych odkurzaczy przemystowych klasy 1
(zob. EN 60335-2).

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Jesli kontakt z farbami proszkowymi lub Srodkami czyszczgcymi
powoduje podraznienia skéry, nalezy zapewni¢ odpowiednie srodki
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ochrony indywidualnej, np. poprzez stosowanie odziezy ochronnej.
— Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy muszg posiadac
obuwie zgodne z norma EN ISO 20344. Zmierzona rezystancja
izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.
— Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy muszg posiadac
odziez ochronng, w tym rekawice, zgodnie z normg EN 1149-5.
Zmierzona rezystancja izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

8.1.3 PROCEDURY CZYSZCZENIA

Interwaty czyszczenia nalezy dobraé w zaleznosci od intensywnosci eksploatacji
i ewentualnie stopnia zanieczyszczenia.
W razie watpliwosci zalecamy kontakt z fachowcami z formy J. Wagner AG. Podczas
wszystkich prac czyszczacych nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow BHP
i wskazéwek bezpieczenstwa z rozdz. 4.

8.2 KONSERWACIA

8.2.1 PERSONEL KONSERWACIJI

Prace konserwacyjne nalezy przeprowadzac regularnie i starannie przez wykwalifikowany
i poinstruowany personel. W ramach instruktazu nalezy poinformowaé o specyficznych
zagrozeniach zwigzanych z tymi pracami.

Podczas konserwacji mogg wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia:

e Zagrozenia dla zdrowia wskutek wdychania lakieru
e Zastosowanie nieodpowiednich narzedzi i Srodkdw pomocniczych.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem
bezpieczerstwa przez uprawniong osobe.

8.2.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Zagrozenie zycia spowodowane uszkodzeniami urzadzenia.

— Konserwacja, naprawa i wymiana urzgdzen lub ich czesci musi
odbywac sie poza zagrozonym obszarem i by¢ wykonywana przez
personel fachowy.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
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urzadzenia.

— Naprawa i wymiana czeéci moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowany personel lub przez dziat serwisu
firmy WAGNER.

— Przed wszystkimi pracami przy urzgdzeniu i w razie przerw w pracy:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.

- zredukowac cisnienie w pistolecie rozpylajgcym i urzadzeniu.
- zabezpieczy¢ pistolet rozpylajacy przed uruchomieniem.

— Podczas wszystkich prac przestrzegaé instrukcji eksploatacji i

serwisowa.

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Jesli kontakt z farbami proszkowymi lub Srodkami czyszczacymi
powoduje podraznienia skory, nalezy zapewni¢ odpowiednie Srodki
ochrony indywidualnej, np. poprzez stosowanie odziezy ochronnej.

— Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy muszg posiadaé
obuwie zgodne z norma EN ISO 20344. Zmierzona rezystancja
izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

— Wszystkie osoby znajdujgce sie na obszarze pracy muszg posiadaé
odziez ochronng, w tym rekawice, zgodnie z normg EN 1149-5.
Zmierzona rezystancja izolacji nie moze przekracza¢ 100 MQ.

8.2.3 PROCEDURY KONSERWACII

Interwaty konserwacji nalezy dobra¢ w zaleznosci od intensywnosci eksploatacji
i ewentualnie stopnia zanieczyszczenia.
W razie watpliwosci zalecamy kontakt z fachowcami z formy J. Wagner AG. Podczas
wszystkich prac czyszczacych nalezy przestrzegaé obowigzujgcych przepisow BHP
i wskazowek bezpieczenstwa z rozdz. 4.

Konserwacja Interwat
Kazda zmiana Co tydzien
Przedmuchac pistolet i sprawdzi¢ pod katem X
osaddéw kamienia
Sprawdzi¢ nastawienia pistoletu X
Sprawdzi¢ ci$nienie ttoczenia pistoletu X
Przedmuchac weze proszkowe X

Kontrola uziemienia

Sprawdzi¢ jakos¢ sprezonego powietrza

Sprawdzi¢ napiecie pistoletu

X | XXX

Sprawdzi¢ weze proszkowe pod katem zagiec i
osaddéw kamienia
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9 BADANIA

9.1 BADANIA WG DIN EN 50177: 2010

Jesli sterownik jest stosowany w instalacji stacjonarnej przeznaczonej do elektrostatycznego
malowania zapalnymi farbami proszkowanymi, nalezy wtedy przeprowadzi¢ badanie
wg DIN EN 50177: 2010-04 odpowiednio do tabeli 3 i tabeli 4.

Nr badania Rodzaj badania Wymagania Badanie Rodzaj badania Interwat
przeprowadz badania
a
1 Badanie skutecznosci Badanie skutecznosci up/BP ME stale
wentylacji technicznej wentylacji technicznej Predkos¢ opadania
powietrza / Pomiar ilosci
powietrza
Kontrola wskaznikéw
réznicy cisnienia.
2 Blokada miedzy wentylacjg Wentylacje techniczng nalezy BP FU raz w roku
techniczng i wysokim zablokowaé w taki sposdb, aby Sprawdzi¢, czy wytgczenie
napieciem, sprezonym wtgczenie ttoczenia proszku i wentylacji w bezpieczny
powietrzem i doprowadzaniem | wysokiego napiecia nie byto sposob wytgcza urzadzenie
farb mozliwe, dopoki wentylacja oraz czy nastepuje
techniczna nie zacznie wytgczenie doprowadzenia
skutecznie pracowad. proszku, sprezonego
powietrza i wysokiego
napiecia.
3 Czesci przewodzace wysokie Czesci przewodzace wysokie BP FU raz w tygodniu
napiecie poza obszarem napiecie poza obszarem Kontrola wzrokowa i testy
malowania malowania muszg zostac (np. dzieki pomiarom), czy
utozone w taki sposdb, aby nie wszystkie przewodzace
doszto do wystgpienia wysokie napiecie czesci nie
zagrozenia dla os6b. prowadza do roztadowania
stanowigcego zagrozenie
dla oséb.
Legenda:
HE = Producent FU = Badanie funkcji
AG = Pracodawca ME = Pomiar
BP = Osoba z uprawnieniami OP = Kontrola porzadkowa
BSB = Petnomocnik ds. ochrony przeciwpozarowej Sl = Kontrola wzrokowa
EFK = Wykwalifikowany elektryk SU = Staty monitoring
UP = Poinstruowana osoba TP = Badanie techniczne
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Nr badania Rodzaj badania Wymagania Badanie Rodzaj badania Interwat
przeprowadz badania
a
4 Skuteczno$¢ uziemienia Wszystkie przewodzace BP SI/ME/SU raz z tygodniu

napiecie czesci instalacji, jak Kontrola wzrokowa
podtogi, Sciany, sufity, kraty przewodow uziemiajacych,
odgradzajace, urzadzenia test funkcji facznika
transportowe, przedmioty uziemienia, pomiar oporéw
obrdébki, zbiorniki proszku, uziemienia.

automaty ruchowe lub czesci
konstrukcyjne itd. na obszarze
roboczym instalacji, z
wyjatkiem czesci
przewodzacych wysokie
napiecie w celach
eksploatacyjnych, musza by¢
przytaczone do systemu
uziemienia. Czesci kabiny
muszg by¢ uziemione zgodnie z

EN 12215.
5 Srodki w przypadku Jesli nie mozna zapewnic BP ME/SU raz z tygodniu
niedostatecznego uziemienia |dostatecznego uziemienia Pomiar energii
czesci przewodzacych napiecie |czesci przewodzacych napiecie, roztadowania.

energia roztadowania nie moze
przekroczy¢ dozwolonej

wartosci.
6 Opor uptywowy uziemienia Opodr uptywowy uziemienia BP ME/SU raz z tygodniu
miejsca zamocowania miejsca zamocowania kazdego Pomiar oporu uptywowego
przedmiotu obrdbki przedmiotu obrébki nie moze uziemienia (potencjat
przekroczy¢ 1 megaoma uziemienia zamocowania
(Napiecie pomiarowe musi przedmiotu obrébki)
wynosi¢ 1000 V). Konstrukcja maks. 1 MOhm przy 1000 V.

zamocowania przedmiotu
obrébki musi zapewniac
uziemienie przedmiotéw
podczas ich malowania.

Legenda:

HE = Producent FU = Badanie funkcji

AG = Pracodawca ME = Pomiar

BP = Osoba z uprawnieniami OP = Kontrola porzagdkowa
BSB = Petnomocnik ds. ochrony przeciwpozarowej Sl = Kontrola wzrokowa
EFK = Wykwalifikowany elektryk SU = Staty monitoring

UP = Poinstruowana osoba TP = Badanie techniczne
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Nr badania Rodzaj badania Wymagania Badanie Rodzaj badania Interwat
przeprowadz badania
a

7 Srodki w przypadku 1 Jesli nie mozna zapewnic BP ME/FU/SU raz z tygodniu
niedostatecznego uziemienia |dostatecznego uziemienia jak Pomiar energii
przedmiotow obrobki w badaniu nr 6, dozwolony jest roztadowania, Kontrola

uptyw tadunkoéw elektrycznych funkcji urzadzenia
z przedmiotu obrébki przez monitorujacego poprzez
odpowiednie urzadzenia, np. prébne uruchomienie.
jonizatory. Takie urzadzenia

nie moga jedna przekracza¢

dozwolonej energii

roztadowania systemdw

rozpylania, z ktérymi

wspotpracuja. Takie urzadzenia

muszg zostac¢ poddane takim

samym badaniom pod katem

dozwolonej energii

roztadowania, jak stosowane z

nimi systemy rozpylania

proszkowego. Urzadzenie

uptywowe musi by¢ w taki

sposob zblokowane z

systemem rozpylania, aby

nastepowato wytgczenie

wysokiego napiegcia oraz

niemozliwe byto malowanie,

jesli urzadzenie uptywowe

wykazuje wadliwa funkcje.

8 Skuteczno$é manualnie lub Skuteczno$¢ manualnie lub HE/BSB FU raz na pét roku
automatycznie uruchamianych |automatycznie uruchamianych Uruchomi¢ system gasniczy
systemdw gasniczych systemow gasniczych wg zalecen producenta.
(instalacja ochronna w (instalacja ochronna w
pomieszczeniach) pomieszczeniach).

Legenda:

HE = Producent FU = Badanie funkcji

AG = Pracodawca ME = Pomiar

BP = Osoba z uprawnieniami OP = Kontrola porzagdkowa
BSB = Petnomocnik ds. ochrony przeciwpozarowej Sl = Kontrola wzrokowa
EFK = Wykwalifikowany elektryk SU = Staty monitoring

UP = Poinstruowana osoba TP = Badanie techniczne
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9.2

BADANIA WG DIN EN 50050-2: 2014

Jesli sterownik jest stosowany w recznym urzadzeniu rozpylajgcym przeznaczonym

do elektrostatycznego malowania zapalnymi

farbami

proszkowanymi,

nalezy wtedy

przeprowadzi¢ badanie wg DIN EN 50050-2: 2014-03 odpowiednio do tabeli 1.

A
WAGNER

HE = Producent

AG = Pracodawca

BP = Osoba z uprawnieniami
BSB = Petnomocnik ds. ochrony przeciwpozarowej
EFK = Wykwalifikowany elektryk
UP = Poinstruowana osoba

FU = Badanie funkcji
ME = Pomiar
OP = Kontrola porzadkowa

SU = Staty monitoring
TP = Badanie techniczne

Nr badania Rodzaj badania Wymagania Badanie Rodzaj badania Interwat
przeprowadz badania
a
1 Opor uptywowy uziemienia Opodr uptywowy uziemienia BP ME/SU raz z tygodniu
miejsca zamocowania miejsca zamocowania kazdego Pomiar oporu uptywowego
przedmiotu obrdbki przedmiotu obrébki nie moze uziemienia (potencjat
przekroczy¢ 1 megaoma uziemienia zamocowania
(Napiecie pomiarowe musi przedmiotu obrdbki)
wynosi¢ 1000 V). Konstrukcja maks. 1 MOhm przy 1000 V.
zamocowania przedmiotu
obrébki musi zapewniac
uziemienie przedmiotéw
podczas ich malowania.
2 Blokada miedzy wentylacjg Wentylacje techniczng nalezy BP FU raz w roku
techniczng i wysokim zablokowac¢ w taki sposdb, aby Sprawdzi¢, czy wytaczenie
napigciem, sprezonym wiaczenie ttoczenia proszku wentylacji w bezpieczny
powietrzem i doprowadzaniem i wysokiego napiecia nie byto sposob wytgcza urzadzenie
farb mozliwe, dopoki wentylacja oraz czy nastepuje
techniczna nie zacznie wytgczenie doprowadzenia
skutecznie pracowac. proszku, sprezonego
powietrza i wysokiego
napiecia.
3 Badanie elektrostatycznego Elektrostatyczne reczne BP FU raz z tygodniu
recznego urzadzenia urzadzenia rozpylajace moga Kontrola wzrokowa i testy
rozpylajacego pod katem wad [by¢ uzytkowane tylko w (np. dzieki pomiarom), czy
nieuszkodzonym stanie, a wszystkie przewodzace
uszkodzone urzadzenia nalezy wysokie napiecie czesci nie
natychmiast wytaczy¢ prowadza do roztadowania
z eksploatacji i poddac stanowigcego zagrozenie dla
naprawie. 0s0b.
Legenda:

Sl = Kontrola wzrokowa
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10 DEMONTAZ | USUWANIE ODPADOW

10.1 DEMONTAZ

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowy demontaz!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Przed rozpoczeciem demontazu:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.
- zapewnié uziemienie wszystkich komponentdéw instalacji.
- zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym wigczeniem przez
osoby nieupowaznione.
— Przy wszystkich pracach nalezy przestrzegac instrukcji.

Etapy pracy:

Wytaczy¢ urzadzenie.

Zablokowa¢ doptyw sprezonego powietrza i odpowietrzy¢ urzadzenie.

Odtaczy¢ kabel elektryczny od sterownika.

Odtaczy¢ waz sprezonego powietrza od sterownika.

Odtaczy¢ weze powietrza podajgcego, dozujacego i rozpylajgcego od sterownika.
Odtaczy¢ przewdd uziemiajacy od sterownika.

Odkreci¢ nakretki mocujgce i zdemontowac sterownik.

NouhswnNeR

10.2 USUWANIE ODPADOW

WSKAZOWKA

Nie wyrzuca¢ zuzytego sprzetu elektrycznego razem z innymi
odpadami pochodzacymi z gospodarstwa domowego!

Zgonie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE w sprawie usuwania
zuzytego sprzetu elektrycznego oraz jej konwersji na prawo krajowe,
produktu tego nie wolno usuwaé¢ razem 2z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego, lecz musi zostaé
zutylizowany w sposob nieszkodliwy dla srodowiska naturalnego.
Posiadany przez Panstwa zuzyty sprzet marki Wagner zostanie
odebrany przez nas lub naszych przedstawicieli handlowych oraz
zutylizowany w sposdb nieszkodliwy dla $rodowiska. W takim
przypadku nalezy skontaktowaé sie z jednym z naszych punktow
serwisowych lub jednym z naszych przedstawicielstw handlowych,
wzglednie bezposrednio z nami.
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/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami

urzadzenia.

— Naprawa i wymiana czesci moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowany personel lub przez dziat serwisu
firmy WAGNER.

— Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.

- zredukowac cisnienie w pistolecie rozpylajgcym i urzadzeniu.
- zabezpieczy¢ pistolet rozpylajacy przed uruchomieniem.

— Podczas wszystkich prac przestrzegaé instrukcji eksploatacji i

serwisowa.

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Zagrozenie zycia spowodowane uszkodzeniami urzagdzenia.

— Naprawa urzadzen, systemow ochronnych, urzadzen
bezpieczenstwa, kontroli i sterowania marki Wagner w rozumieniu
dyrektywy 94/9/WE  (ATEX) jest dozwolona tylko dla
przeszkolonego personelu serwisowego firmy Wagner lub osoby
z uprawnieniami wg TRBS 1203! Nalezy tez przestrzegac przepiséw
krajowych!

— Konserwacja, naprawa i wymiana urzadzen lub ich czesci musi

odbywac sie poza zagrozonym obszarem.

11.1 OSTRZEZENIA EO1-E04

Ostrzezenia wskazywane s przez migajacg diode zaktécenia 13. Dodatkowo na
wyswietlaczu LED 19 (7-segmentowy) pokazywany jest na zmiane ,Exx“ (xx oznacza numer
ostrzezenia). W razie wyswietlenia ostrzezenia mozliwa jest dalsza praca.

2eSPRINTX
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Nr ostrzezenia

Ostrzezenie

Przyczyna

Sposdb usuniecia

EO1 Zbyt mata ilos¢ Ustawiona wartos¢ zagdana nie
powietrza moze zostaé osiggnieta -
rozpylajacego przyczyny:
e Zatamany/zatkany waz e Skontrolowa¢ weze i utozenie
wezy
e Zbyt niskie cisnienie e Zapewnic cisnienie wejsciowe
wejsciowe powietrza > 6 bar
e System nie moze osiggnac e Sprawdzi¢ pistolet i dysze
zgdanego ustawienia
E02 Zbyt mata ilos¢ Ustawiona wartos$¢ zadana nie
powietrza dozujacego |moze zostac osiggnieta -
przyczyny:
e Zatamany/zatkany waz e Skontrolowac weze i utozenie
wezy
e Zbyt niskie ci$nienie e Zapewnic cisnienie wejsciowe
wejsciowe powietrza > 6 bar
e Inzektor niepodtgczony e Wiasciwie podtaczy¢ inzektor
e System nie moze osiggnac e Skontrolowa¢ weze i utozenie
zgdanego ustawienia wezy
EO3 Zbyt mata ilos¢ Ustawiona wartos$¢ zadana nie
powietrza ttoczenia moze zostac osiggnieta -
przyczyny:
e Zatamany/zatkany waz e Skontrolowac weze i utozenie
wezy
e Zbyt niskie ci$nienie e Zapewnic cisnienie wejsciowe
wejsciowe powietrza > 6 bar
e Inzektor niepodtaczony e Wiasciwie podfaczy¢ inzektor
e System nie moze osiggnac ® wybra¢ mniejszg wartos¢
zgdanego ustawienia zadang - przyktad powietrze
podajgce ED-Pump maks. 3,5
Nm3/h
EO4 Nie osiggnieto dolnej |Ustawiony w konfiguracji prad

granicy pradu pistoletu
Tribo 10s

pistoletu Tribo nie moze zostac

osiggniety - przyczyny:

e Zbyt niskie ustawienie
powietrza pistoletu Tribo

e Farba proszkowa nie
przeptywa z powodu
nieprawidtowego ustawienia
powietrza podajacego i
catkowitego

e brak farby proszkowej w
pojemniku

e farba proszkowa nie ma
wymaganych wtasciwosci
elektrostatycznych

Zwiekszy¢ ilos¢ powietrza
pistoletu Tribo
Skorygowad powietrze
podajace

napetni¢ pojemnik na farbe
proszkowa

Uzywac odpowiedniego
proszku
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11.2 zAKtOCENIA

Zaktocenia wskazywane s3g przez migajaca diode zaktdcenia 13. Dodatkowo na wyswietlaczu
LED 19 (7-segmentowy) pokazywany jest numer btedu ,Exx“ (xx oznacza numer
ostrzezenia). W razie wystgpienia zaktdcenia natychmiast zostaje odtgczone wysokie
napiecie, powietrze itd. Kontynuacja pracy jest mozliwa dopiero po usunieciu btedu i
nacisnieciu dowolnego klawisza.

#5SPRINTX
P_01761
Numer zakiécenia Zaktécenie Przyczyna Sposdb usuniecia
E11 Kontrola uziemienia Przerwany przewdd e Sprawdzi¢/wymienic
uziemiajacy kabel pistoletu
e Sprawdzi¢/wymienic
pistolet
Pistolet nie jest e Podtaczy¢ pistolet
podtgczony
E12 Brak pradu cewki / Pistolet nie jest e Podtaczy¢ pistolet
przerwanie kaskady podtgczony
Kabel pistoletu jest o Sprawdzi¢/wymienic
przerwany kabel pistoletu
Kaskada w pistolecie e Sprawdzi¢/wymienié
jest przerwana -> pistolet
uszkodzenie
E13 Prad cewki zbyt duzy Kaskada podtaczonego |e Sprawdzi¢/wymienic
pistoletu jest pistolet
uszkodzona
E14 Zbyt duzy prad pistoletu Prad pistoletu Tribo e Zredukowac powietrze

Tribo

przekroczyt gérng
wartos$¢ graniczng 12uA,
wytyczne ATEX nie
pozwalaja na ustawienie
wyzszych wartosci.

pistoletu Tribo
Zredukowac ilos¢ farby
proszkowej
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Numer zaktdcenia

Zaktocenie

Przyczyna

Sposdb usuniecia

E15-E17 Btad generatora e Uszkodzenie sprzetu e W razie kilkukrotnego
wysokiego napiecia wystgpienia
skontaktowac sie z
dziatem serwisu firmy
Wagner
e Wytgczy¢ urzadzenie
i po 10 sekundach
ponownie wigczyé
E18 Btedny wynik pomiaru e Uszkodzenie sprzetu e W razie kilkukrotnego
pradu rozpylania wystgpienia
skontaktowac sie z
dziatem serwisu firmy
Wagner
E20 Btedne hasto e Nie ustalono lub e Powiadomi¢ serwis
zagubiono hasto do firmy Wagner
odblokowania
urzadzenia.
E21-E25 Wyjatek (btad) e Wystgpita usterka e W razie kilkukrotnego
sprzetu wystgpienia
skontaktowac sie z
dziatem serwisu firmy
Wagner
E31 Kontrola przetacznika ® Przewdd przetacznika e Sprawdzi¢ kabel
pistoletu w trybie pistolet jest przerwany pistoletu
automatycznym e Wyjeta wtyczka e Sprawdzi¢ pistolet
pistoletu podczas
biezgcej pracy
E41 Brak przeptywu powietrza |Brak przeptywu powietrza |Sprawdzic:
rozpylajacego ze sterownika
Przyczyny:
e Zatamany/zatkany waz |e utozenie weza
e Zablokowany pistolet e zasilanie powietrzem do
sterownika
e ciSnienie wejsciowe
>6bar
e QOdtaczone sprezone e Otworzyc sprezone
powietrze powietrze
E42 Brak przeptywu powietrza |Brak przeptywu powietrza |Sprawdzic:

podajgcego

ze sterownika
Przyczyny:
e Zatamany/zatkany waz

¢ Inzektor niepodtgczony
e Qdtaczone sprezone
powietrze

e utozenie weza

e zasilanie powietrzem do
sterownika

e ciSnienie wejsSciowe
>6bar

e Podtaczy¢ inzektor

e Otworzy¢ sprezone
powietrze
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Numer zaktdcenia

Zaktocenie

Przyczyna

Sposdb usuniecia

E43 Brak przeptywu powietrza |Brak przeptywu powietrza |Wyjeta wtyczka pistoletu
podajgcego ze sterownika podczas biezgcej pracy
Przyczyny: Sprawdzi¢:
e Zatamany/zatkany waz |e utozenie weza
e zasilanie powietrzem do
sterownika
e ciSnienie wejsciowe
>6bar
¢ Inzektor niepodtgczony |e Podtgczyc inzektor
e QOdtaczone sprezone e Otworzy¢ sprezone
powietrze powietrze
E51-E53 Wyijatek (btad) e Wystgpita usterka e W przypadku
sprzetu kilkukrotnego
pojawienia sie tego
btedu skontaktowac sie
z serwisem
Wagner
E54 Awaria sprzetu e Wystgpita usterka e Zdjac¢ waz z tytu zaworu
sprzetu i sprawdzic szczelnos$é
e Nieszczelny zawor zaworu w trybie
kanatu powietrza Stand-By urzadzenia
rozpylania (powietrze musi by¢
przytgczone do
urzadzenia)
E55 Awaria sprzetu e Wystgpita usterka e Zdjgc¢ waz z tytu zaworu
sprzetu i sprawdzic szczelnosé
e Nieszczelny zawor zaworu w trybie
kanatu powietrza Stand-By urzadzenia
dozujacego (powietrze musi by¢
przytaczone do
urzadzenia)
E56 Awaria sprzetu e Wystgpita usterka Zdja¢ waz z tytu zaworu
sprzetu i sprawdzic szczelnosé
e Nieszczelny zawor zaworu w trybie
kanatu powietrza Stand-By urzadzenia
podajgcego (powietrze musi by¢
przytaczone do
urzadzenia)
E60 Eksploatacja bez e Zezwolenie cofniete e Sprawdzi¢ zewnetrzny

zewnetrznego zezwolenia
(tylko w przypadku
pistoletéw recznych

z zewnetrznym
sterowaniem)

e Brak lub wadliwe
okablowanie

sterownik
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12 OSPRZET
12.1 KABEL PRZYLACZENIOWY
Numer zamdwienia |Nazwa
241270 Kabel sieciowy Europa
241271 Kabel sieciowy Szwajcaria
264626 Kabel sieciowy USA
264625 Kabel sieciowy Japonia
130215 Kabel uziemienia 10 m; 32.8 ft
263219 Kabel uziemienia Japonia
| 9990149 Ksztattka Y

12.2 UCHWYT SCIENNY

P_01861

Numer zamdwienia |[Nazwa
2330223 Uchwyt scienny z konsolg

12.3 NAKLEJKA RECEPTURY

. [ A wir\;/hi* irzli‘ = (nrfjl;l 5
© —> (@)—
@ — (So)—» o |
@ —>
@ —> (®Brz) —> !
® T | @)=
P5 \
P6

P7 @

P8 —_—
P9
P10 @

A
WAGNER

P_01829

Numer zamowienia |Nazwa

2331223 Naklejka receptury
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13 czESCI ZAMIENNE

13.1 SPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Dla zapewnienia niezawodnej dostawy czesci konieczne jest podanie nastepujacych danych:
Numer zamdwienia, nazwa i liczba sztuk

Liczba sztuk musi by¢ identyczna z cyfrg w kolumnach ,Szt.” podang na listach. Liczba
informuje jedynie o tym, jak czesto okreslona czes¢ wystepuje w danym podzespole.

Poza tym dla sprawnego zatatwienia zamdwienia wymagane sg nastepujace dane:

- Adres do rachunku

- Adres dostawy

- Nazwisko osoby do kontaktu

- Rodzaj dostawy (zwykta przesytka, tryb przyspieszony, przesytka lotnicza, kurier itd.)

Oznaczenie w listach cze$ci zamiennych

Objasnienie do kolumny ,," (oznaczenie) w ponizszych listach czesci zamiennych.

¢ = C(Czescizuzywalne
Wskazowka: Czesci te nie podlegajg postanowieniom gwarancyjnym
® = czesc nie nalezy do wyposazenia podstawowego, lecz jest dostepna jako wyposazenie

dodatkowe.

/\ OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja/naprawal!
Niebezpieczenstwo zranienia spowodowane uszkodzeniami
urzadzenia.

— Naprawa i wymiana czeéci moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowany personel lub przez dziat serwisu
firmy WAGNER.

— Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.

- zapewnic¢ uziemienie wszystkich komponentdw instalacji.
- zabezpieczyé urzadzenie przed ponownym witgczeniem przez
osoby nieupowaznione.

— Podczas wszystkich prac przestrzegac instrukcji eksploatacji i
serwisowal!

13.2 STEROWNIK EPG-SPRINT X

Poz. K | Szt. Numer Nazwa
zamoOwienia
1 2324731 [Sterownik EPG-SPRINT (dla urzadzen recznych i automatycznych)
9951117 |Bezpiecznik zwtoczny 1.0 A (zawarty w EPG-SPRINT X)
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14 GWARANCIJA | DEKLARACJA ZGODNOSCI

14.1 WSKAZOWKA DOTYCZACA ODPOWIEDZIALNOSCI CYWILNEJ ZA PRODUKT

Na podstawie rozporzadzenia WE obowigzujgcego od 01.01.1990 r. producent ponosi
odpowiedzialno$¢ cywilng za produkt tylko wtedy, gdy wszystkie czesci pochodza od
jednego producenta lub gdy zostaty przez niego zatwierdzone, wzglednie gdy urzadzenia s3
fachowo zamontowane, eksploatowane i konserwowane.

W razie zastosowania osprzetu i czesci zamiennych innych producentéw odpowiedzialnosc
cywilna moze zosta¢ wykluczona w catosci lub czesciowo.

Oryginalne akcesoria i czesci zamienne WAGNER dajg gwarancje, ze spetnione zostaty
wszystkie przepisy bezpieczenstwa.

14.2 ROSZCZENIA GWARANCYJNE

Na niniejsze urzadzenie udzielamy gwarancji w nastepujacym zakresie:

Wszystkie czesci, ktére w terminie 24 miesiecy w trybie jednozmianowym, 12 miesiecy w
trybie dwuzmianowym lub 6 miesiecy w trybie trzyzmianowym, od momentu przekazania
urzadzenia kupujacemu, zostang zgodnie z naszym wyborem naprawione lub na nowo
dostarczone, jezeli wskutek okolicznosci, ktére wystgpity przed tym przekazaniem - w
szczegblnosci  spowodowanych  zastosowaniem urzadzenia nieprawidtowego typu,
nieprawidtowych materiatéw lub wadliwego wykonania - okazg sie niezdatnymi do uzytku
lub ich uzytecznos¢ zostanie znacznie naruszona.

Gwarancja bedzie realizowana w taki sposéb, ze w zaleznosci od naszej decyzji urzadzenie
lub jego czesci zostanie wymienione lub naprawione. Wymagane w zwigzku z tym naktady,
w szczegdlnosci koszty transportu, drogowe, pracy i materiatu zostang pokryte przez nas,
chyba ze koszty ulegng zwiekszeniu wskutek tego, ze urzadzenie zostato dodatkowo
przeniesione w inne miejsce niz siedziba zamawiajgcego. Nie udzielamy gwarancji na
uszkodzenia, ktére powstaty bezposrednio lub posrednio z nastepujacych przyczyn:
niewtasciwe i niefachowe uzytkowanie, nieprawidtowy montaz lub uruchomienie przez
kupujgcego lub osoby trzecie, naturalne zuzycie, nieprawidtowe postugiwanie sie lub
konserwacja, uzycie niewfasciwych materiatow lakierniczych, wymiennych i wptyw
czynnikdw chemicznych, elektrochemicznych lub elektrycznych, chyba ze uszkodzenia
wynikty z naszej winy.

Komponenty niewyprodukowane przez firme WAGNER podlegajg gwarancji ich producenta.
Wymiana czesci nie przedtuza czasu gwarancji dla catego urzadzenia. Urzgdzenie nalezy
sprawdzi¢ bezzwitocznie po jego otrzymaniu. O oczywistych usterkach mozna powiadomic
firme dostarczajaca lub nasza firme w terminie 14 dni od otrzymania urzadzenia bez utraty
praw z tytutu usterki.

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ zlecenia wykonania zobowigzan wynikajgcych z gwarancji
innej firmie.

Wykonanie zobowigzan gwarancyjnych jest uzaleznione od przedstawienia rachunku lub
dowodu dostawy. Jesli badania wykazg, ze wada nie podlega gwarancji, wtedy koszt
naprawy obcigza Kupujacego.

Roszczenia gwarancyjne nie stanowig ograniczenia roszczen ustawowych ani umownie
uzgodnionych roszczen na podstawie naszych Ogoélnych Warunkéw Handlowych.

J. WAGNER AG
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14.3 DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Niniejszym deklarujemy, ze typ urzadzenia
- EPG-SPRINT X, nr zamdwienia 2324731,
odpowiada nastepujgcym odnosnym postanowieniom:

-94/9/WE (Dyrektywa ATEX)

- 2004/108/WE (Dyrektywa EMV)
- 2002/95/WE (Dyrektywa RoHs)
- 2002/96/WE (Dyrektywa WEEE)

Zastosowane normy, w szczegolnosci:

- pr DIN EN 50050-2:2011
- DIN EN 50050:2007

- DIN EN 50177:2010

-DIN EN1127-1:2011

- DIN EN 60079-0:2010

- DIN EN 60079-7:2007

- DIN EN 60079-31:2010

- DIN EN 60204-1:2007

- DIN EN ISO 80079-34:2012
- DIN EN 62061:2010

- DIN EN ISO 13849-1:2008
- DIN EN 60529:2000

-DIN EN ISO 12100:2011

- DIN EN 61000-6-2:2011

- DIN EN 61000-6-4:2011
-BGI 764

Oznakowanie:

CE & ns@presoc

Certyfikat zgodnosci CE

Certyfikat zgodnosci CE jest dotgczony do produktu. W razie potrzeby mozna go dodatkowo
zamowic w przedstawicielstwie firmy WAGNER podajac informacje o rodzaju produktu i jego
numerze seryjnym.

Numer zamdwienia:

EPG-SPRINT X 2327595
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14.4 SWIADECTWO BADANIA TYPU WE

Physikalisch-Technische Bundesanstalt P B

Braunschweig i Berlin

(@)
@)

Swiadectwo badania typu WE

Urzadzenia i systemy ochronne przeznaczone do uzytku w przestrzeniach zagrozonych

wybuchem - dyrektywa 94/9/WE

®3)

4

(©)
(6)
)

®)

9)

Swiadectwo badania typu WE nr

PTB 12 ATEX 5001

Urzadzenie: Modut sterowniczy EPG-Sprint X i podwojny modut sterowniczy EPG S2
do sterowania elektrostatycznym urzagdzeniem do rozpylajgcego malowania farbami
proszkowymi typéw PEM i PEA generacji C2, C3. C4, T3, T4 i X1.

Producent: J.Wagner AG
Adres: Industriestrasse 22, 9450 Altstatten, Szwajcaria

Przedmiotowe urzadzenie wraz z jego zatwierdzonymi odmianami zostato opisane w zatgczniku do niniejszego
certyfikatu oraz w wymienionych tam dokumentach.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt, jednostka notyfikowana nr 0102 zgodnie z art. 9 dyrektywy 94/9/WE z 23
marca 1994 r., zaswiadcza, ze urzadzenie speinia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
dotyczace projektowania i budowy urzadzen i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem zgodnie z zatgcznikiem Il tej dyrektywy.

Wyniki badan zostaty wyszczegdlnione w poufnym sprawozdaniu badawczym nr PTB Ex 12-51176.

Zasadnicze wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zostaty zrealizowane poprzez spetnienie nastepujgcych
wymagan normatywnych:

DIN EN 50050:2007, PREN 50050-2:2011, DIN EN 50177:2010

(10) Znak X" umieszczony za numerem $wiadectwa oznacza, ze spetnione zostaty szczegdlne warunki bezpiecznego

zastosowania urzgdzenia, ktére wyszczegdlniono w zatgczniku do niniejszego $wiadectwa.

(11) Niniejsze swiadectwo badania typu WE dotyczy jedynie konstrukcji i badania przedmiotowego urzgdzenia zgodnie

z dyrektywg 94/9/EG. Swiadectwo nie obejmuje pozostatych wymagan dyrektywy dotyczgcych procesu produkgii,
i wprowadzenia do obrotu tego urzadzenia. Wymagania te nie stanowig przedmiotu niniejszego $wiadectwa.

(12) Oznakowanie urzadzenia musi zawiera¢ nastepujgce dane:

& 13(2)D P64 80°C

Sektor certyfikacji — Ochrona przed wybuchem Braunschweig, 6 sierpnia 2012 r.
Z upowaznienia

Prof. Dr inz. M. Beyer
Dyrektor

Strona 1/3

Swiadectwo badania typu EC wymaga podpisu i pieczeci pod rygorem niewaznosci.
Niniejsze $wiadectwo moze zostaé powielone jedynie w wersji niezmienionej.
Wszelkie wypisy i zmiany niniejszego certyfikatu wymagajg zezwolenia Physikalisch-Technische Bundesanstalt.
Physikalisch-Technische Bundesanstalt -Bundesallee 100 - 36116 Braunschweig - NIEMCY

EPG-SPRINT X

A
WAGNER
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14.5 ZEZWOLENIE FM

Sterownik EPG-SPRINT X posiada zezwolenie FM dla USA i Kanady pod warunkiem
zastosowania rysunku konfiguracyjnego nr 2309729.

C Us
- APPROVED

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

URZADZENIA ELEKTRYCZNE PRZEZNACZONE DLA LOKALIZAC)I NIEBEZPIECZNYCH
(KLASYFIKOWANYCH)

URZADZENIA ELEKTRYCZNE PRZEZNACZONE DLA LOKALIZAC)I NIEBEZPIECZNYCH
WG WYMAGAN KANADYJSKICH

Reczne systemy rozpylajgce Splint AF USA oraz Sprint 60L USA do malowania proszkowego przy
uzyciu materiatéw proszkowych klasy Il, skonfigurowane zgodnie z rysunkiem 2309729. Wézki
Sprint AF USA oraz Sprint 60L USA sq certyfikowane do uzytku w obszarach niebezpiecznych
(klasyfikowanych) Klasy Il, Strefy 2, Grupy E, F i G. Pistolety reczne PEM-X1, PEM-X1-CG, PEM-C4-
HiCoat FM i PEM-C4-ERGO FM oraz pistolety automatyczne PEA-C4-HiCoat FM i PEA-C4XL-HiCoat
FM wraz z EPG-Sprint X, EPG-Sprint FM lub EPG-S2 FM. Jednostki sterowania EPG-Prima oraz
EPG-2008 do malowania proszkowego przy uZyciu materiatow proszkowych klasy |,
skonfigurowane zgodnie z rysunkiem 2309729. Jednostki sterowania sq certyfikowane do uzytku
w obszarach niebezpiecznych (klasyfikowanych) Klasy I, Strefy 2. Jednostki sterowania EPG-
Sprint x, EPG-Sprint FM posiadajq stopiern ochrony wewnetrznej IP64. Pistolet reczny PEM-C4-
ERGO FM oraz pistolety automatyczne PEA-C4-HiCoat FM i PEA-C4XL-HiCoat FM posiadajq
stopien ochrony wewnetrznej IP54.

Szczegdlne warunki uzytkowania:
Podftqczenie jednostek sterowania do Zrddfa zasilania powinno znajdowad sie wyftqgcznie w
lokalizacji nieklasyfikowanej (zwyczajnej).

Parametry urzadzen:

Pistolety przeznaczone sg do malowania proszkowego przy uzyciu materiatow proszkowych klasy I,
przy konfiguracji zgodnej z rysunkiem 2309729. Odpowiednie dla nich jednostki sterowania oraz
mobilne systemy proszkowe s3 certyfikowane do uzytku w obszarach niebezpiecznych Klasy I,
Strefy 2, Grupy E, F i G. Jednostki sterowania EPG-Sprint X EPG-Sprint FM posiadajg stopien
ochrony IP64. Pistolet reczny PEM-C4-ERGO FM oraz pistolety automatyczne PEA-C4-HiCoat FM i
PEA-C4XL-HiCoat FM posiadajg stopien ochrony wewnetrznej IP54.

EM Approvals

FM Approvals

1151 Boston Providence Turnpike

P.O. Box 9102 Norwood, MA 02062 USA

T: 781 762 4300 F: 781-762-9375 www.fmapprovals.com
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ANEKS KONFIGURACJA URZADZEN

Etapy pracy:

1. W celu wejscia w specjalng konfiguracje urzadzenia
przetaczyé przycisk ,Stand-By“ 15 na ,Stand-By“.
Swieci sie z6tta dioda LED ,,Stand-By“ 16.

2. Wocisng¢ i przytrzymac przycisk ,Charakterystyka
pragdowa“ 31.

3. Druga reka obracac pokrettem uniwersalnym 24 do
momentu, gdy na wskazaniu LED 19 pojawi sie
cyfra  ,10“.  Nastepnie  zwolni¢  przycisk
,Charakterystyka prgdowa” 31. Urzadzenie
znajduje sie teraz w trybie konfiguracji. Pojawi sie
animowany tekst ,configuration”.

4. Na wyswietlaczu LED 19 pokazywane jest teraz
ustawienie konfiguracyjne C11, jednoczesnie

sl

ﬁfifbi N migajag oba 26tte wskazania LED ,Wysokie
3 \ir?% napiecie” 28 oraz ,,Prad rozpylania“ 30.
- #3SPRINT X
wAGNER
P_01747 28 30

Dla fatwiejszej obstugi ustawienia konfiguracyjne podzielono na 4 grupy. Dwie pierwsze
grupy zastrzezone sg dla uzytkownika koficowego, trzecia grupa dla serwisu firmy Wagner, a
czwarta grupa dla zaktadow produkcyjnych lub centrum serwisowego Wagner, gdzie
dostepna jest wymagana infrastruktura.

5\ (.
\ <4—— Grupa 1: Parametry C11 do C20

6—|

\‘ . <«—— Grupa 2: Parametry C21 do C30

7—

<¢—— Grupa 3: Parametry C31 do C40 (serwis Wagner)

8\\
\@ <¢—— Grupa 4: Parametry C41 do C99 (zaktad produkcyjny; centrum

68



WYDANIE 06 / 2014 EPG-SPRINT X

A
INSTRUKCJA EKSPLOATACII WAGNER

Za pomocg odpowiednich klawiszy ,receptur”5, 6, 7, 8 mozna dowolnie przetacza¢ miedzy
grupami.

Al PRZYKEADOWE USTAWIENIA: PARAMETR C11

Za pomocy tego parametru ustawia sie typ pistoletu (Tribo lub Corona). Fabrycznie
sterownik ustawiony jest na pistolet Corona ,,cor”.

Etapy pracy:

1. Jezeli w sterowniku nie jest ustawiony
parametr C11, wybra¢ grupe parametréw
1 za pomocg klawisza receptury 5 i ustawié
parametr Cl1 za pomoca klawiszy
»Wysokie napiecie” 27 lub ,Ogranicznik
pradowy” 29.

22SPRINTX

2. Wartos¢ parametru wskazywana jest teraz
po nacisnieciu klawisza , Charakterystyka
prgdowa“” 31.

3. Na wyswietlaczu LED 19 pokazywane jest
»cor”, jednoczesnie miga niebieska dioda
LED ,,Ptukanie” 18.

4. Teraz poprzez obrét uniwersalnego
pokretta 24 mozina kolejno wyswietli¢
wszystkie mozliwosci ustawien. Wyswietla

sie:
\ \ whGNER — o cor dla recznych i automatycznych
pistoletéw Corona
P_01762 5 e tri dla recznych i automatycznych

pistoletow Tribo

e aut dla automatycznego przetgczania z
pistoletu Tribo na Corona, jezeli czesto
wymieniane sg pistolety Tribo i Corona.

Ograniczenie: Podczas wtgczania sterownika
zawsze wskazywany jest pistolet Corona.
Pistolet Tribo zostaje wykryty dopiero po
wtaczeniu wysokiego napiecia i podawania
farby proszkowe;j.

Ustawienie to jest zachowane do momentu
wyltgczenia sterownika.
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/,k 5. Istniejg teraz dwie mozliwosci:
e a) Jezeli ustawienie ma zosta¢ zapisane

bez zmian, niezaleznie od tego, co jest
aktualnie wyswietlane, nacisng¢
ponownie klawisz ,Charakterystyka
pradowa” 31, na wyswietlaczu LED 19
znowu pojawi sie C11.

b) Jezeli ustawienie ma zostac zapisane ze
zmiang, w celu zapisania ustawienia

(@ 7 N’ nacisngé klawisz »Receptury
= =SPRINTX dodatkowe” 25 i przytrzymaé, az
\’_’_’l#ﬁ_f_";/ _— niebieska dioda LED ,Ptukanie” 18

przestanie migaé. Nastepnie na

25 wyswietlaczu LED 19 znowu

wskazywany jest numer parametru (w
przyktadzie C11).
Podczas ustawiania innych
parametréow nalezy postepowac
analogicznie jak wyzej. Ponizsza lista
stanowi przeglad innych parametrow.

—’_‘_—A 6. W celu opuszczenia konfiguracji przetaczy¢
S sterownik w tryb Stand-By za pomocg

klawisza ,Stand-By“ 15. Po ponownym
uruchomieniu tego przycisku sterownik
znajduje sie znowu w normalnym trybie
pracy.

=SPRINT X

A= S—

P_01763
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A2  PRZYKEADOWE USTAWIENIA: PARAMETR C13

Za pomocg tego parametru wiacza i wytgcza sie blokade obstugi. Fabrycznie sterownik
ustawiony jest na ,,OFF“ (wytaczona blokada obstugi).

Etapy pracy:

1. Jezeli w sterowniku nie jest ustawiony
parametr C13, wybraé grupe parametréw
1 za pomoca klawisza receptury 5 i ustawié
parametr C13 za pomoca klawiszy
,Wysokie napiecie” 27 lub ,Ogranicznik
pragdowy” 29.

#2SPRINT X

2. Wartos¢ parametru wskazywana jest teraz
po nacisnieciu klawisza ,Charakterystyka
pragdowa“ 31.

3. Na wyswietlaczu LED 19 pokazywane jest
,0f“, jednoczesnie miga niebieska dioda
LED ,,Ptukanie” 18.

4. Teraz poprzez obrét uniwersalnego
pokretta 24 mozina kolejno wyswietli¢
wszystkie mozliwosci ustawien.

Wyswietla sie:

e OFF przy wytgczonej blokadzie obstugi.
e ON przy wiaczonej blokadzie obstugi.
Przy wiaczonej blokadzie obstugi nie
mozna edytowac wartosSci programow.

N\

\ s2SPRINTX
GISPRINTX |
P_01764

31
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e ey 5. Istniejg teraz dwie mozliwosci:

a) Jezeli ustawienie ma zostaé zapisane bez
zmian, niezaleznie od tego, co jest
aktualnie wyswietlane, nacisng¢ ponownie
klawisz , Charakterystyka pragdowa“ 31, na
wyswietlaczu LED 19 znowu pojawi sie
C13.

® 6860

|

b) Jezeli ustawienie ma zosta¢ zapisane ze
zmiang, w celu zapisania ustawienia
nacisng¢ klawisz ,Receptury dodatkowe”
25 i przytrzymac, az niebieska dioda LED
,Ptukanie” 18 przestanie migac.

Nastepnie na wyswietlaczu LED 19 znowu
wskazywany jest numer parametru (w
przyktadzie C13).

Podczas ustawiania innych parametréw
nalezy postepowac analogicznie jak wyzej.
Ponizsza lista stanowi przeglad innych

: 4
#SPRINTX
/ s
\”’_XT_/'"A“ parametréw.

6. W celu opuszczenia konfiguracji przetgczy¢
sterownik w tryb Stand-By za pomocg
klawisza ,Stand-By“ 15. Po ponownym
uruchomieniu tego przycisku sterownik
znajduje sie znowu w normalnym trybie pracy.

Yy

é

5

\ g

#2SPRINTX
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A3  TABELA PARAMETROW

zdalnego sterowania)

Parametr Wartos¢ Opis

"cor" Do urzadzenia mozna podtgczy¢ pistolety

(ustawienie Corona marki Wagner, podtaczenie pistoletu

fabryczne) Tribo spowoduje zaktécenie.

"tri" Do urzadzenia mozna podtgczyé pistolety
Tribo marki Wagner, podtaczenie pistoletu

C11 Typ natadowania pistoletu Corona spowoduje zaktécenie.

"aut" Do urzadzenia mozna podtgczy¢ pistolety
Tribo lub Corona. Przetaczenie na prawidtowy
typ odbywa sie dopiero po pierwszym
wigczeniu za pomocg spustu pistoletu lub za
posrednictwem podtgczonego modutu CCM.

OFF Funkcja selekcji jest wytaczona, istnieje
mozliwosc¢ selektywnego wyboru do

C12 Funkcja cofniecia selekcji mome.ntu dok(.).rfania Innego wyboru.

ON Funkcja selekcji jest wtgczona, po 5

(ustawienie sekundach selekcja samoistnie powraca do

fabryczne) ustawienia ilosci farby proszkowej.

OFF Blokada obstugi jest wytgczona.

(ustawienie

fabryczne)

ON Blokada obstugi jest wtgczona, nie mozna
edytowac zadnych wartosci, mozna wybraé

C13 Blokada obstugi tylko wybor receptury i funkcje sterowania.
Nie mozna zmieni¢ wartosci receptury.

Pro Czesciowa blokada obstugi wtgczona. Zapis
receptury zablokowany, pozostate funkcje
dziatajg jak w ustawieniu ,,OFF“. Mozliwa
tymczasowa zmiana wartosci.

OFF Funkcja ,Podwadjne klikniecie" jest wytgczona.

ON Funkcja ,Podwdjne klikniecie” jest wtgczona,

(ustawienie przez podwadjne nacisniecie spustu pistoletu

c14 Funkcja ,Podwsjne klikniecie” fabryczne) recznego podczas wigczania programu
przechodzi do receptury ,,Podwdjne
klikniecie”, a podczas nastepnego wtaczenia
znowu wybrana zostaje poprzednia
receptury.

tylko wskazanie |Liczone s3 tylko efektywne godziny
powlekania. Wskazana wartos¢ liczbowa

N . mnozona jest przez 100.
C15 Licznik godzin pracy Przyktady:
0.15 - 0.15 * 100 h = 15 roboczogodzin
050 - 50 * 100 h = 5000 roboczogodzin
Wybor receptury z zewnatrz OFF Wybér receptury odbywa sie za pomocg 4
(sterowanie impulsowe za (ustawienie réznych dtugosci impulsu dla wyboru receptur
Cl6 , . .
posrednictwem gniazda fabryczne) od 1do4.

Ustawienie jest kompatybilne z CCM-Prima.
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Parametr Wartos¢ Opis
ON Wybor receptury odbywa sie za pomoca
rozszerzonego protokotu impuls/pauza
stuzgcego do wyboru 50 receptur i wywotania
funkcji ptukania.
Funkcji tej nalezy uzywad, jezeli sterowanie
odbywa sie za pomocg sterownika z pamiecig
programowalng (PLC) jak w przypadku
urzadzenia Prof Tech Sprint.
Protokét patrz instrukcja serwisowa EPG-
SPRINT X.
Wyrzut farby proszkowej OFF Ustawienie ,standardowe” dla oddzielnych
Zwiekszenie wyrzutu farby (ustawienie wezy powietrza podajgcego, dozujgcego i
proszkowej przez potgczenie fabryczne) rozpylajacego.
rownolegte powietrza ON Woyjscia powietrza podajgcego i rozpylajgcego
podajgcego i rozpylajacego. taczone sg dla uzyskania wiekszej objetosci
Oba rodzaje powietrza nalezy powietrza podajgcego (wieksza ilos¢
pofaczyé zewnetrznie za wyrzucanej farby proszkowej).
c17 pomoca ksztattki Yi Uwaga: Nie jest juz dostepne powietrze
doprowadzone do przyfacza pistoletu Tribo i rozpylajace.
powietrza podajacego
inzektora. W zaleznosci od typu
inzektora dodatkowa ilos¢ jest
rézna. Powietrze rozpylajgce i
pistoletu Tribo nie jest juz
dostepne dla pistoletu i musi
zostac pobrane z innego Zrédta.
L. 0 Petna jasnos¢ wyswietlacza (ustawienia
Jasnos¢ wyswietlacza: fab
e . abryczne)
C18 MO,Z“\.NOSC wyboru jasnosci 1 Srednia jasno$¢ (jasnoéé zredukowana)
wyswietlacza na trzech — PRI
poziomach. 2 .Naerlwierza jasnos¢ (silnie zredukowana
jasnosc)
NO Brak dziatania.
(ustawienie
c19 Kasowanie utworzonych fabryczne)
receptur res Jezeli za pomocg klawisza 25 zostanie
zapisane ,res”, wszystkie receptury
powracajg do ustawien fabrycznych.
NO Brak dziatania.
(ustawienie
. . fabryczne)
Przywracanie ustawien — - -
C20 . res Jezeli za pomoca klawisza 25 zostanie
fabrycznych urzadzenia - . .
zapisane ,res”, wszystkie ustawienia z
wyjatkiem receptur powracajg do ustawien
fabrycznych.
10s Czas wybiegu silnika wibracyjnego trwa 10 s.
o1 Silnik wibrac.yjny - sterowanie i:;:?lgsz;e
czasem wybiegu — - — -
OFF Silnik wibracyjny nie jest sterowany, jest
zawsze wytgczony.
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Parametr Wartos¢ Opis
ON Silnik wibracyjny jest zawsze wytgczony.
1s-240s Silnik wibracyjny wtacza sie za pomocg spustu
pistoletu recznego i jego czas wybiegu wynosi
X sekund, zakres ustawien od 1 sekundy do
240 sekund.
OFF Ptukanie weza wytgczone.
Ptukanie weza (powietrze (ustawienie
Cc22 . .
dozujace lub podajace) fabryczne)
1s-10s Czas ptukania weza w sekundach.
100 % Intensywnos¢ ptukania weza 100%.
23 Intensywnos¢ ptukania weza | (ustawienie
powietrza dozujacego fabryczne)
1%-100% Intensywnosc ptukania weza od 1 do 100%.
OFF Prad pistoletu Tribo nie jest kontrolowany.
(ustawienie
Kontrola - minimalna wartos¢ fabryczne)
C25 . . 0,1 pA-5pA Jezeli prad pistoletu Tribo nie osigga
pradu pistoletu Tribo Lo L. . .
ustawionej wartosci przez czas dtuzszy niz 10
sekund, pojawia sie ostrzezenie (patrz
Ostrzezenia i komunikaty zaktdcen)
OFF Funkcja normalna. Urzgdzenie automatycznie
(ustawienie rozpoznaje pistolet reczny lub automatyczny.
fabryczne) Wiasciwosci trybow eksploatacji pistoletu
recznego i automatycznego sg opisane w
rozdz. ,Uruchomienie” i w instrukgcji
serwisowe;j.
Tryb eksploatacji pistoletu 1 Praca zawsze z pistoletem recznym. Interfejs
C26 recznego z zewnetrznym zdalnego sterowania nie stuzy do sterowania
sterowaniem mieszadtem, lecz do wydawania zezwolen
eksploatacyjnych dla urzadzenia oraz
polecenia WEACZ-WYLACZ czyszczenie (state
ptukanie). Interfejs zdalnego sterowania jest
opisany w instrukcji serwisowej.
2 Opis jak w punkcie 1, ale przycisk ptukania na
pulpicie obstugi nie dziata (blokada).
Ochrona hastem, dostep tylko dla personelu
C31-C40 |Ochrona hastem firmy Wagner lub odpowiednio
przeszkolonych oséb.
Ochrona hastem, dostep tylko dla zaktadow
produkcyjnych firmy Wagner lub centréw
C41-C99 (Ochrona hastem serwisowych Wagner dysponujgcych

odpowiednim wyposazeniem kontrolnym i
badawczym.
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Poczawszy od wersji oprogramowania 2.10 do dyspozycji s3 dwa dalsze parametry dla
specjalnego trybu eksploatacji z kontrolerami pola.

Parametr Wartos¢ Opis
OFF Normalny tryb eksploatacji z pistoletem
(ustawienia
Ogranicznik napiecia biegu fabryczne) -
c27 jatowego do maks. 40 kv ON Tryb specjalny z Przy’rqczonym kontrolerem
pola do sterownika.
Nastawienie napiecia biegu jatowego
powyzej 40 kV jest niemozliwe.
OFF Wymagane ustawienie, jesli cata instalacja
posiada kontroler pola! Bez znaczenia jest
Modut wysokiego napiecia: wtedy, czy do sterownika przytgczony jest
Cc28 Automatyczne zerowanie pistolet czy osobny kontroler pola.
pradu rozpylajacego ON Wymagane ustawienie, jesli cata instalacja
(ustawienia pracuje bez kontrolera pola.
fabryczne)
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A4  ZEROWANIE PRADU ROZPYLANIA W PRZYPADKU ZASTOSOWANIA KONTROLEROW
POLA

Problemy w kombinacjach z kontrolerem pola i pistoletem:

W normalnym trybie eksploatacji sterownika powyzsza kombinacja powoduje zakt6cenia
przy dodatnim i ujemnym powielaniu napiecia w funkcjonowaniu automatycznego
zerowania pradu rozpylania, jesli nie wszystkie pistolety i kontrolery pola zostang
rownoczesnie wigczone.

Wytaczenie automatycznego zerowania pradu rozpylania:

Poprzez parametr konfiguracji ,C28 Modut wysokiego napiecia: Automatyczne Zerowanie
pradu rozpylania“ mozna wytgczy¢ automatyczne zerowanie pradu rozpylania. Zerowanie
pradu rozpylania musi od tej chwili nastepowaé manualnie. Mozna tego dokonaé w rézny
sposob.

Zerowanie pradu rozpylania przez sterownik:
Z modutem Power-Up sterownika EPG-SPRINT X za zerowanie odpowiada sam sterownik.

Z tego powodu zadne urzgdzenie nigdy nie moze by¢ wtgczane facznikiem sieciowym, jesli
w tej samej instalacji pistolet lub kontroler pola juz wykonuje rozpylanie. Operator musi
wykluczy¢ taki przypadek!

Podstawowe warunki manualnego zerowania pradu rozpylania:

Operator lub nadrzedny uktad sterowania musi zapewnia¢, ze na 10 sekund przed
zerowaniem zaden pistolet lub kontroler pola (jakikolwiek modut wysokiego napiecia) nie
wykonywat rozpylania.

Manualne zerowanie pradu rozpylania Opcja 1:

Zerowanie moze przeprowadzi¢ operator, ktdry odpowiada za przestrzeganie warunkow
podstawowych. Zerowanie zostaje uruchomione przez nacisniecie i przytrzymanie (ponad
2 sekundy) przycisku krzywych charakterystycznych. Komunikat o skutecznym zerowaniu
jest wyswietlany w taki sposdb, ze 3 diody LED przycisku stromosci krzywych
charakterystycznych szybko zapalajg sie po sobie przez ok. 2 sekundy.

Manualne zerowanie pradu rozpylania Opcja 2:

Jesli sterownik wykonuje ptukanie, to po jego zakonczeniu nastepuje jednokrotne zerowanie
pradu rozpylania. Jesli sterownik EPG-SPRINT X jest stosowany jako sterownik pistoletu
automatycznego z rozszerzonym protokotem transmisji danych na wejsciu receptur gniazda
zdalnego sterowania (C26 = “ON“), wtedy podczas ptukania nie nastepuje zerowanie, gdyz
dostepne jest osobne polecenie ,,63".

Manualne zerowanie pradu rozpylania Opcja 3:

Jedli sterownik EPG-SPRINT X jest stosowany jako sterownik pistoletu automatycznego
zrozszerzonym protokotem transmisji danych na wejsciu receptur gniazda zdalnego
sterowania (C26 = “ON“), mozna wtedy wywota¢ funkcje zerowania poprzez przestanie
polecenia ,63“. (Blizsze informacje zawiera instrukcja serwisowa w rozdziale ,Dokumentacja
rozszerzonego protokotu transmisji danych na wejsciu receptur”.
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Konfiguracja:

Tylko pistolet, bez kontrolera pola |Kombinacja pistoletu i kontrolera pola

Kontroler pola

Pistolety Pistolety
= —
é ) & ) é
EPG-Sprint X| ™" |EPG-Sprint X

EPG-Sprint X| |EPG-Sprint X EPG-Sprint X

Konfiguracja EPG-Sprint X: Konfiguracja EPG-Sprint X (pistolet): |[Konfiguracja EPG-Sprint X (kontroler
pola):

e |C27 = ,OFF" e (C27 =, OFF“ e (C27 =, ON“

e |C28 =,0N” e |C28 =, OFF” e |C28 =, OFF

Dalsze informacje zawiera instrukcja kontrolera pola.
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OPIS SKROCONY

Elementy obstugowe

OO NOOULLE WN -

[
N~ O

13
14
15

Parametry Parametry powietrza Elementy
elektrostatyczn wyboru/wskazania

Recepruty

N 3
0000000

&

()
©
NS
WAGNER 2= SPRINT X

R

5 4 3

Klawisz ,Stand-By“ (do przetaczenia w tryb Standy-By)

Regulator obrotowy (do wyboru receptur i parametréw)

Klawisz wyboru ,,Powietrze rozpylajgce/Powietrze pistoletu Tribo” [m3/h]
Klawisz wyboru ,llo$¢ farby proszkowej” [%]

Klawisz wyboru , Catkowita ilo$¢ powietrza“ [m3/h]

Klawisz wyboru ,,Charakterystyka prgdowa“ [%]

Klawisz wyboru , Ogranicznika pradu” [uA]

Klawisz wyboru ,, Wysokie napiecie” [kV]

Klawisz receptury ,,Czes¢ powierzchni“ (lakierowanie elementéw ptaskich)
Klawisz receptury ,,Przemalowanie”

Klawisz receptury ,,Profile” (lakierowanie profiléw)

Klawisz receptury ,Podwdjne klikniecie” (do szybkiej zmiany receptury bez
przerywania lakierowania, przez podwadjne nacisniecie spustu pistoletu)
Klawisz receptury ,Receptury dodatkowe 5-50“

Wskazanie LED ,Zaktdcenie”

Klawisz ,Ptukanie“ (do tatwego i szybkiego czyszczenia komponentéw
transportujgcych farbe proszkow3)
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Obstuga sterownika

1 ZMIANA PARAMETEROW

@ 1. Pozadany parametr wybrac klawiszem wyboru.
Zapala sie z6tta dioda LED.

’ 2. Ustawic wartos$¢ parametru pokrettem.

5 "lU Ustawiona wartos¢ jest pokazana na wyswietlaczu LED 19.

2 WYWOLANIE / ZMIANA / ZAPISANIE RECEPTUR 1-4

1. Wybraé pozgdang recepture przez nacisniecie odpowiedniego klawisza receptury.

2. Ustawi¢ nowe parametry (parametry elektrostatyczne, ilos¢ powietrza) (patrz 1).

3. Nacisng¢ odpowiedni przycisk receptury i przytrzymacd przez ok. 2 sekundy, az dioda
LED zacznie szybko migac.

Receptury z nowymi parametrami jest zapisany i mozna go w kazdym czasie znowu
wywotaé przez nacisniecie klawisza!

3 WYWOLANIE / ZMIANA / ZAPISANIE RECEPTUR 5-50
3€C) | 1. Nacisngc przycisk receptur dodatkowych
2. Ustawic wartos$¢ receptury pokrettem.
Numer receptury jest pokazywany na wyswietlaczu LED.
3. Ustawi¢ nowe parametry (patrz 2).

. Nacisng¢ przycisk receptur dodatkowych i przytrzymadé przez ok. 2 sekundy.
Zmienione parametry zostaty zapisane w pamieci.

( Sk
o

5. Numer receptury miga na wyswietlaczu LED.

\\ /7
e
- g
@
/ITTNAN

(Wymagane tylko wtedy, gdy receptury majg zosta¢ zapisane w pamieci innego

. 6. Ustawic pozgdany numer receptury pokrettem.
programu.)

I 7. Nacisna¢ przycisk receptur dodatkowych i przytrzymac przez ok. 2 sekundy.

8. Wskazanie LED szybko miga.
Receptura z nowymi parametrami zostata zapisana!

N\ 7/
e
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