Instrukcja obstugi

Oryginalna

-60 ABS

5

-40 ABS

40 ABS

70 ABS
48-110 ABS

18
28-
35-

150/70 ABS
-150 ABS

35-
75
72

-300/150 ABS

72-300 ABS

Tw
Tw
Tw
Tw
Tw
Tw
Tw
Tw
Tw

Wydanie 04/2010

A

WAGNER

Elektronicznie sterowany

system dwusktadnikowy do

lakierow

B_02795

€

C€, & n2cexiansrax






e
WYDANIE 04/2010 NR ZAMOW. DOC2306104 TwinControl

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

Spis tresci

1 INFORMACJE NA TEMAT INSTRUKCJI OBSLUGI 5
1.1 Jezyki 5
1.2 CD TwinControl 6
1.3 Ostrzezenia, wskazowki i symbole zawarte w instrukciji 6
2 OGOLNE INFORMACJE BEZPIECZENSTWA 7
21 Informacje bezpieczenstwa dla uzytkownika 7
2.1.1  Osprzet elektryczny 7
2.1.2  Kwalifikacje personelu 7
2.1.3  Bezpieczne $rodowisko pracy 7
2.2 Informacje bezpieczenstwa dla personelu 8
2.2.1 Bezpieczna eksploatacja natryskiwaczy WAGNER 8
2.2.2  Uziemianie urzadzenia 8
2.2.3 Weze materiatowe 9
2.24  Czyszczenie 9
2.2.5 Postepowanie z niebezpiecznymi ptynami, lakierami i farbami 9
2.2.6  Kontakt z gorgca powierzchnig 10
2.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem 10
2.4 Przeznaczenie 10
2.4.1  Systemy z turbing 10
2.4.2  Systemy zasilane prgdem sieciowym 10
3 GWARANCJA | DEKLARACJA ZGODNOSCI 1"
3.1 Odpowiedzialno$c¢ za produkt 11
3.2 Gwarancja 11
3.3 Deklaracja zgodnosci z normami UE 12
3.3.1  Urzadzenie z turbing, 12
3.3.2  Urzadzenie z przewodem zasilajgcym 13
4 OPIS 14
41 Przeznaczenie , zastosowanie zgodne z przeznaczeniem 14
4.1.1  Materiaty robocze poddawane obrobce 14
4.2 Zakres dostawy 14
4.3 Dane 15
4.3.1 Urzadzenia gtdwne i wyposazenie 15
4.3.2 Dane techniczne 17
4.3.3 Oznaczenie i znamionowe dane techniczne urzadzenia z turbing 18
4.3.4 Masa urzadzenia podstawowego 21
435 Wymiary 22
4.4 Zasada dziatania 25
441 Budowa podstawowego urzadzenia TwinControl 25
442 Schemat ogodlny urzgdzenia podstawowego 18-40; 28-40; 35-70 i 35-150 26
443 Schemat ogolny urzadzenia podstawowego 48-110; 75-150 i 72-300 27
444  Elementy obstugowe sterownika TwinControl 1i 2 28
4.4.5 Przeglad funkcji serwisowych 30
4.4.6  Schemat pneumatyczny TwinControl 1 33
4.4.7  Schemat pneumatyczny TwinControl 2 34



e
WYDANIE 04/2010 NR ZAMOW. DOC2306104 TwinControl

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

Spis tresci

5 TRANSPORT / INSTALACJA 35
5.1 Transport 35
5.2 Sktadowanie 36
5.3 Instalacja 37
54 Przewody pneumatyczne 38
55 Podtaczanie wezy materiatowych 39
5.6 Kontrola materiatu 39
5.7 Uziemianie systemu 39
5.7.1  Uziemienie elementéw na stelazu lub wézku 40
5.7.2  Przykiad — schemat uziemienia urzgdzenia podstawowego z turbing 41
5.7.3  Przykiad — schemat uziem. urzadzenia podstawo. z przew. do zasil. prad. 41
6 URUCHAMIANIE | OBSLUGA 42
6.1 Ogolne przepisy dla otoczenia pracy urzadzenia natryskowego 42
6.2 Przygotowanie do uruchomienia 43
6.3 Wiaczanie i wytgczanie urzadzenia 44
6.4 Czyszczenie wstepne i test stabilizacji cisnienia 46
6.5 Redukcja cisnienia 48
6.6 Napetnianie systemu i kalibracja 50
6.6.1  Napetnianie systemu 50
6.6.2 Kalibracja systemu 50
6.7 Ptukanie 51
6.8 Informacje ogodlne 52
6.9 Hasto dostepu i funkcje uzytkownika 53
6.10 Krétkie objasnienie poszczegdlnych funkcji 54
6.10.1 Podstawowe funkcje dla lakiernika 54
6.10.2 Zwiekszenie ilosci funkcji przy pomocy hasta dostepu 55
7 KONSERWACJA 60
71 Czyszczenie systemu 60
7.2 Czyszczenie filtrow 60
7.3 Konserwacja i Serwis 61
7.4 Weze wysokocisnieniowe 62
7.5 Wytgczanie z eksploataciji 62
8 WYSZUKIWANIE USTEREK 63
8.1 Komunikaty alarmu i sposdb usuwania zaktécen 64
8.2 Przeliczanie réznych proporcji sktadnikéw 68
9 TABELE / PARAMETRY 69
9.1 Tabela pojemnosci wezy 69
10 OSPRZET 70
11 CZESCI ZAMIENNE 76
111 Zamawianie czesci zamiennych? 76
11.2 Wykaz czesci zamiennych? 77



WYDANIE 04/2010 NR ZAMOW. DOC2306104

TwinControl

A
WAGNER

INSTRUKCJA OBStUGI

1 INFORMACJE NA TEMAT INSTRUKCJI OBSLUGI

Instrukcja obstugi zawiera informacje w zakresie obstugi, naprawy i konserwacji urzadzenia.
— Urzadzenie stosowac tylko zgodnie z instrukcja.

Eksploatacja urzadzenia w sposéb niezgodny z zaleceniami instrukcji obstugi moze by¢ nie-
bezpieczna.
Przestrzeganie niniejszej instrukcji stanowi integralng czes¢ gwaranciji.

1.1 JEZYKI

Instrukcja obstugi jest dostepna w ponizszych wersjach jezykowych:

Jezyki: Nr zamoéw. Jezyki: Nr zamow. Jezyki: Nr zamoéw.
Niemiecki 393830 Angielski 393831 Francuski 393832
Niderlandzki 2309946 Wioski 393834 Hiszpanski 393835
Dunski 2306233 Szwedzki 2306234 Finski 2304508
Portugalski 2306235 Polski 2306104 Grecki 2309157

Czesci zamienne do systeméw i akcesoriow TwinControl sg zamieszczone w osobnym katalogu. Katalog jest do-
stepny w ponizszych wersjach jezykowych:

Jezyki Nr zamow. Jezyki Nr zamow.

Niemiecki 393880 Angielski 393881

Przestrzegac instrukcji obstugi poszczegoélnych urzadzen wchodzacych w sktad systemu

Pompy pneumatyczne, EvoMotion Stal szlachetna

Jezyki Nr zamoéw. Jezyki Nr zamow. Jezyki Nr zamoéw.
Niemiecki ZZB021GER Angielski ZZB021ENG Francuski ZZB021FRE
Niderlandzki - Wioski ZZB021ITA Hiszpanski ZZB021SPA
Dunski - Szwedzki - Turecki -

Portugalski ZZB021POR Polski - Grecki -

Pompy pneumatyczne Wildcat, Puma, Leopard i Jaguar:

Jezyki: Nr zamow. Jezyki: Nr zamow. Jezyki: Nr zamow.
Niemiecki 367850 Angielski 367851 Francuski 367852
Niderlandzki 367853 Wioski 367854 Hiszpanski 367855
Dunski 367857 Szwedzki 367856 Turecki 367858
Portugalski 367859 Polski 367864 Grecki 2309490

Pompy pneumatyczne Tiger:
Instrukcja obstugi jest dostepna w ponizszych wersjach jezykowych:

Jezyki: Nr zamow. Jezyki: Nr zamow.
Niemiecki 370850 Angielski 370851
Francuski 370852 Niderlandzki 370853
Wioski 370854 Hiszpanski 370855
Dunski 370857 Szwedzki 370856
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Zaworéw z farbg FWV400, HDV400 lub GA400AL-D

Instrukcja obstugi jest dostepna w ponizszych wersjach jezykowych:

Jezyki: Nr zamoéw. Jezyki:
Niemiecki 384880 Angielski
Francuski 384882 Niderlandzki
Wihoski 384884 Hiszpanski
Dunski 384887 Szwedzki

Zaworéw z farbg FWV530 lub HDV530

Nr zamow.
384881
384883
384885
384886

Instrukcja obstugi jest dostepna w ponizszych wersjach jezykowych:

Jezyki: Nr zamoéw. Jezyki:
Niemiecki 377980 Angielski
Francuski 377982 Niderlandzki
Wihoski 377984 Hiszpanski
Dunski 377987 Szwedzki

1.2 cD TWINCONTROL

Nr zamow.
377981
377983
377985
377986

Wszystkie wyzej wymienione dokumenty eksploatacyjne sg dostepne takze w formie PDF na
ptycie Compact Disk (CD) wchodzacej w sktad dostawy systemu.

Numer zamoéwienia: 2307255.

1.3 OSTRZEZENIA, WSKAZOWKI | SYMBOLE ZAWARTE W INSTRUKCJI

Komunikaty ostrzegawcze zawarte w instrukcji oznaczajg wyjatkowe zagrozenie dla

uzytkownika i urzadzenia oraz podajg $rodki zaradcze.
Komunikaty ostrzegawcze dzielg sie na:

Niebezpieczenstwo — bezposrednie zagrozenie.
Nieprzestrzeganie spowoduje $mier¢, powazne obrazenia
ciata i znaczne szkody materialne.

Ostrzezenie — mozliwe zagrozenie. Nieprzestrzeganie
moze spowodowac $mier¢, powazne obrazenia ciata i
znaczne szkody materialne.

Ostroznie - mozliwa sytuacja niebezpieczna.
Nieprzestrzeganie moze spowodowac lekkie obrazenia
ciata.

Ostroznie — mozliwa sytuacja niebezpieczna.
Nieprzestrzeganie moze spowodowa¢ szkody materialne.

[ /\ ZAGROZENIE

() Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem!
Mozliwe skutki nieprzestrzegania ostrzezen. Stowo sygnatowe
okresla stopien zagrozenia.

— Przeciwdziatanie zagrozeniom i ich skutkom.
SIHI_0100_POL

/\OSTRZEZENIE

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem!
Mozliwe skutki nieprzestrzegania ostrzezen.
sygnatowe okresla stopien zagrozenia.

Stowo

SIHI 0103 POL |~ Przeciwdziatanie zagrozeniom i ich skutkom.

/N\OSTROZNIE

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem!
Mozliwe skutki nieprzestrzegania ostrzezen.
sygnatowe okresla stopien zagrozenia.

o
N
Kod

SIHI_0101_POL

Stowo

— Przeciwdziatanie zagrozeniom i ich skutkom.

OSTROZNIE

SIHI_0102_POL

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem!
Mozliwe skutki nieprzestrzegania ostrzezen. Stowo sygnatowe okresla
stopien zagrozenia.

— Przeciwdziatanie zagrozeniom i ich skutkom.

Wskazowka — zawiera informacje na temat specyfiki i sposobdw postepowania.
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2 OGOLNE INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

2.1 INFORMACJE BEZPIECZENSTWA DLA UZYTKOWNIKA

— Instrukcja musi by¢ zawsze dostepna w miejscu stosowania urzgdzenia.
— Zawsze przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bhp.

2.1.1 OSPRZET ELEKTRYCZNY

Osprzet elektryczny

—  Osprzet musi by¢ zgodny z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa w odniesieniu do trybu
pracy i warunkéw otoczenia.

— Konserwacja osprzetu musi by¢ przeprowadzana wylgcznie przez elekirykéw
dysponujacych stosownymi uprawnieniami badz pod ich nadzorem.

— Eksploatacja osprzetu musi sie odbywac zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i zasadami

elektrotechniki.

Usterki nalezy natychmiast usuwac.

Wytaczyé, jesli stanowig zrédito zagrozenia.

Przed rozpoczeciem prac na czesciach aktywnych odigczy¢ zasilanie elektryczne.

Poinformowac personel o planowanych pracach. Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa

w zakresie instalacji elektryczne;j.

— Dla ochrony elektrycznych komponentéw wszystkie elementy podtagczy¢ do wspodlnego
punktu uziemiajacego.
Wykonac¢ nalezyte podtaczenie do uziemionego zrodta napiecia.

— Przy otwartej obudowie istnieje niebezpiezcenstwo porazenia pradowego. Obstuge i
naprawy moze wykonywac tylko wykfalifikowany personel.

— Wszystkie ptyny przechowywac z dala od czesci elektrycznych.

11l

2.1.2 KWALIFIKACJE PERSONELU

— Eksploatacje/naprawe urzadzenia powierza¢ wytgcznie personelowi po odpowiednim
przeszkoleniu.

2.1.3 BEZPIECZNE SRODOWISKO PRACY

— Podtoga w obszarze pracy musi posiada¢ wtasciwosci antystatyczne zgodnie z normg EN
50053 czes¢ 1, §7-2, pomiar wg normy DIN 51953.

— Wszystkie osoby znajdujace sie w obszarze pracy muszg posiadac¢ obuwie antystatyczne
(np. buty z podeszwa skorzang).

— Podczas natryskiwania do uziemienia za pomocg uchwytu pistoletu koniecznie nosi¢
rekawice antystatyczne.

— Uzytkownik musi zapewni¢ odsysanie mgty farby zgodnie z obowigzujacymi przepisami. >
= Uzytkownik musi zapewni¢ ponizsze elementy bezpieczenstwa: ll\’\

— Weze materiatowe/przewody powietrza dostosowane do ci$nienia roboczego.

— Srodki ochrony osobistej (ochrona drég oddechowych i skéry). Ve

— W poblizu nie moga sie znajdowac zadne zrédta ognia, jak otwarty ptomien, iskry, zarzace
druty lub powierzchnie o wysokiej temperaturze. Nie palic.

— Sposob ustawienia urzgdzenia musi odpowiada¢ krajowym przepisom w zakresie ochrony
przeciwwybuchowe;.

— Uzytkownik musi zapewni¢ codzienng kontrole szczelnosci (przed uruchomieniem, po
naprawach).
— Przewody rurowe, elementy wyposazenia i przytgcza sq zawsze szczelne pod wzgledem

technicznym.
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2.2 INFORMACJE BEZPIECZENSTWA DLA PERSONELU

— Zawsze stosowac¢ sie do informacji zawartych w niniejszej instrukcji ze szczegélnym
uwzglednieniem ogélnych informacji bezpieczenstwa i komunikatéw ostrzegawczych.
— Zawsze przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bhp.

2.2.1 BEZPIECZNA EKSPLOATACJA NATRYSKIWACZY WAGNER

Strumien natrysku znajduje sie pod ci$nieniem i moze spowodowac niebezpieczne obraze-

nia.

Unika¢ iniekcji farby lub srodka uzywanego do czyszczenia:

— Pistoletu natryskowego nigdy nie kierowac¢ w strone ludzi.

— W zadnym wypadku nie dotyka¢ strumienia natrysku.

— Przed wszelkimi czynnosciami na urzadzeniu i podczas przestojow:

— Pistolet natryskowy zabezpieczy¢ przed uruchomieniem.
— Zredukowac cisnienie w pistolecie i urzadzeniu.

— W razie potrzeby promienniki cieczowe poddawac kontroli pod katem bezpieczenstwa pracy,
specjalistyczng kontrole (serwis Wagner) przeprowadzac jednak co najmniej co 12 miesiecy,
zgodnie z dyrektywa w zakresie promiennikdéw cieczowych (ZH 1/406 i BGR 500 czes¢ 2
rozdziat 2.36).

—Jedliurzadzenie jest wytgczone z eksploataciji, kontrole mozna przesungc¢ az do kolejnego
uruchomienia.

— Czynnosci wykonac¢ zgodnie z instrukcjami podanymi w rozdziale ,Redukcja ci$nienia“:

— Konieczna jest redukcja cisnienia.

— Ustawiony jest tryb natryskiwania.

— Jesli urzadzenie zostato wyczyszczone, sprawdzone lub zakonserwowane z zewnatrz.
— Jesli dysza natryskowa zostata zamontowana lub oczyszczona.

W przypadku uszkodzenia skéry spowodowanego farbg lub srodkiem uzywanym do czyszczenia:
— Zanotowac rodzaj farby lub $rodka do czyszczenia.

— Natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.

Unikac¢ niebezpieczenstwa obrazen wskutek sity odbicia:

— W momencie uruchamiania pistoletu natryskowego przyja¢ bezpieczng pozycje.

— Pistolet trzymac w jednej pozycji tylko przez krotki czas.

2.2.2 UZIEMIANIE URZADZENIA

tadowanie elektrostatyczne oraz predkos¢ strumienia przy ci$nieniu natrysku moze w pew-
nych okolicznosciach sprawié, ze urzadzenie bedzie podatne na fadowanie elektrostatyczne.
W efekcie podczas wytadowania mogg powstac iskry lub ptomienie.

— Podczas natryskiwania urzadzenie musi by¢ zawsze uziemione.

— Uziemi¢ powlekane elementy.

—  Wszystkie osoby przebywajgce w obszarze pracy musza by¢ uziemione, to znaczy muszg

one na przyktad posiada¢ obuwie antystatyczne.
— Podczas natryskiwania do uziemienia przez uchwyt pistoletu nosi¢ rekawice antystatyczne.
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2.2.3 WEZE MATERIALOWE

— Materiat, z ktérego jest wykonany waz, musi wykazywac¢ odpornos¢ chemiczng na
rozpylane substancje.
— Materiat, zktérego jest wykonany waz, musi by¢ przystosowany do ciSnienia generowanego
w urzgdzeniu.
— Na wezu wysokoci$nieniowym muszg by¢ podane nastepujgce informacje:
— Producent
— Dopuszczalne nadcisnienie robocze
— Data produkcji
= Wezy nie uktadac:
— w obszarach komunikacyjnych
— przy ostrych krawedziach
— na elementach ruchomych
— na gorgcych powierzchniach.
= Wezy w zadnym wypadku nie uzywac do pociggania lub przesuwania urzgdzenia.

Opornos¢ elektryczna catego weza wysokocisnieniowego musi by¢ mniejsza od 1 M.

2.2.4 czYSzCzENIE

— Przed pracami kontrolnymi i konserwacyjnymi sprawdzic¢, czy:

— sterowanie jest wytgczone,
— urzadzenie jest odtagczone od sieci

przewdd pneumatyczny jest odtaczony i
— w urzadzeniu jest zredukowane cisnienie.

— Temperatura zaptonu $rodka do czyszczenia musi wynosi¢ co najmniej 5 K powyzej
temperatury otoczenia.

— Doczyszczenia stosowac jedynie szmatkii pedzle nasgczone rozpuszczalnikiem; uzywanie
twardych przedmiotow lub natryskiwanie $rodka czyszczgcego za pomoca pistoletu jest
niedozwolone.

— Pamietac, ze podczas uruchamiania i oprézniania urzadzenia:

— w zaleznosci od rodzaju materiatu powtokowego,

— w zaleznosci od rodzaju rozpuszczalnika do czyszczenia,

— przez krotki czas we wnetrzu przewoddw i elementéw wyposazenia moze wystepowaé
mieszanina zapalna.

W zamknietych zbiornikach tworzy sie wybuchowa mieszanina gazu i powietrza.

— Jesli urzadzenie czysci sie przy uzyciu rozpuszczalnikéw, strumienia natrysku nigdy nie
kierowac w strone zamknietego zbiornika.

= Zbiornik uziemic.

2.2.5 POSTEPOWANIE Z NIEBEZPIECZNYMI PLYNAMI, LAKIERAMI | FARBAMI

— Podczas przygotowywania i obrébki lakieru oraz czyszczenia urzadzenia przestrzegaé
zalecen producenta w zakresie stosowania lakierow, rozpuszczalnikow i $rodkow
czyszczacych.

— Stosowac¢ zalecane s$rodki ostroznosci, w szczegolnosci za$ nosi¢ okulary, odziez i

rekawice ochronne oraz ewentualnie uzywaé kremu ochronnego do skory.

Korzysta¢ z maski lub sprzetu do ochrony drég oddechowych.

Przestrzegac przepiséw w zakresie ochrony zdrowia i Srodowiska naturalnego: urzadzenie

eksploatowaé w kabinie natryskowej lub przy scianie natryskowej z wigczong wentylacjg

(odsysaniem).

11
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2.2.6 KONTAKT Z GORACA POWIERZCHNIA

— Gorgce powierzchnie dotyka¢ tylko przez rekawice.
— Podczas eksploatacji urzadzenia z powtokg wykonang z materiatu o temperaturze > 43°C;
109,4°F:
- Na urzadzeniu umiesci¢ naklejke ostrzegawczg ,Ostrzezenie — powierzchnia o wysokiej
temperaturze”.

Nr zamow.
9998910 Naklejka informacyjna
9998911 Naklejka ochronna

2.3 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

WAGNER jest zwolniony z wszelkiej odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku zastoso-
wania urzgdzenia wbrew jego przeznaczeniu.

Urzadzenie stosowac tylko do obrobki materiatéw zalecanych przez firme WAGNER.
Urzadzenie eksploatowac tylko po zamontowaniu wszystkich czesci.

Nigdy nie wytgczaé urzadzen ochronnych.

Stosowac jedynie oryginalne czesci zamienne i osprzet firmy WAGNER.

1111

2.4 PRZEZNACZENIE

2.4.1 SYSTEMY Z TURBINA

Urzadzenie z turbing odpowiada przepisom ochrony przeciwwybuchowej 94/9/EG (Atex) i na-
lezy do kategorii 2 w strefie zagrozenia wybuchowego 1.

Urzadzenie jest wykonane w specjalnym stopniu ochrony przeciwwybuchowej i posiada do
tego stosowne oznaczenia

(€ &I2GExiallBT4 X.

0102

2.4.2 SYSTEMY ZASILANE PRADEM SIECIOWYM

Stosowanie systemoéw zasilanych pradem sieciowym (kabel) w strefach zagrozonych wybu-
chem (0, 1, 2) jest niedozwolone.

10
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3 GWARANCJA | DEKLARACJA ZGODNOSCI

3.1 ODPOWIEDZIALNOSC ZA PRODUKT

Zgodnie z rozporzadzeniem UE obowigzujagcym od dnia 01.01.1990 r. odpowiedzialnos¢ za
produkt spoczywa na producencie jedynie wowczas, gdy wyprodukowat on wszystkie czesci
wzgl. wydat zezwolenie na ich stosowanie oraz w przypadku, gdy montaz, eksploatacja i kons-
erwacja urzadzenia przebiegaty w sposob prawidtowy.

Zastosowanie osprzetu i cze$ci zamiennych innych producentéw moze spowodowac czesciowe
lub petne wykluczenie odpowiedzialnosci. Stosowanie osprzetu i czesci zamiennych WAGNER
jest gwarancjg zachowania obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

3.2 GWARANCJA

Urzadzenie jest objete gwarancjg producenta w nastepujacym zakresie:

Producent zobowigzuje sie — w zalezno$ci od swojej decyzji - do nieodptatnej naprawy lub
dostawy czesci, ktore w okresie 24 miesigcy przy pracy jednozmianowej, 12 miesiecy - przy
pracy dwuzmianowej i 6 miesiecy - przy pracy trzyzmianowej od dnia przekazania ich nabywcy
stang sie czesciowo lub catkowicie bezuzyteczne wskutek wady powstatej przed przekaza-
niem produktu: w szczegolnosci wskutek wadliwej konstrukcji, zastosowania nieodpowiednich
materiatéw lub niewtasciwego wykonania.

Gwarancja jest realizowana przez wymiane lub naprawe urzadzenia badz jego czesci (w
zaleznosci od decyzji producenta). Producent ponosi wszelkie wydatki zwigzane z realizacjg
gwarancji, w szczegolnosci za$ koszty transportu, robocizny i materiatéw, za wyjatkiem sytu-
acji, gdy nakfady ulegng zwiekszeniu wskutek przetransportowania urzgdzenia poza siedzibe
zamawiajgcego.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wskutek:

Niewtasciwego zastosowania, nieprawidtowej instalacji i naprawy przez nabywce lub osoby
trzecie, naturalnego zuzycia, btednej obstugi lub konserwacji, zastosowania niewtasciwych
materiatéw powtokowych i zamiennych, wptywdéw natury chemicznej, elektrochemicznej i elek-
trycznej, o ile uszkodzenia te nie powstaty z winy producenta.

Scierne materialy powtokowe, m.in. minia ofowiana, zawiesiny, glazura, ptyny do $cierania, far-
by cynkowe itp., skracajg okres uzytkowania zawordéw, uszczelnien, pistoletéw natryskowych,
dysz, cylindrow, ttokow itd. Oznaki zuzycia powstate z powyzszych powoddw sg wyjete z gwa-
rancji.

Czesci, ktérych producentem nie jest firma WAGNER, sg objete gwarancjg producentow.
Wymiana czesci nie powoduje wydtuzenia okresu gwarancji urzadzenia.

Urzadzenie nalezy poddac kontroli bezposrednio po odbiorze. Odbiorca ma obowigzek pisem-
nego zgtoszenia zauwazonych wad dostawcy lub producentowi w terminie 14 dniu od daty
odbioru urzadzenia pod rygorem utraty uprawnien z tytutu gwarancji.

Producent ma prawo scedowac swoje obowigzki gwarancyjne na inng firme.

Warunkiem realizacji gwarancji jest okazanie rachunku lub potwierdzenia dostawy. Jesli kon-
trola wykaze brak uprawnien do gwarancji, nabywca poniesie koszt naprawy.

Niniejsza deklaracja gwarancyjna nie ogranicza uprawnien wynikajgcych z ustawy lub naszych
0golnych warunkéw handlowych.

J. Wagner AG
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3.3 DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI UE

3.3.1 URZADZENIE Z TURBINA

Niniejszym o$wiadczamy, ze konstrukcja

TwinControl
5-60 18-40 28-40 35-70 48-110 | 35-150/70 | 75-150 72-300/150 72-300
ABS; turbing
Odpowiada nastepujacym dyrektywom:
2006/42/EG 94/9/EG 2004/108/EG
2002/95/EG 2002/96/EG
Zastosowane normy, zwtaszcza:
DIN EN 1127; 2008-02 DIN EN ISO 13732-1; 2008-12 DIN EN 60079-14; 2009-05
DIN EN ISO 12100-1; 2004-04 DIN EN ISO 14121; 2007-12 DIN EN 61000-6-2; 2006-03
DIN EN ISO 12100-2; 2004-04 DIN EN 60079-0; 2010-03 DIN EN 61000-6-4; 2007-09
DIN EN 12621; 2006-05 DIN EN 60079-11; 2007-08
Certyfikat deklaracji zgodnosci CE:
Dokument 08 Atex 0385 X wydany przez Centrum Badan EX i Certyfikacji D-38124 Braunschweig
(poz. nr 0820)

Zastosowane krajowe specyfikacje techniczne, zwtaszcza:
BGR 500 czes¢ 2 rozdziat. 2.29, 2.36 | BGR 104 | TRBS 2153

Certyfikat jakosci EG wynika z systemu zapewnienia jakosci:

PTB 03 ATEX Q019 nadany przez Instytut Fizyczno-Techniczny, D-38116 Braunschweig
(poz. 0102)

Oznaczenie:

(€. &i26

ExiallBT4 X
ZELM 08 ATEX 0385 X

+5°C<Ta<+40°C

Deklaracja zgodnosci z normami UE
Deklaracja zgodnosci jest dotgczona do produktu. Mozna jg takze zamoéwi¢ u autoryzowanego
przedstawiciela firmy WAGNER z podaniem produktu i numeru seryjnego.

Numer zamowienia:
393916
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3.3.2 URZADZENIE Z PRZEWODEM ZASILAJACYM

Niniejszym o$wiadczamy, ze konstrukcja

TwinControl
5-60 18-40 28-40 35-70 48-110 35-150/70 75-150 72-300/150 72-300
ABS; Przewdd z zasilaczem

Odpowiada nastepujacym dyrektywom:
2006/42/EG 2002/96/EG
2002/95/EG 2004/108/EG

Zastosowane normy, zwtaszcza:

DIN EN ISO 12100-1; 2004-04 DIN EN ISO 13732-1; 2008-12 DIN EN 60204-1; 2002-06:
DIN EN ISO 12100-2; 2004-04 DIN EN 14121; 2007-12 DIN EN 61000-6-4; 2007-09
DIN EN 12621; 2006-05 DIN EN 61000-6-2; 2006-03

Zastosowane krajowe specyfikacje techniczne, zwtaszcza:
BGR 500 czes¢ 2 rozdziat. 2.29, 2.36 BGR 104 TRBS 2153

Oznaczenie:

€

Deklaracja zgodnosci z normami UE
Deklaracja zgodnosci jest dotgczona do produktu. Mozna jg takze zamowic u autoryzowanego
przedstawiciela firmy WAGNER z podaniem produktu i numeru seryjnego.

Numer zamoéwienia:
393915

13



e
WYDANIE 04/2010 NR ZAMOW. DOC2306104 TwinControl

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

4 oPis

4.1 PRZEZNACZENIE , ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Podstawowe urzadzenie TwinControl sklada sie z 5 podstawowych zespotéw funkcjonalnych: trzech pomp o na-
pedzie pneumatycznym do sktadnikow A i B oraz srodka ptuczacego, zespotu mieszania oraz sterownika. Obydwa
sktadniki sa sprezane przez pompy do zadanego ci$nienia i podawane poprzez mieszalnik statyczny do pistoletu.
Dostepne sg urzadzenia o réznej wielkosci i wydajnosci, z jednym lub wieloma pistoletami. Dzieki sterownikowi
mozna regulowac wiele funkcji urzadzenia: ptukanie, kontrole czasu zycia mieszanki farb, stosunek mieszania, wy-
taczanie przy uszkodzeniach przewodoéw. Zakres zastosowania jest opisany w rozdziatach 2.4.1 i 2.4.2, natomiast
rozdziat 2.3 zawiera objasnienia dotyczace zastosowania zgodnego z przeznaczeniem.

4.1.1 MATERIALY ROBOCZE PODDAWANE OBROBCE

Lakiery o niskiej i wysokiej lepkosci (np. epoksydowe, poliuretanowe) o czasie zycia wiekszym
niz 5 min.

OSTROZNIE

Scieralne materialy robocze i pigmenty!
Zwiekszone zuzycie czesci transportujgcych materiat

— Obrébka ziarnistych i $cieralnych materiatéw roboczych z duzymi pigmentami o ostrych
krawedziach jest niedopuszczalna.
— Stosowaé odpowiednie zestawy (uszczelki, zawory itd.).

SIHI_0011_POL

4.2 ZAKRES DOSTAWY

Urzadzenia gtéwne TwinControl sktadajg sie z

- Pomp pneumatycznych z pomiarem przemieszczenia sktadnika A

- Pomp pneumatycznych z pomiarem przemieszczenia sktadnika B

- Pomp pneumatycznych dla srodka ptuczacego (dostepne takze bez pompy)
- Sterownika (turbina lub przytacze kablowe)

- Stojaka, wézka lub uchwytu $ciennego

- Statycznej jednostki mieszanej

- Rdéznych zaworow materiatowych.

Do zakresu dostawy nalezg rowniez

Srodek anty adhezyjny 250 ml; 250 cc Nr zamoéw. 9992504

Zestaw narzedzi PP3000 Nr zaméw. 367840

Deklaracja zgodnosci z normami UE Nr zamow. zobacz rozdziat 3.3.1 (lub 3.3.2)
Instrukcja obstugi Niemiecki Nr zamow. 393830

Instrukcja obstugi w wersjach przettumaczonych Nr zamdéw. zobacz rozdziat 1

Compact Disk TwinControl (CD) Nr zamow. 2307255

Informacja na temat transportu Nr zamoéw. 2305117

Schemat pneumatyczny TwinControl Nr zaméw. 393901

Doktadny zakres dostawy znajduje sie w liscie przewozowym.
Akcesoria - patrz rozdziat 10.
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4.3 DANE

4.3.1 URZADZENIA GLOWNE | WYPOSAZENIE

Nr. Nazwa: A-pompa B-pompa Pompa Sterownika
Urzadzenie gtéwne TwinControl ptuczaca
393177 | 5-60 ABS Turbing scienny .
- X TC 1 Turbing
393172 | 5-60 ABS Turbing stojak EvoMotion | EvoMotion EvoMotion
393178 | 5-60 ABS Kabel scienny 5-60 5-60 5-60
393176 | 5-60 ABS Kabel stojak TC 1 Kabel
393124 | 18-40 ABS Turbing sci
Lring scenny TC 1 Turbing
393126 | 18-40 ABS Turbing stojak Wildcat Wildcat Wildcat
393125 | 18-40 ABS Kabel $cienny 18-40 18-40 18-40
- TC 1 Kabel
393127 | 18-40 ABS Kabel stojak
393128 | 28-40 ABS Turbing sci
Urbing Soienny TC 1 Turbing,
393130 | 28-40 ABS Turbing stojak
393129 | 28-40 ABS Kabel $cienny Puma Puma Puma
: 28-40 TC 1 Kabel
393131 | 28-40 ABS Kabel stojak 28-40 28-40
393169 | 28-40 ABS Turbing stojak EM TC 1 Turbing
393179 | 28-40 AB Kabel stojak bez TC 1 Kabel
393134 | 35-70 ABS Turbing stojak TC 1 Turbi
393132 | 35-70 ABS Turbing $cienny Puma ureina
393135 | 35-70 ABS Kabel stojak 28-40
. Leopard TC 1 Kabel
393133 | 35-70 AB Kabel $cienny 35.70
393164 | 35-70 AB Turbing stojak )
- - TC 1 Turbing
393165 | 35-70 AB Turbing stojak V Leopard bez
393180 | 35-70 AB Kabel stojak 35-70 TC 1 Kabel
393137 | 35-150/70 ABS Turbi tojak
LA St TC 1 Turbing
393139 | 35-150/70 ABS Turbing Wézek L
393138 | 35-150/70 ABS Kabel stojak 3650_‘;2’(')"
393140 | 35-150/70 ABS Kabel Wézek TC 1 Kabel
393175 | 35-150/70 ABS Kabel stojak EM
393146 | 48-110 ABS Turbing stojak Puma
393170 | 48-110 ABS Turbing stojak EM 28-40 TC 2 Turbing
393148 | 48-110 ABS Turbing Wozek
393147 | 48-110 ABS Kabel stojak 48-110 48-110 TC 2 Kabel
393174 | 48-110 ABS Kabel stojak EM
393181 | 48-110 ABS Turbing stojak SZ TC 2 Turbing
393168 | 48-110 AB Turbing stojak bez TC 2 Kabel
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Nr. Nazwa: A-pompa B-pompa Pompa Sterownika
Urzadzenie giéwne TwinControl pluczaca

393150 | 75-150 ABS Turbing stojak
393163 | 75-150 ABS Turbing stojak EM
393182 | 75-150 ABS Turbing stojak SZ Jaguar
393152 | 75-150 ABS Turbing Wadzek 75-150
393151 | 75-150 ABS Kabel stojak
393153 | 75-150 ABS Kabel Wézek
393154 | 72-300/150 ABS Turbing stojak Jaguar
393183 | 72-300/150 ABS Turbing stojak SZ 75-150
393156 | 72-300/150 ABS Turbing Wdzek TC 2 Turbing
393166 | 72-300/150 AB Turbing stojak
393167 | 72-300/150 AB Turbing stojak -V
393155 | 72-300/150 ABS Kabel stojak Tiger
393173 | 72-300/150 ABS Kabel stojak EM 72-300 TC 2 Kabel
393157 | 72-300/150 ABS Kabel Wézek
393158 | 72-300 ABS Turbing stojak
393160 | 72-300 ABS Turbing Wozek Tiger
393159 | 72-300 ABS Kabel stojak 72-300
393161 | 72-300 ABS Kabel Waozek

TC 2 Turbing

Leopard
35-70 TC 2 Kabel

bez

Leopard
35-70 TC 2 Turbing

TC 2 Kabel

Skroéty
Kod Nazwa Kod Nazwa

GG Urzadzenie gtéwne TwinControl G Stojak na krazkach kierujacych

SP TwinControl Zestawy aerozoli T Wersja na wozku

A Pompa pneumatyczna dla sktadnika A w Wersja $cienna

B Pompa pneumatyczna dla sktadnika B EM Mieszacz zewnetrzny

S Pomp pneumatycznych dla srodka ov Bez zaworu ptuczacego

phuczacego Sz Z cyrkulacjg zmienng
ST Sterownik z wmontowana turbing,

SK Sterownik z przytgczem kablowym elektr.

Przyktad oznaczenia typow kodéw

Art Typ Komponenty gtéwne Osprzet
GG | 72-300/150 | A | B | S | G |SK|EM|SzZ | -
GG 48-110 A | B - | W |ST| - - -
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4.3.2 DANE TECHNICZNE "
0 2
2 8|23/ |8]2 8|8
2/ S1S|1S|8le|8|8]8
SIII I I T 3T 2| R X
Opis Jednosti | & | 2| R |88 [%|¥ ||
Wilot powietrza sprezonego min. MPa; bar; psi 0.6; 6; 87
Wilot powietrza sprezonego maks. MPa; bar; psi 0.8; 8; 116
g/lrz)((;.ydzol?uszczalna ilos¢ skokéw pomp w SP/ min 30
Max. cisnienie materiatu w mieszalniku MPa 4 (144|224 25.0 37.0 53.0
bar 40 | 144 | 224 250 370 530
psi 580 |12089|3249| 3626 |5366 7687
Maks. cisnienie materiatu na wejsciu MPa; bar; psi 0.8; 8; 116
Wylot materiatu Zoll; Inch  |G1/4| NPSM 1/4" NPSM 3/8"
Powietrza na wejsciu Zoll; Inch G1/2" G1"
Wydajnos¢ przy stosunku mieszania 1:1 I/ min 3.6 2.4 4.2 6.6 9.0 |13.5]18.0
Wydajnos¢ przy stosunku mieszania 4:1 I/ min 2.3 15 26 (50|41 |56 (10.1|11.2
Wydajnos¢ przy stosunku mieszania 10:1 I/ min 2.0 1.3 23|47 (136[49|95|9.9
Wydajnos¢ przy stosunku mieszania 20:1 I/ min 1.9 1.2 22146 |37 -
Warto$¢ pH materiatu pH 3.5-9
Temperatura materiatu °C; °F +5 — +60; +41 - +140
Temperatura otoczenia °C; °F +5 — +40; +41 - +104
Objetosciowe proporcje sktadnikéw A/B 0,1:1-20:1 0,1:1-10:1
Doktadnos$¢ dozowania % 2
P.c’>zi.om. cisnienia akustycznego przy maks. patrz instrukcji obstugi Pompy i zawory
cisnieniu dopuszczalnym =«
Sterownik TwinControl z zasilaniem pragdowym
Napigcie zasilania VAC 85 - 250
Moc wejsciowa W maks. 40
Czestotliwos¢ zasilania Hz 47-440
Sterownik TwinControl z turbing
Wilot sprezonego powietrza MPa; bar; psi 0.6-0.8; 6-8; 87-116
Nominalne zuzycie powietrza NL/min 125
Jakos$¢ sprezonego powietrza (Norma jakosci 5.5.4 wg ISO 8573.1)
(wolne od oleju i wody) 5.5.4 =40 ym/ +7/ 5 mg/m?

/N\OSTRZEZENIE

wych

Powietrze odlotowe zawierajgce olej!
Niebezpieczehstwo zatrucia po przedostaniu sie do drog oddecho-

— Powietrze sprezone nie moze zawiera¢ wody i oleju (norma jakosci
5.5.4 wg ISO 8573.1) 5.5.4 =40 ym / +7 / 5 mg/m?.

SIHI_0023_POL
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4.3.3 0zZNACZENIE | ZNAMIONOWE DANE TECHNICZNE URZADZENIA Z TURBINA

Oznaczenie Wyjasnienia
J. Wagner AG Nazwa firmy
CH- 9450 Altstatten Adres

CE102

Znak CE z numerem pozycji certyfikatu, ktory w tej fazie kontroli korncowej jest u nas
wazny (tu PTB)

TwinControl Nazwa urzadzenia
Serie Nr. Nr seryjny urzadzenia
2007 Rok budowy urzadzenia
&n2a Oznaczenie odpowiadajgce Dyrektywie 98/EC (ATEX) (obszar zastosowania)
-& Wykonanie urzadzenia przeciwwybuchowe
-1l Grupa urzgdzen I, nie kopalnie
-2: Kategoria 2 (tzn. strefa 1)
-G: Gazy
ExiallBT4 X Oznaczenia wg norm (charakterystyka urzadzen)

- Ex: Wykonanie urzadzenia przeciwwybuchowe

- ia: Ochrona przeciwpozarowa (strefa 0i 1)

-l Grupa urzadzen I, nie kopalnie

-B: grupa wybuchowosci B, gaz miejski, etylen
-T4: klasa temperatury T4, 135 °C; 275 °F

-X: szczegolne wskazéwki dla chronionego obiektu

ZELM 08 ATEX 0385 X

Oznaczenie organu wydajacego , rok wydania, wydawnictwo $wiadectwa (Atex),
numer Swiadectwa

+5°C<Ta<+40°C

Dopuszczalny obszar temperatury otoczenia

Znamionowe dane zabezpieczenia technicznego

Potencjometru sterownika (A lub B) z zabezpieczeniem przeciwzaptonowym Ex ia IIB:

Podtaczenie, wartosci maksymalne PotencjometruAi B
Maks. Napigcie U, [V] 12.6

Maks. Zasilanie l, [mA] 73.6

Maks. Moc P, [mW] 232

Maks. pojemnos¢ zewnetrzna C, [uF] 7.3

Maks. przewodnos$¢ zewnetrzna L, [mH] 26

Podane wartosci dotyczgce maksymalnych dopuszczalnych pojemnosci zewnetrznych i induk-
cyjnosci obowiazujg wytacznie wtedy, gdy nie wystepuja rownoczesnie.

Przy réownoczesnym wystepowaniu zewnetrznych oporéw biernych pod uwage bierze sie war-
tosci zamieszczone w ponizszej tabeli.

Maksymalina dopuszczaina LimHl | 01 | 02 | 05 | 1 2 | 5 | 10| 20
indukcyjnos¢ zewnetrzna 0
Maksymalna dopuszczalna pojemnos¢ C. [uF] 73 6 46 37 31 23 19 14
zewnetrzna 0
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Obstuga zdalna, przytacze z zabezpieczeniem przeciwzaptonowym Ex ia 11B:

Podtaczenie, wartosci maksymalne Przytacze do RC
Maks. Napigcie U, [V] 12.6
Maks. Zasilanie I, [mA] 154
Maks. Moc P, [mW] 484
Maks. pojemnos¢ zewnetrzna C, [uF] 7.3

Maks. przewodno$¢ zewnetrzna L, [mH] 6

Podane wartosci dotyczgce maksymalnych dopuszczalnych pojemnosci zewnetrznych i induk-
cyjnosci obowiazujg wytacznie wtedy, gdy nie wystepuja rownoczesnie.

Przy rébwnoczesnym wystepowaniu zewnetrznych oporéw biernych pod uwage bierze sie war-
tosci zamieszczone w ponizszej tabeli.

Maksymalna dopuszczalna indukcyjnos$¢ zewnetrzna | L, [mH] 0.1 0.2 0.5 1.0 2.0 5.0

Maksymalna dopuszczalna pojemnos$¢ zewnetrzna C, [uF] 7.3 5.9 4.4 3.5 2.7 1.8

Przytacza serwisowego:
Podtaczac tylko do odpowiednich urzadzen do programowania wytgcznie poza strefg zagro-
zong wybuchem.

Warunki szczegoélne (X):

1. Przestrzega¢ wskazan instrukcji obstugi, w szczegdlnosci zas$ informacji dotyczacych
wykonywania uziemienia i ekwipotencjalizacji wzgl. faczenia $rodka roboczego z
istniejgcym systemem w celu ekwipotencjalizaciji.

2. Otwieranie obudowy w atmosferach zagrozonych wybuchem gazu jest niedopuszczalne.

3. Podtaczanie wtyczki serwisowej w strefach zagrozonych wybuchem jest niedopuszczalne
i moze by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony personel konserwacyjny.

4. Wykonywanie prac konserwacyjnych i serwisowych pod obudowg jest zastrzezone dla
upowaznionego personelu.

5. Nie zmiany w ten ci$nienie wiadza klapa (wnetrze ten mieszkaniowy od ten TwinControl
jednostka sterujgca) pod katem ten turbina albo przy ten ulga zawory maj by¢ wykonane.

6. Dla urzadzenia sterowniczego typu TwinControl nalezy sporzadzi¢ plan konserwacji wzgl.
uwzgledni¢ je w istniejgcym planie.

7. Aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia urzadzenia sterowniczego typu TwinControl
pod obudowag, nalezy regularnie sprawdzac integralnos¢ folii przedniej. W przypadku
zaobserwowania uszkodzen urzadzenie nalezy natychmiast usunac¢ ze strefy zagrozonej
wybuchem wzgl. wytgczy¢ z eksploatacji i odda¢ do naprawy w serwisie firmy Wagner.

8. Podczas rozktadania i instalacji systemu powietrza sprezonego nalezy sie upewnic, ze w
obrebie systemu nie dojdzie do powstania atmosfery zagrozonej wybuchem.

. Do przytaczy potencjometrow podiaczac tylko potencjometry firmy Wagner.

10. Przewdd obstugi zdalnej musi by¢ przymocowany i zabezpieczony, tak aby nie doszto do
jego uszkodzenia. Zastosowanie funkcji obstugi zdalnej w strefie zagrozonej wybuchem
jest dopuszczalne, maksymalna dozwolona dlugos¢ przewodu wynosi 75 m; 246 ft.
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11. Jesli cate urzadzenie typu TwinControl uzywa sie jako cze$¢ umieszczonego na wysokim
napieciu systemu do powlekania lakierami wodorozcienczalnymi, nalezy usuna¢ zielono-
z6tte przewody uziemiajace i zastagpi¢ je czarnymi przewodami o takim samym przekroju.
Symbole uziemienia muszg by¢ nieczytelne.

12. Urzadzenie nie jest zgodne z rozdz. 6.3.12 normy DIN EN 60079-11 2007-8.

13. Urzadzenie nalezy do Il kategorii przepieciowej i moze by¢ uzywane tylko z ochronnymi
przytaczami. Dopuszczalny stopien zanieczyszczenia otoczenia 3.

Dopuszczalna temperatura przechowywania: -40 °C; 104 °F ... +80°C; +176 °F.
Wzgledna wilgotno$¢ powietrza (bez zraszania) < 95%.
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4.3.4 MASA URZADZENIA PODSTAWOWEGO

Nr zamoéw. | Nazwa Ciezar w kg | Ciezar w Ib
393172 | TwinControl 5-60 ABS Turbing stojak 87 192
393176 | TwinControl 5-60 ABS Kabel stojak 86 190
393177 | TwinControl 5-60 ABS Turbing $cienny 76 168
393178 | TwinControl 5-60 ABS Kabel $cienny 75 165

393124 | TwinControl 18-40 ABS Turbing $cienny
393125 | TwinControl 18-40 ABS Kabel $cienny
393126 | TwinControl 18-40 ABS Turbing stojak
393127 | TwinControl 18-40 ABS Kabel stojak
393128 | TwinControl 28-40 ABS Turbing scienny
393129 | TwinControl 28-40 ABS Kabel $cienny
393130 | TwinControl 28-40 ABS Turbing stojak 95 209
393131 | TwinControl 28-40 ABS Kabel stojak 94 207
393132 | TwinControl 35-70 ABS Turbing $cienny
393133 | TwinControl 35-70 ABS Kabel $cienny
393134 | TwinControl 35-70 ABS Turbing stojak 113 249
393135 | TwinControl 35-70 ABS Kabel stojak 112 247
393137 | TwinControl 35-150/70 ABS Turbing stojak
393138 | TwinControl 35-150/70 ABS Kabel stojak
393139 | TwinControl 35-150/70 ABS Turbing Woézek
393140 |TwinControl 35-150/70 ABS Kabel Wézek

393146 | TwinControl 48-110 ABS Turbing stojak 142 313
393147 | TwinControl 48-110 ABS Kabel stojak 141 311
393148 | TwinControl 48-110 ABS Turbing Wézek 159 351
393149 | TwinControl 48-110 ABS Kabel Wozek 158 349
393150 | TwinControl 75-150 ABS Turbing stojak 198 437
393151 | TwinControl 75-150 ABS Kabel stojak 197 434
393152 | TwinControl 75-150 ABS Turbing Wo6zek 224 494
393153 | TwinControl 75-150 ABS Kabel Wézek 223 492
393154 | TwinControl 72-300/150 ABS Turbing stojak 235 518
393155 | TwinControl 72-300/150 ABS Kabel stojak 234 516

393156 | TwinControl 72-300/150 ABS Turbing Wozek
393157 | TwinControl 72-300/150 ABS Kabel Wozek
393158 | TwinControl 72-300 ABS Turbing stojak 264 582
393159 | TwinControl 72-300 ABS Kabel stojak 263 580
393160 | TwinControl 72-300 ABS Turbing Wo6zek
393161 | TwinControl 72-300 ABS Kabel Wo6zek
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4.3.5 wYMIARY

il A
..... H
Turbina ABS TwinControl lub kabel w
wersji na stojaku
S ®© © T 5-60 | 18-40 | 28-40 | 35-70
X = o i = : YP 3515070 48-110
> o™ L] | ® mm; inch
i A 875; 34.5
de= =0]||[o S oo oo bl = — B 1577, 62
@ C 550; 22
\N
By ©
A C
B_02799
A ) ;
----- E_ Turbina ABS TwinControl lub ka-
— bel w wersji $ciennej
° o 5-60 18-40
S _ Typ
G 28-40 35-70
mm; inch
A 917; 36
®), ® ® [aa]
- B 1061; 42
T T T \ c 509; 20
. L B ® D 892; 35
S e I = E 238; 10
@ F 9;0.35
A
D -
L A _ | B_02801 ¢
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Al
°
°
N

A
\

B_02800

Turbina ABS TwinControl lub kabel w wers;ji
na stojaku
75-150 72-300
Typ
72-300/150
mm; inch
A 1015; 40.0
B 1655; 65.2
Cc 735; 28.94
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B_02822

Turbina ABS TwinControl lub kabel w wersji
na wozku
Typ 48-110 35-150/70
mm; inch
A 820; 32.28
B 1769; 69.65
Cc 1227; 48.31

Turbina ABS TwinControl lub kabel w wersji na wézku
Typ 75-150 72-300/150 72-300
mm; inch
A 1035; 40.80
B 1829; 72.00
C 1314; 51.70
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4.4 ZASADA DZIALANIA

Gléwne zatozenia:

Lakier ptynie w sposob ciggty a utwardzacz jest pulsacyjnie dozowany do lakieru pod nieco
wyzszym cisnieniem (iniekcja)

Opis:

Na sterowniku nalezy wybra¢ potrzebny stosunek mieszania. Nastepnie nalezy przyciskiem
na sterowniku zataczy¢ urzadzenie. Otwarty zostaje wtedy zawo6r materiatu A i stosowanie do
potrzeb taktowo otwiera sie zawér utwardzacza B i w sposéb pulsacyjny jest on dozowany do
materiatu A.

4.4.1 BUDOWA PODSTAWOWEGO URZADZENIA TWINCONTROL

1 | Pompa dla sktadnika A 6 | Stojak

2 | Pompa ptuczgca ,S* 7 | Mieszalnik

3 | Pompa dla sktadnika B 8 | Wozek

4 | Sterownik TwinControl 9 | Wspornik scienny

B_02796

B_02798

B_02797
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4.4.2 SCHEMAT OGOLNY URZADZENIA PODSTAWOWEGO 18-40; 28-40; 35-70 | 35-150

Sterowanie 1 Turbina:

To sterowanie, ktére zasilane jest z turbiny napedzanej sprezonym powietrzem, przeznaczone
jest do urzgdzen z pompami 18-40 do 35-150 z prosto dziatajacymi zaworami materiatu ze
sprezyng powrotna.

Sterowanie 1 Kabel:
To sterowanie, ktére zasilane jest pradem elektrycznym przeznaczone jest do urzadzenh
z pompami 18-40 do 35-150 z zaworami dozujacymi o jednokierunkowej pracy (otworz)

TwinControl lub TwinControl
Sterowanie 1 Turbina Sterowanie 1 Kabel
o—— &
00O 00O
| ]

Wk
4
X

B_02764 - —_ |
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4.4.3 SCHEMAT OGOLNY URZADZENIA PODSTAWOWEGO 48-110; 75-150 | 72-300

Sterowanie 2 Turbina:

To sterowanie, ktére zasilane jest z turbiny napedzanej sprezonym powietrzem, przeznaczone
jest do urzgdzen z pompami 48-110 do 72-300 z zaworami materiatu podwojnego dziatania
(otw6rz / zamknij).

Sterowanie 2 Kabel:
To sterowanie, ktére zasilane jest prgdem elektrycznym przeznaczone jest do urzadzen z
pompami 48-110 do 72-300 z zaworami materiatu podwdjnego dziatania.

TwinControl

Sterowanie 2 Turbina lub TwinControl

Sterowanie 2 Kabel

o—— [o] (01 —F—
coo 000
| I

WE
&

[ ————

B_02745 | E
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4.4.4 ELEMENTY OBSLUGOWE STEROWNIKA TWINCONTROL 11 2

Ptyta czotowa sterownika TwinControl we wszystkich czterech wariantach urzadzenia jest
taka sama.

128 126
129 127 | 125 124
( / 7
109 o |[io
110
111 ”}@ °
112 —~°|®
o || y, +0O 123
113
o B
114 B @) 122
o || A o| P - . o
OO O 1O O ||=0
WAENER TwinControl
N J
115 116 | 118 119 120 121
1 17 B_02601
101 102 103
101 Przycisk ,Start” 119 Wskaznik swietlny ,Alarm”
102 Przycisk ,Stop” 120 Wskaznik swietlny ,Mycie AB”
103 Przycisk ,Mycie AB” 121 Przycisk SET
109 Wskaznik Swietlny ,Alarm” 122 a) Przycisk -
110 Wskaznik $wietiny ,Czas zycia” b) Przycisk ,Przeciek sprawdzic”
111 Wskaznik $wietiny ,Funkcje serwisowe” 123 Przycisk ,+*
112 Wskaznik $wietiny ,Kalibracja” 124 Display wskazan
113 Wskaznik swietlny ,Sumy” 125 Wskaznik $wietlny ,Komponent B”
114 Wskaznik $wietiny ,Praca” 126 Wskaznik swietlny ,Srodek myjacy A”
115 Przycisk wyboru w gtéwnym menu 127 Wskaznik swietiny
- +Praca w cyrkulacji” (Opcja)
116 Przycisk wyboru w podmenu
. . B 128 Wskaznik taktu zaworu - B
117 Wskaznik Swietlny ,Komponent A 129 Wekazmk wietimy Srodek mv =
118 | Wskaznik $wietiny ,Start” bbbl il 2
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Tylna strona sterownika TwinControl 1 i 2 z turbing,
132 142 134 136 135 137 133

A )

4
~eOdlooo

0QOXQ

Air out

130

Service

B_02811

139 137 138

Tylna strona sterownika TwinControl 1 i 2 z zasilaniem pragdowym

132 142 134 136 135 140 133

N Mains |power input
O WAGNER s in Switzerand Netzeingang
1 Wagner AG Ce
CH 9450 Alstaten @
131 Q O Cj@@ @
29 \
O ‘ ‘ ‘ Mams switch
inControl

130 S
Service 'é'
\_ e _ feachten! Y,
B_02812
139 141 138
130 Gniazdo przytacza serwisowego 138 Przytacze uziemienia
131 Przytacze do pomiaru skoku B 139 Przylacze powietrza sterujgcego
132 | Przytacze do pomiaru skoku A (patrz schemat potaczen
- pneumatycznych)
133 Thumik

140 Kabel sieciowy

134 Zawor nadcisnieniowy 1 Turbina

141 Wytgcznik gtéwny
142 Obstuga zdalna

135 Zawor nadcisnieniowy 2 Turbina

136 Powietrza na wejsciu

137 Wyjscie powietrza
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4.4.5 PRZEGLAD FUNKCJI SERWISOWYCH

Jummm

Wersja oprogramowania B3.30 i C3.30

TwinControl

A
WAGNER

Poz Jednostki | Opis
AB cc Zmieszany materiat w wezu ustawi¢
A cc llo$¢ materiatu A od zaworu materiatu do mieszalnika ustawi¢
B cc llo$¢ materiatu B od zaworu materiatu do mieszalnika ustawi¢
SA cc llo$¢ srodka myjgcego po stronie A ustawi¢
SAmiga | 0-200s | Czas otwarcia zaworu SA (rozpuszczalnik) podczas impulsowania ustawi¢
lub powietrzem/rozpuszczalnikiem
cc 2 llos¢ srodka myjacego po stronie A
SB cc llo$¢ srodka myjgcego po stronie B ustawi¢
SBmiga| 0-200s | Czas otwarcia zaworu SB (powietrze) podczas impulsowania ustawié
lub powietrzem/rozpuszczalnikiem
cc 2 llos¢ srodka myjacego po stronie B
SA+ SB 0-200 Liczba powtdrzen impulsowania powietrzem/rozpuszczalnikiem ustawic
migajg
Poziom konfiguracji 3
PO 0lub 1 Hasto (0 = nie, 1 = tak) dla poziom 1 ustawi¢
P1 Aktualna wersja oprogramowania Wyswietla
P2 cc Q Control ustawic
P3 cc Wartos$¢ rzeczywista Q Control Wyswietla
P4 % Tolerancja mieszania ustawic
P5 % Wartos¢ rzeczywista Tolerancja mieszania Wyswietla
P6 SP/min | Ochrona suchego biegu Pompa A ustawic
P7 SP/min | Ochrona suchego biegu Pompa B ustawic
P8 SP/min | Max. ilo$¢ podwojnych skokéw pompy A, gdzie nie jest to mierzalne ustawic
P9 SP/min | Max. ilo$¢ podwdjnych skokéw pompy B, gdzie nie jest to mierzalne ustawic
P10 0-99999 ml | llos¢ materiatu A przy myciu ustawié¢
P11 0-99999 ml | llo$¢ materiatu B przy myciu ustawi¢
P12 min Alarm po przekroczeniu czasu zycia ustawi¢
P13 | % ze skoku | Granice tolerancji A Nieprawidtowy punkt ustawi¢
P14 ADC Wartos$¢ rzeczywista Dolny punkt zatgczeniowy sensora skoku ustawic
P15 ADC Wartos$¢ rzeczywista Gorny punkt zatgczeniowy sensora skoku A ustawic
P16 ADC Wartos$¢ rzeczywista Pozycja Sensor skoku A Wyswietla
P17 | % ze skoku | Granice tolerancji B Nieprawidtowy punkt ustawi¢
P18 ADC Wartos$¢ rzeczywista Dolny punkt zataczeniowy sensora skoku B ustawic
P19 ADC Wartos¢ rzeczywista Gorny punkt zatgczeniowy sensora skoku B ustawic
P20 ADC Warto$¢ rzeczywista Pozycja Sensor skoku B Wyswietla
P21 0,1,2,3 Jednostki pomiaru (0 = litry, 1 = galony amerykanskie, ustawic
2 = galony angielskie, 3 = ustawiany wspoétczynnik przeliczeniowy)
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Jummm

Wersja oprogramowania B3.30 i C3.30

P22 Olub 1 Urzadzenie do ptukania pistoletu (0 = nie, 1 = tak) ustawic
P23 Olub 1 Reczna kontrola przeciekéw (0 = nie, 1 = tak) ustawi¢
P24 mm/min | Granica ostrzegania przecieku A ustawic
P25 mm/min | Granica btedu przecieku A ustawié
P26 mm/min | Granica ostrzegania przecieku B ustawic
P27 mm/min | Granica btedu przecieku B ustawi¢
P28 Litr Suma A niezerowalna Wyswietla
P29 Litr Suma A niezerowalna x * 100000 Litr Wyswietla
P30 Litr Suma B niezerowalna Wyswietla
P31 Litr Suma B niezerowalna x * 100000 Litr Wyswietla
P32 Litr Suma A mycia niezerowalna Wyswietla
P33 Litr Suma B mycia niezerowalna Wyswietla
P34 min-1 Czestotliwos¢ turbiny w obr/min (warto$¢ zadana 38000 do 45000) Wyswietla
P35 0-6 Wskazanie przednie w trybie mieszania lub podczas zamykania ustawi¢
pistoletu:

0 = Stosunek mieszania (MV);

1 = llo$¢ przettaczanej cieczy lub czas pracy (F_P);
2 = Jobsum (JS);

3 =MViF_P na przemian;

4 =MV i JS na przemian;

5=F_PiJS na przemian;

6 =MV iF_PiJS naprzemian)

P36 0 lub 1 Funkcja wejsciowa A (0 = wytaczona, 1 = wigczona) ustawi¢
P37 sek 0.0 - 10.0s Czas trwania funkcji napetniania ustawié
P38 % 0-100% czasu trwania funkcji wejsciowej zawor A powinien by¢ otwarty ustawi¢
P39 % 0-100% wprowadzanej ilosci funkcja wejsciowa powinna by¢ wigczona ustawié
P40 0 lub 1 Kolejnosc¢ ptukania (0 = AB, 1 =BA) ustawi¢
P41 0lub 1 Kolejnos¢ materiatu przy ptukaniu (0 = AB, 1 = BA) ustawi¢
P42 Olub 1 Kolejno$¢ wprowadzania (0 = AB, 1 = BA) ustawi¢
P43 0-9999 | Hasto dla Poziom 1 ustawi¢
P44 0-9999 | Hasto dla Poziom 2 ustawi¢
P45 0-9999 | Hasto dla Poziom 3 ustawi¢
P46 min Czas opéznienia alarmu nr 18 (1-10) ustawic
P47 1,2,3 1 = zapamietanie ustawien klienta; ustawic¢

2 = tadowanie ustawien klienta
3 = pokaz ustawien fabrycznych
(Mozliwe tylko przy funkcji Stop)

P48 0,1,2 0 = brak kalibracji przy mieszaniu ustawi¢
1 = kalibracja przy mieszaniu (zawér A w mieszalniku, nie otwiera sig)
2 = kalibracja przy mieszaniu (zawor A w mieszalniku, otwiera sie)
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Jummm

Wersja oprogramowania B3.30 i C3.30

P49 0.1 0 = llos¢ srodka ptuczacego w cc; ustawi¢
1 = llos¢ srodka ptuczacego w s

P50 0-6 Wskazanie przednie po nacisnieciu przycisku STOP: ustawic
0 = Proporcja sktadnikow (MV);
1 = Tylko czas pracy (P);

2 = Jobsum (JS);

3 =MV i P na przemian;

4 =MV i JS na przemian;
5=PiJS na przemian;

6 =MV iPiJS naprzemian

P51 0-999 Maks. skoki podwdéjne pompy ptuczacej A na minute ustawié¢
SP/min
P52 0-999 Maks. skoki podwéjne pompy ptuczacej B na minute ustawic
SP/min
P53 Impulséw | Liczba impulséw A z mozliwoscig wyzerowania Wyswietla
P54 Impulséw | Liczba impulséw A * 100000 z mozliwoscig wyzerowania Wyswietla
P55 Impulséw | Liczba impulséw A bez mozliwosci wyzerowania Wyswietla
P56 Impulséw | Liczba impulséw A * 100000 bez mozliwosci wyzerowania Wyswietla
P57 Impulséw | Liczba impulséw B z mozliwoscig wyzerowania Wyswietla
P58 Impulséw | Liczba impulséw B * 100000 z mozliwoscig wyzerowania Wyswietla
P59 Impulséw | Liczba impulséw B bez mozliwosci wyzerowania Wyswietla
P60 Impulséw | Liczba impulséw B * 100000 bez mozliwosci wyzerowania Wyswietla
P61 0-99999 | Liczba impulséw A* 1000 dla komunikatu serwisowego ustawic
P62 0-99999 | Liczba impulséw B* 1000 dla komunikatu serwisowego ustawic
P63 0 lub 1 0 = shot mode wyt. ustawi¢

1 = shot mode wt.

P64 0 lub 1 0 = Start normalny ustawi¢
1 = Jesli nacisnie sie przycisk START i przytrzyma w tym potozeniu
diuzej niz 2 s, nie dojdzie do osobnego zatadunku Ai B

P65 0 lub 1 0 = Po wygenerowaniu komunikatu btedu nie nastepuje ptukanie; ustawi¢
1 = Ptukanie po wygenerowaniu komunikatu btedu
P66 0lub 1 0 = Hasto dla proporc;ji sktadnikéw i ilosci Shot Mode; ustawi¢
1 = Bez hasta dla proporcji sktadnikéw i ilosci Shot Mode
P67 0 lub 1 0 = Kontrola przeptywu wyt. ustawi¢
1 = Kontrola przeptywu wt.
P68 0-99999 | Przeptyw minimalny ustawi¢
cc/min
P69 0-99999 | Przeptyw maksymailny ustawi¢
cc/min
P70 0.0-20.0 s | Czas opdznienia, gdy przeptyw wykracza poza granice az do alarmu ustawi¢
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A

INSTRUKCJA OBSt.UGI WAENER
4.4.6 SCHEMAT PNEUMATYCZNY TWINCONTROL 1
Opcja
. Zawor utwardzacza B Qrzquzenle do piuka-
Ptukanie nia pistoletu

Zawor materiatu A

[y

w

Ptukanie Powietrze

[y

[y

[Py

Zewnetrzny sygnat
pneumatyczny
4 2
51 3

1 3

Nr. | Nazwa
0 Doprowadzanie powietrza
1 Zawor materiatu A
3 | Sygnat wtgczenia Pompa A
5 | Zawor ptuczacy
6 | Sygnat wigczenia pompy ptuczacej
11 | Zawor utwardzacza B
13 | Sygnat wigczenia Pompa B
15 | Zawor ptuczacy powietrze
20 | Urzadzenie do ptukania pistoletu
22 | Start zewnetrzny
24 | Zewnetrzny sygnat pneumatyczny

. Sygnat wtgczenia Pompa A

Sygnat wtgczenia Pompa B

1

2 3

1Sygna% wigczenia Pompa ptuczaca

(6]

1 Start zewnetrzny

i

~
N

B_02815
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4.4.7 SCHEMAT PNEUMATYCZNY TWINCONTROL 2

. Opcja
Ptuk A
ukanie AS Opcja Urzadzenie do ptuka-
Zawor materiatu A Zawér utwardzacza B :”nlk pOZW|etrzny nia pistoletu
B m A ]| Plukanie BS Zewnetrzny sygnat
pneumatyczny

1
4 2
51 3

Nr 5

Sygnat wtgczenia Pompa A

BT

2' '3

| ES 1 = numer schematu elektrycznego Sygnat wtgczenia Pompa ptuczaca

B #4
2" '3

Nr. | Nazwa

+ | Doprowadzanie powietrza Sygnat wiaczenia Pompa B
1 Zawor materiatu A

3 | Sygnat wtaczenia Pompa A -D-I#WV

5 | Zawor ptuczacy AS PR

6 Sygnat wtgczenia pompy ptuczacej

11 | Zawor utwardzacza B Start zewnetrzny
12 | Silnik powietrzny B ;

13 | Sygnat wigczenia Pompa B —D-lﬁw

15 | Zawor ptuczacy B L B 02814
20 | Urzadzenie do ptukania pistoletu _

22 | Start zewnetrzny

24 | Zewnetrzny sygnat pneumatyczny
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5 TRANSPORT/INSTALACJA

5.1 TRANSPORT

Cate urzadzenie moze by¢ bezpiecznie transportowane w drew-
nianej skrzyni.

Wymiary skrzyni transportowej podane sg w danych dotyczacych
masy urzadzenia w rozdziale 4.3.5, a masy urzgdzenia podstawo-
wego znajdujg sie w rozdziale 4.3.4.

Przy przesuwaniu urzadzenia zwréci¢ uwage na mozliwos¢ jego
przechylenia i wywrdcenia.

Urzadzenie zamontowane na stelazu

N

’
4
¥ N
i ,Allfm ||
——

o el o

thy sl
| g
Ll

xxx kg
xxxx lb

B_02820

/N\OSTRZEZENIE

Nachylone podtoze!

Niebezpieczenstwo  wypadku podczas przesuwania/upadku
urzadzenia

— Urzadzenie ustawia¢ na réwnym podtozu

— Krazki zamocowac lub wymieni¢ na nozki i zabezpieczyé

— Urzadzenia nie przechyla¢ podczas przesuwania/transportu.

SIHI_0052_POL
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Urzadzenie zamontowane na wézku

xxx kg
xxxx Ib

_ {0

xxx kg
xxxx lb
N2 N
B_02823 B_02825

B_02824

5.2 SKLADOWANIE

Urzadzenie mozna przechowywaé w zamknietym i suchym pomieszczeniu (w temperaturze

+5 °C do +40 °C; +41 °F do +104 °F).

— Jesli planuje sie wylgczenie urzadzenia na dtuzszy okres czasu, zadba¢ o odpowiednie
nasmarowanie, to znaczy do przewodow transportujacych materiat wttoczy¢ olej
emulgujacy (lub olej).

— Przed wznowieniem pracy wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale ,Czyszczenie
wstepne”
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5.3 INSTALACJA

Urzadzenie moze by¢ zainstalowane i uruchomione tylko przez serwis f-my WAGNER Ilub
innego fachowego przedstawiciela. Przy rozpakowywaniu sprawdzi¢ czy elementy urzadzenia
nie ulegty uszkodzeniu w czasie transportu.

- » /N\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek szoku elektrycznego we wnetrzu

sterownika!

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek porazenia prgdem.

— Montaz i konserwacja osprzetu musi by¢ przeprowadzana przez
elektrykéw badz pod ich nadzorem.

— Eksploatacje przeprowadzaé zgodnie z przepisami z zakresu
bezpieczenstwa, ochrony ppoz. i elektrotechniki.

— Przed rozpoczeciem prac na czesciach aktywnych odtgczy¢ zasi-
lanie elektryczne.

SIHI_0045_POL

/N\OSTRZEZENIE

Trujaca i/lub fatwopalna mieszanina oparow!
Niebezpieczenstwo zatrucia i poparzenia

— Urzadzenie eksploatowac w kabinie natryskowej przeznaczonej do
materiatéw roboczych
—lub-

— Urzadzenie eksploatowac¢ przy $cianie natryskowej z wigczong
wentylacja (odsysaniem).

— Przestrzega¢ krajowych i lokalnych przepisow w zakresie predkosci
powietrza odlotowego.

SIHI_0028_POL

/N\OSTRZEZENIE

Nachylone podtoze!

Niebezpieczenstwo wypadku podczas przesuwania/upadku
urzadzenia

— Urzadzenie ustawia¢ na rownym podtozu

— Krazki zamocowac lub wymieni¢ na ndzki i zabezpieczy¢

— Urzadzenia nie przechyla¢ podczas przesuwania/transportu.

SIHI_0052_POL
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5.4 PRZEWODY PNEUMATYCZNE

— Sprawdzi¢, czy ci$nienie w przewodzie jest odpowiednie. Musi sie ono ksztattowaé w
granicach 0.5-0.8 MPa; 5-8 bar; 73-116 psi

/N\OSTRZEZENIE

Nadmierne ci$nienie!
Niebezpieczenstwo obrazen wskutek pekniecia czesci urzadzenia

— Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ wartosci maksymalnej
podanej na tabliczce identyfikacyjne;j.

SIHI_0054_POL

— Przewdd powietrza musi by¢ zaopatrzony w profesjonalne systemy filtracyjne i oddzielacze
kondensatu.

— Usuwac¢ codzienne zabrudzenia oraz ewentualny kondensat nagromadzony w filtrze
powietrza.

/N\OSTRZEZENIE

Ukruszony regulator cisnienia filtra!

Zbiornik przy regulatorze cisnienia filtra kruszy sie po zetknieciu z roz-
puszczalnikami i moze pekna¢

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek latajgcych czesci

— Zbiornika przy regulatorze cisnienia filtra nie czysci¢ przy uzyciu
rozpuszczalnikow

SIHI_0014_POL
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5.5 PODLACZANIE WEZY MATERIALOWYCH

-> Przylacze weza do srodka myjacego (rozpuszczalnika) od pompy myjacej poprzez ukfad
ssacy do zbiornika.

5.6 KONTROLA MATERIALU

Przy uszkodzeniu weza cisnieniowego lub braku materiatu urzgdzenie automatycznie ulegnie
zatrzymaniu.

5.7 UZIEMIANIE SYSTEMU

- ® /N\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek pozaru, wybuchu i szoku elektrycz-

nego!

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek porazenia pradem i wybuchu

— Urzadzenie musi by¢ potaczone z odpowiednim uziemieniem,
uziemienie w instalacji elektrycznej jest niewystarczajace.

— Elektryk z odpowiednimi uprawnieniami musi wykona¢ wszelkie
czynnosci uziemiajace i instalacyjne oraz sprawdzi¢ opornoscé.

— Eksploatacje przeprowadza¢ zgodnie z przepisami z zakresu
bezpieczenstwa, ochrony ppoz. i elektrotechniki.

— Przed rozpoczeciem prac na czesciach aktywnych odtgczy¢ zasi-
lanie elektryczne.

SIHI_0057_POL

/N\OSTRZEZENIE

Silna mgta farby wskutek niewtasciwego uziemienia!
Niebezpieczenstwo zatrucia
Niewtasciwa jakos¢ powtoki farby

— Uziemi¢ wszystkie komponenty urzadzenia.
— Uziemi¢ powlekane elementy.

SIHI_0003_POL
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5.7.1 UZIEMIENIE ELEMENTOW NA STELAZU LUB WOZKU

Widok urzadzenia z tytu

2 3 é 6 l Przytacze uziemienia
4

) Do wyréwnania potencjatéw
(uziemienie robocze)

B_02804 —
Poz | krok Kabel

1 |Pompa - A na stelazu 4 mm?; AWG11

2 |Pompa - B na stelazu 4 mm?, AWG11

3 | Pompa myjgca na stelazu 4 mm?; AWG11

4 | Sterownik na stelazu 4 mm2; AWG11 \ 0@
5 | Stelaz do uziemienia roboczego |4 mm?; AWG11 ”t)‘“ﬁ

Q

Y

Punkt uziemiajacy stelaz
Widok za strony obstugi urzgdzenie

B_02805
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5.7.2 PRZYKLAD - SCHEMAT UZIEMIENIA URZADZENIA PODSTAWOWEGO Z TURBINA

Strefa wybuchowa 1i 2

R max. < 1 MOhm

@
Q\
G

B_02746

Legenda

3 TwinControl podstawa

5 Element powlekany
4 Zbiornik farby

7 Podtoga o wiasciwo. przewodzacych
6 Przenosnik

8 Zbiornik wody

Przekroje kabla Przekroje kabla

TwinControl Podstawa 4 mm? AWG11 Kabina 16 mm?%; AWG5
Zbiornik wody 6 mm? AWG10 Stan natryskiwania 16 mm?, AWG5
Przenosnik 16 mm?; AWG5

5.7.3 PRZYKLAD - SCHEMAT UZIEM. URZADZENIA PODSTAWO. Z PRZEW. DO ZASIL. PRAD

Strefa wybuchowa
1i2

Strefa zagrozona wybuchem

O

R max. < 1 MOhm

D

B_02803
Legenda
3 TwinControl podstawa

5 Element powlekany
4 Zbiornik farby

7 Podtoga o wtasciwo. przewodzgcych
6 Przenos$nik

8 Zbiornik wody

1
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6 URUCHAMIANIE | OBSLUGA

6.1 OGOLNE PRZEPISY DLA OTOCZENIA PRACY URZADZENIA NATRYSKOWEGO

Przestrzegac¢ przepiséw BHP wedtug rozdziatu 2.

Uwaznie przeczyta¢ zataczone przez f-me WAGNER dokumentacje pracy pomp pneu-
matycznych. Odpowiednie instrukcje sg dostepne w formie PDF na ptycie CD firmy
Wagner.

Przestrzegac takze instrukcji obstugi innych urzadzen i sktadnikéw systemu.

OSTROZNIE

State cisnienie zasilajace!
Niewtasciwy rezultat powlekania

— Cisnienie sktadnika B musi by¢ ustawione na wyzszg wartos¢ (ok. 10%) w poréwnaniu
do cisnienia skfadnika A.
— Cisnienie zasilajace musi by¢ state.

SIHI_0056_POL
/N\OSTRZEZENIE
3l | Strumien natrysku pod wysokim ci$nieniem!

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek iniekcji farby lub rozpuszczal-

nika

— W zadnym wypadku nie dotyka¢ strumienia natrysku

— Pistoletu natryskowego nigdy nie kierowa¢ w strone ludzi

— W przypadku uszkodzenia skory spowodowanego farbg lub
rozpuszczalnikiem natychmiast zasiegng¢ porady lekarskie;.
Poinformowac lekarza o rodzaju farby lub rozpuszczalnika.

— Nigdy nie uszczelnia¢ uszkodzonych elementéw pod wysokim
cisnieniem, tylko natychmiast zredukowac cisnienie i dokonac¢ wy-
miany

— Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna, rekawice, okulary i sprzet
ochrony drog oddechowych.

STHI_0059_POL

/N\OSTRZEZENIE

Wybuchowa mieszanina gazu w przypadku niecatkowicie napeni-
onego urzadzenia!
Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek latajgcych czesci

— Urzadzenie musi by¢ zawsze catkowicie napetnione $rodkiem
czyszczacym wzgl. srodkiem roboczym.

— Po oczyszczeniu urzgdzenia nie przeprowadzaé natryskiwania na
sucho.

SIHI_0058_POL
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6.2 PRZYGOTOWANIE DO URUCHOMIENIA

Przed uruchomieniem zwréci¢ uwage na ponizsze punkty:

— Sprawdzi¢ uziemienie urzgdzenia i innych przewodzacych czesci w obrebie miejsca
pracy.

Przytaczy¢ pistolet bez dyszy wraz z wezem wysokocisnieniowym do mieszalnika i
zabezpieczy¢ dzwignia.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich potaczen majacych kontakt z materiatem.

Sprawdzi¢ ze schematem pneumatycznym stan takich potaczen.

Sprawdzi¢ wizualnie dopuszczalne cisnienie wszystkich sktadnikdéw systemu.

Sprawdzi¢ stan oleju smarujgcego w pompach, w razie potrzeby uzupemic.

Podstawi¢ zbiornik z materiatem A i B, srodkiem myjacym oraz pusty zbiornik na odpady
Podtaczy¢ urzadzenie do zasilania sprezonym powietrzem.

1

11111l

AR
AT

/0\

IceBre:

/N\OSTROZNIE

Pola magnetyczne!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia czesci elektronicznych oraz magne-
tycznych nosnikéw danych

— Nie dopuszczac do pracy urzadzen w niebezpiecznym obszarze.

SIHI_0137_POL
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6.3 WLACZANIE | WYLACZANIE URZADZENIA
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Przyktad przygotowanego do pracy urzadzenia TwinControl
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B_02836

1. Wiaczy¢ gtéwne zasilanie w sprezone powietrze. 2.Wigczy¢ powietrze sterujace.
Wskazowka:

Przy sterowniku z turbing — turbina
jest napedzana przez powietrze
sterujgce i dlatego zatgczane sg
elementy elektroniczne

3.Wiaczy¢ gtéwny wytgcznik na
sterowniku
Wskazowka:
Wazne tylko dla sterownikéw
zasilanych pragdem elektrycznym

WYLACZANIE AWARYJNE!
W przypadku nagtych zdarzen natychmiast zamkna¢:

1. Wytaczyc¢ gtowne powietrze (1)

2. Przewodzacy czesé pistoletu oprze¢ o metalowy zbiornik do odpadow i tak dtugo naciskac
spust pistoletu, az zostanie on catkowicie odcigzony z cis$nienia.

3. Zabezpieczy¢ pistolet

4. Przygotowac zbiornik na odpady i odcigzy¢ z cisnienia poprzez zawor powrotu pompy: A,
B i ptuczaca.
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6.4 czvszCzeENIE WSTEPNE | TEST STABILIZACJI CISNIENIA

Urzadzenie jest testowane u producenta na oleju emulgujacym, oleju maszynowym lub innym
srodku rozpuszczalnikowym. Mozliwe pozostatosci po testach nalezy przed przystapieniem do
pracy usuna¢ przeptukujac urzadzenie wtasciwym srodkiem ptuczacym.

/N\OSTRZEZENIE

Niemieszalne srodki czyszczace i robocze!
Niebezpieczenstwo wybuchu i zatrucia wskutek trujacych oparéow

— W oparciu o arkusz danych bezpieczenstwa sprawdzi¢ mieszalnosé
srodkow czyszczacych i roboczych.

SIHI_0060_POL

Przeprowadzac¢ wstepne ptukanie i test ciSnieniowy zawsze:

- Gdy pierwszy raz urzadzenie jest przygotowywane do pracy

- Gdy urzadzenie jest przygotowywane do pracy po diuzszym przechowywaniu
- Gdy urzadzenie ma podlega¢ konserwaciji.

Zwroci¢ uwage:

- Aby nie wktadac¢ dyszy w strumien. Zabezpieczac pistolet.

- Przy ptukaniu mozliwie nisko ustawiac¢ ci$nienie pracy pompy.

- Zawsze stosowaé¢ sie do instrukcji obstugi poszczegdinych elementéw systemu
natryskowego.

Sposo6b postepowania:

1.  Zamkng¢ doptyw sprezonego powietrza.

2. Przytaczy¢ srodek myjacy do wszystkich trzech pomp. Podstawi¢ zbiornik na odpady
i dobrze go uziemi¢.

3. Ustawi¢ na pompach cis$nienie pracy na poziomie ok. 0.5 MPa; 5 bar; 73 psi.

Najpierw odpowietrzy¢ i wyczysci¢ odpowiednim srodkiem pompe ptuczaca.

5. Wybra¢ zawory ptuczace AS i BS na sterowniku poprzez nazwy ,AS* lub ,BS*. Nacisna¢
przycisk ,Start’, otworzy¢é. Zamknaé na pompie ptuczacej zawor obiegu i odbezpieczy¢
pistolet. Skierowa¢ go do pustego, uziemionego zbiornika na odpady i nacisng¢ spust.
Pistolet zamkna¢ i zabezpieczy¢ w chwili gdy zacznie z pistoletu wyptywaé czysty srodek
ptuczacy.

6. W sposob stopniowy podwyzszac cisnienie pracy na pompie ptuczacej az do cisnienia
maksymalnego. Przytrzymac takie cisnienie przez ok. 3 min. i sprawdzi¢ szczelnos¢
potgczen.

B

2. ||@-

k2] 88888 |
moll Ao B B = 3
noOjftOl| O O O ||~O0

B_02744
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7. Odcigzy¢ z cisnienia obieg ptuczacy. Zamknaé pompe ptuczaca przez przekrecenie
regulatora cisnienia w lewo. Przewodzaca czes¢ pistoletu oprze¢ o metalowy zbiornik
do odpadoéw i tak dlugo naciskac spust pistoletu, az zostanie on catkowicie odcigzony z
ci$nienia.

8. Zabezpieczyc pistolet przez zablokowanie spustu. Zamkna¢ zawor ptukania przez przycisk
»Stop”.

9. W podobny sposéb odpowietrzy¢ pompe A.

10. Wybrac¢ dla pompy A komponent ,A“. Nacisna¢ ,Start".

11. Zamkng¢ zawor obiegu pompy A i odbezpieczy¢ pistolet. Przewodzaca czes¢ pistoletu
oprze¢ o metalowy zbiornik do odpaddw i tak dtugo naciska¢ spust pistoletu, az zostanie
on catkowicie odcigzony z cisnienia. Pistolet zamkng¢ i zabezpieczy¢.

12. W sposéb krokowy podwyzsza¢ cisnienie pracy na pompie A, az do cisnienia
maksymalnego. Przytrzymac¢ takie cisnienie przez ok. 3 min. i sprawdzi¢ szczelnosé
potaczen w czesci A.

13. Nacisng¢ na sterowniku TwinControl przycisk ,Stop”.

14. Odcigzy¢ z ci$nienia obieg komponentu A, pokreci¢ regulatorem cisnienia w lewo.
Odbezpieczy¢ pistolet. Przewodzaca czes¢ pistoletu oprze¢ o metalowy zbiornik do
odpaddw i tak dtugo naciska¢ spust pistoletu, az zostanie on catkowicie odcigzony z
ci$nienia.

15. Zabezpieczy¢ pistolet blokujac spust.

16. Wybrac¢ dla pompy B komponent “B“. Nacisnij START.

/N\OSTRZEZENIE

Nadmierne cisnienie!
Niebezpieczenstwo obrazen wskutek pekniecia czesci urzadzenia

— Cisnienie robocze nie moze przekracza¢ wartosci maksymalnej
podanej na tabliczce identyfikacyjne;j.

SIHI_0054_POL

17. W ten sam sposéb odpowietrz pompe B.

18. Zamkng¢ zawor obiegu pompy B i odbezpieczy¢ pistolet. Przewodzaca czes¢ pistoletu
oprze¢ o metalowy zbiornik do odpadoéw i nacisnaé¢ spust. Pistolet zamkna¢ i zabezpieczy¢
w chwili gdy zacznie z pistoletu wyptywacé czysty srodek ptuczacy.

19. Stopniowo podwyzsza¢ cisnienie pracy na pompie B, az do ci$nienia maksymalnego.
Przytrzymac takie cisnienie przez ok. 3 min. i sprawdzi¢ szczelnos$¢ potaczen w czesci B.

20. Nacisng¢ na sterowniku TwinControl przycisk ,Stop”.

21. Odcigzy¢ z cisnienia obieg komponentu B, pokreci¢ regulatorem cisnienia w lewo.
Odbezpieczy¢ pistolet. Przewodzaca czes¢ pistoletu oprze¢ o metalowy zbiornik do
odpaddéw i tak ditugo naciska¢ spust pistoletu, az zostanie on catkowicie odcigzony
Z ci$nienia.

22. Zabezpieczy¢ pistolet blokujgc spust.
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6.5 REDUKCJA CISNIENIA

Odciazy¢ zawsze gdy:

- Po zakonczeniu pracy,

- Przed serwisem,

- Przed gruntownym czyszczeniem urzadzenia,
- Przed transportem,

- Przed kontrolg sprawnosci,

- Przed wyciagnieciem dyszy z pistoletu.

Prosze przeczyta¢ takze ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa w rozdz. 2

/N\OSTRZEZENIE

3 | Strumien natrysku pod wysokim ci$nieniem!

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek iniekcji farby lub rozpuszczal-

nika

— W Zzadnym wypadku nie dotykac strumienia natrysku

— Pistoletu natryskowego nigdy nie kierowac w strone ludzi

— W przypadku uszkodzenia skory spowodowanego farbg lub
rozpuszczalnikiem natychmiast zasiegnga¢ porady lekarskiej.
Poinformowac lekarza o rodzaju farby lub rozpuszczalnika.

— Nigdy nie uszczelnia¢ uszkodzonych elementéw pod wysokim
ci$nieniem, tylko natychmiast zredukowac cisnienie i dokonac¢ wy-
miany

— Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna, rekawice, okulary i sprzet
ochrony drég oddechowych.

SIHI_0059_POL
Sposo6b postepowania: \
1. Zabezpieczy¢ pistolet. ®)
G55
I
®

568894

2. Nacisng¢ na sterowni-
ku TwinControl przycisk
~Stop”.

3. Zamkna¢ zawory powietrza
pomp komponentéw A i B
oraz $rodka ptuczacego.

R ====>

B_02631
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—

4. Odbezpieczyc¢ pistolet

O

ﬁ

5. Przewodzaca czesé pistoletu
oprze¢ o metalowy zbiornik
do odpaddw i nacisng¢ spust
i przytrzyma¢ do momentu
zaniku cisnienia.

6. Zabezpieczy¢ pistolet ﬁ

7. Podstawi¢ przejsciowe
zbiorniki i otworzy¢
zawory cyrkulacyjne
komponentu A, B oraz
srodka ptuczacego.

Po odcigzeniu zamknac¢
z powrotem wszystkie
zawory.

mlil

L4

B_02633
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6.6 NAPELNIANIE SYSTEMU | KALIBRACJA

/N\OSTRZEZENIE

Zamiana sktadnikéw A i B!
Uszkodzenie urzadzenia wskutek stwardniecia materiatu

— Oznaczy¢ czesci urzadzenia i zbiorniki farby, aby nie doszto do
zamiany skfadnikow A i B.

SIHI_0061_POL

6.6.1 NAPELNIANIE SYSTEMU

— W podobny sposéb jak napetniano uktad srodkiem ptuczacym wprowadzi¢ do cyrkulacji
komponentAi B.

6.6.2 KALIBRACJA SYSTEMU

— Urzadzenie jest fabrycznie skalibrowane objetosciowo, tak, ze nie musi by¢ od nowa
kalibrowane na materiale. Jesli mimo wszystko niezbedne jest przeprowadzenie kalibracji
nalezy to wykona¢ wg ponizszych krokow:

XX o ||nLO

©] o @o

—o ||F10

il 88888 |53 88888 |53
ro %% > B = || B B = ||
nOj[n O O O |[=O O O O |[=O
WAGNER TwinControl TwinControl

1. Recznie nalezy najpierw doprowadzi¢ materiat do pistoletu.

2. Na pompach ustawi¢ cisnienie pracy na 5 baréw i wybra¢ takg dysze, ktéra potem

odpowiada¢ bedzie zadanym warunkom natrysku.

Przeprowadzi¢ kalibracje strony A poprzez nacisniecie przycisku ,Start®.

4. Nacisng¢ spust pistoletu na 5 podwdjnych skokéw pompy, kierujac pistolet do naczynia

pomiarowego (ostoni¢ ewentualnie strumien rurg dla unikniecia przetrysku).

Na wyswietlaczu sterownika pokazana zostanie przepompowana ilo$¢ materiatu.

Nacisna¢ przycisk [STOP]

6. Tailo$¢ materiatu w cm? jest pokazywana poprzez nacisniecie przycisku ,SET” i ,+” lub ,-,
i zapamietywana poprzez ponowne nacisniecie przycisku ,SET”.
UWAGA: Przy nacisnieciu przycisku ,Stop” kalibracja zostanie przerwana bez za-
pamietania danych.

7. Sterowanie przelicza nowy wspétczynnik K, zapamietuje go i pokazuje.

w

o
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8. Powtorzy¢ kalibracje i skontrolowac.
Przy duzych odchytach znalez¢ przyczyne:
- powietrze w uktadzie -> zapetni¢ uktad materiatem i skontrolowac szczelnos¢ uktadow
ssacych,
- duza ilo$¢ baniek powietrza w farbie, przeliczy¢ wagowo.
9. Skalibrowa¢ komponent B tak samo jak A.
10. Dla pompy ptuczacej nalezy wpisa¢ czynnik K (cm?3/cykl).
11. Wyptukaé urzadzenie.

6.7 PLUKANIE

Przeptuka¢ zawsze:

- Przy dtuzszych przerwach w pracy,

- Po zakonczeniu pracy,

- Przed uptynieciem czasu zycia lakieru,
- Przed zmiang materiatu.

/\ ZAGROZENIE

Wybuchowa mieszanina gazu i powietrza!
Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek latajgcych czesci i poparze-
nia

— Strumienia natrysku nigdy nie kierowa¢ do zamknietego zbiornika.
— Zbiornik uziemié.

SIHI_0008_POL

— Jesli stosuje sie pistolet wysokocisnieniowy, przed ptukaniem wymontowac¢ dysze
natryskowa.

Uwaga!: Przed wyjeciem dyszy natryskowej zredukowac cisnienie (patrz rozdziat 6.4).

— Nosi¢ okulary ochronne.

— Do ptukania ci$nienie na pompie ustawi¢ mozliwie nisko.

Sposo6b postepowania:

1. Nacisng¢ przycisk STOP.

2. Nacisng¢ przycisk Ptukanie. Ostroznie otworzy¢ pistoleti skierowac¢ strumien do
uziemionego zbiornika na odpady. Czynnos$¢ te wykonywa¢, az do uzyskania czystego
strumienia srodka ptuczacego. Ewentualnie powtérzy¢ cykl ptukania lub dopasowac ilos¢
podawanego $rodka ptuczacego. Cisnienie ptukania na pompie ptuczacej ustawi¢ w taki
sposob, aby osiggng¢ zadowalajacy efekt ptukania.

51



e
WYDANIE 04/2010 NR ZAMOW. DOC2306104 TwinControl

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

/N\OSTRZEZENIE

Strumien natrysku pod wysokim cisnieniem!

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek iniekcji farby lub rozpuszczal-

nika

— W Zzadnym wypadku nie dotyka¢ strumienia natrysku

— Pistoletu natryskowego nigdy nie kierowac w strone ludzi

— W przypadku uszkodzenia skory spowodowanego farbg lub
rozpuszczalnikiem natychmiast zasiegna¢ porady lekarskiej.
Poinformowac lekarza o rodzaju farby lub rozpuszczalnika.

— Nigdy nie uszczelnia¢ uszkodzonych elementéw pod wysokim
cisnieniem, tylko natychmiast zredukowac cisnienie i dokonac¢ wy-
miany

— Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna, rekawice, okulary i sprzet
ochrony drog oddechowych.

SIHI_0059_POL

6.8 INFORMACJE OGOLNE

— Cisnienie $rodka ptuczacego A i B musi by¢ w czasie pracy uwidocznione na urzadzeniu,
zaréwno tez cisnienie komponentu A jak i B.

— Przed napetnieniem wezy materiatem natryskowym sprawdzi¢ czy w pistolecie jest
zamontowana dysza. Proces ptukania nalezy prowadzi¢ bez dyszy w pistolecie.

— Waznym jest, aby moc kontrolowaé wizualnie ilosci materiatu A, B i $rodka ptuczacego
w zbiornikach w celu unikniecia przerw w pracy z powodu ich braku.
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6.9 HASLO DOSTEPU | FUNKCJE UZYTKOWNIKA

Poziom 0 Natryskiwania

Funkcje: < o

Start, Stop, Ptukanie, (opcja Cyrkulacja) (PO=0)
.+ 1 ,-,“ Nacisna¢ razem ->SET ->Hasto poziom 1 ->SET

Poziom 1 Lakiernik z zadaniami kontrolnymi .

> Funkcje: ,,;0,,_-0, >

Start, Stop, Ptukanie (opcja Cyrkulacja) (PO=0)

P Tylko podglad: D

~ (PO=1) | Zuzycie w procesie, zuzycie catkowite, wartos¢ kalibracii, czas zycia, ostatni | (P0=1)
alarm, ilo$¢ mieszanki w wezu, zaktadana ilo$¢ A, B, ilo$¢ srodka ptuczacego

A B
.+ 1 ,-,“ Nacisna¢ razem ->SET ->Hasto poziom 2 ->SET
Poziom 2 Brygadzista
Funkcje:
Start, Stop, Ptukanie (opcja Cyrkulacja) 4o
> Podgladanie ewentualnie zmiana: 5

Zuzycie w procesie, zuzycie catkowite, ilos¢ mieszanki w wezu, zaktadana
ilos¢ A, B, ilos¢ srodka ptuczacego A, B, proporcja skladnikdw, czasu pracy.
Tylko podglad: wartos¢ kalibracji, Alarmy

.+ 1 ,-“ Nacisna¢ razem ->SET ->Hasto poziom 3 ->SET

Poziom 3 Serwis
Funkcje:

Start, Stop, Ptukanie (opcja Cyrkulacja) 4o
Podgladanie ewentualnie zmiana: >
Zuzycie w procesie, zuzycie catkowite, ilos¢ mieszanki w wezu, zakladana
ilos¢ A, B, ilos¢ srodka ptuczacego A, B, wartos¢ kalibracji, alarmy, proporcja
sktadnikéw, czasu pracy.

Podglad i zmiana parametréow od PO do P99.

Wyjatki:

Parametry: P13, P14, P15, P17, P18 i P19 - tylko podglad.

\

Hasta dostepu, kidre sa wprowadzone do urzadzenia przez f-me WAGNER nie sg uwidocz-
nione w instrukcji obstugi. Sg one dostarczane klientowi osobno.
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6.10 KROTKIE OBJASNIENIE POSZCZEGOLNYCH FUNKCJI

Objasnienia przyciskéw funkcjonalnych:

Zmiana liczb. Set -> ,+” (wiecej) lub - (mniegj) Przerwanie wprowadzania > przycisk ,Stop”
Zapamietywanie liczb -> Set Gtéwne menu > 2 x przycisk ,Stop”.
e n - 7\
Po wprowadzeniu wyswietla sie na wyswietlaczu wska- e :
zanie ,OFF”, nastepnie autoryzacje nalezy zatgczyc. @o +0O
& o 5
mo o
ﬂo ssro
WAGNER TwinControl
6.10.1 PODSTAWOWE FUNKCJE DLA LAKIERNIKA B-o7as
( ﬁ 5 s B
] o @o
Ustawienia podstawowe —o|[F1o
Urzadzenie przygotowane do rozpoczecia pracy @o | heo 88888 +0O
Przycisk ,Start” > urzadzenie rozpoczyna proces mieszania || 0
> B = °
RO O O O ||=O
wAnNm TwinControl
B_02744
Urzadzenie w trakcie procesu mieszania [ o )
Migajaca dioda czasu zycia mieszanki ->czas zelowania biegnie @ °
Migajaca dioda pracy ->tadowanie wezy =T ;5"_. 2
Swiecaca dioda pracy -> g: A - 88888 +O
system gotowy do pracy A B = 1\,9
Wyswietla sie cykl zaworu B -> ptukanie w cyklu zaworu B F’% r @ O O =Q
Wyswietla -> zobacz rozdziat 4.4.5 -> P35. S E———
) B_02744

Automatyczne zatrzymanie przy wystapieniu btedu
Dioda alarmu $wieci

Dioda Stop swiec

Kod btedu pojawia sie na wyswietlaczu

WAGNER TwinControl
. J

B_02744

Ptukania

Program piukania przebiega automatycznie. Od zaworu
B do mieszalnika, od zaworu A do mieszalnika, ilo$¢ ptu-
kania A, ilos¢ ptukania B. Wyswietla ilo$¢ srodka ptucza-
cego A/B podczas ptukania.

Mozliwo$¢ wyboru kolejnosci ptukania A/B lub B/A. (P40
> patrz lista funkcji serwisowych rozdz. 4.4.5).

s 3

WAGNER TwinControl
L J

B_02744
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6.10.2

Ustawienia stosunku mieszania

Nacisna¢ SET -> zmieni¢ naciskajac +-.

Ponownie nacisngé SET dla zapamietania nowej wartosci
Przerwanie przy pomocy ,STOP*

Tryb manualny / zuzycia
Podawanie tylko A
(START / STOP).

Pokaz zuzycie Aw cm?®

Tryb manualny / zuzycia
Podawanie tylko B
(START / STOP).

Pokaz zuzycie B w cm?®

Podawanie tylko srodka myjacego A

(START / STOP)

Pokaz zuzycie $rodek myjacy A w cm?®

Obowigzujace tylko dla typow 48-110, 75-150, 72-300

Podawanie tylko srodka myjacego B

(START / STOP)

Pokaz zuzycie $rodek myjacy B w cm?®

Obowigzujace tylko dla typow 48-110, 75-150, 72-300

ZWIEKSZENIE ILOSCI FUNKCJI PRZY POMOCY HAStA DOSTEPU

J

TwinControl

X o |[to
9] o QE?O
—o |0
18888863
fgp > B = °
nOf# O O O ||=O
L wAGNER TwinControl
[ Ix o |[Fo )
© o ?o
2|7 88.8.858 0
A 5 °
1’1@!”52 (®) g O |[=O
WAGNER TwinControl
88888 |5
B & = || s
O O O ||=O

B_02744

¥¥ o |[nto
oo ||@o
—o |(F1o
° | "{¥) : +0
o ‘%2 88..8 9
nOfojL O O O |[=0
rﬁo ~
1588888 5
2 B B = || ;
nO O O O =0
WAGNER TwinControl

B_02744

55



WYDANIE 04/2010

INSTRUKCJA OBStUGI

NR ZAMOW. DOC2306104

TwinControl

A
WAGNER

Catkowite zuzycie A

Zerowanie nacisnij SET > 2 sekund.

Dane w litrach.

Catkowite zuzycie B

Zerowanie nacisnij SET > 2 sekund.

Dane w litrach.

Sumaryczna ilos¢ ptukania A
Zerowanie nacisnij SET > 2 sekund.
Dane w litrach.

Sumaryczna ilos¢ ptukania B
Zerowanie nacisnij SET > 2 sekund.
Dane w litrach.

X o |["no )
celED
—o |[F1o
ifl|s8888 |
ol a B B = 5
noO|n O O O |[=O
L wAGNER TwinContol |
88888 |
> B = || ;
O O O |[=0
[ ¥¥ o |["o )
[ o ?:o
=+ %8 FLTTEE] fo
ol Ao B B = 5
noIfnojlL O O O |[=0
88888 |
B B = || o
O O O =0
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Kalibracja (Wprowadzanie hasta dostepu mozliwe przez PO)

Kalibracja A o l@e
Start: -> otworzy¢ pistolet -> wypusci¢ przez pi- —o|[®o
stolet ilos¢ przy ok. 5 podwojnych skokach do cﬁ 4o 8 8 8 88 +0
miarki -> zamkng¢ pistolet -> nacisng¢ SET -> o B o = 0
podanie wartosci zmierzonej w naczyniu pomia- molA > B = i
rowym in cm? -> nacisnij SET noj|™ O O O -0
(STOP aby odwotag) e TwinContol
B_02744
X o
] o
Kalibracja B —0
Start: -> otworzy¢ pistolet -> wypusci¢ przez pisto- 8 8 8 88 +0O
Yy ‘. N &0 Dottt _
let ilos¢ przy ok. 5 podwodjnych skokach do miarki ro > B = w?
-> zamkng¢ pistolet -> nacisng¢ SET -> podanie nO O O O ||-0
wartosci zmierzonej w naczyniu pomiarowym in .
cm? -> nacisnij SET i e
(STOP aby odwotac) B02744
X o |[rno 1
] o @o
Kalibracja ptukania A ~&l R 8 8 8 88 +O
Bezposrednie podawanie w cm®/podwdjny skok pompy ptu- | |.xe Q ol <O
czacej rollao|l[ B> B = || e
nofoj| O O O |[=0
WAGNER TwinControl
870274:
% o |[nmio )
] o @o
Kalibracja ptukania B = o || (X))
Bezposrednie podawanie w cm®/podwéjny skok pompy ptu- e ":"' : 88888 tg
czace; mo|l Ao > B == wo
nO|fO{ O O O |[=O
WAGNER TwinControl |
B_02744
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Serwis (Wprowadzanie hasta dostepu mozliwe przez PO) - ~
X o |[io
Pojemnos$¢ weza podajacego ze zmieszanym ©o |[@o
materiatem g3
fem?] k21 88888 [
&o |l s Q.00 )
mol|l A B B = s
noO|n* O O O ||=0
WAGNER TwinControl
B_02744
¥ o ||rUio )
llo$¢ materiatu A przez blok mieszania Qo || @0
cm?3 1o
o -] 88888 |
&olls o Q.00 _
molla B B = W?
no|n# O O O ||=0
wt‘umEn TwinControl
B_02744
llo$¢ materiatu B przez blok mieszania
[cm?]
88888 &
> B |
O O O ||=0
TwinControl
B_02744
llo$¢ srodka myjacego po stronie A o :
[cm?]
o ar o
o —
me “’9
ﬂo ssro
wﬁmen TwinControl
B_02744
llos¢ srodka myjacego po stronie B
[cm?]
868 |&:
g |
O O ||=0
TwinControl

J

B_02744
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Serwis X o |[ito
Parametry serwisowe PO - P70 9 §°
Parametry konfiguracyjne P100 - P148 5 °
0 +
(zobacz réwniez rozdziat 4.4.5) g: . : 88888 _8
mol|lao B g = e
Wybér od PO do P1, P2... przyciskiem ,+”. nO|IfO|| O O O ||[=0
Powrot prZyCiSkiem "_“ WAGNER TwinControl
B_02744
s o |[s M
Czas zycia E@) @o
Ustawienie czasu zycia (min.) —0 %o
SET, zmieniaé ,+* i ,-“, Set @o|he +0O
] 88888 [
mollao B B = 5
noO|fOf{ O O O |[=O0
vu‘uillm TwinControl
B_02744
Raport btedow
Raport o ostatnich 28 btedach.
Przegladanie + i - 88888 "'8
> B = || s
O O O |[=0
TwinControl
B_02744
s ﬁo 7\
Cyrkulacja komponentu Ai B ® o
(mozliwe tylko w opcji) —0
®o +0O
& o -
re “?
O =Q
WAGNER TwinControl
B_02744
Sprawdzanie nieszczelnosci pompy farby Ai B ( o[ )
Przycisna¢ ,-“ na ok. 3 sek. Pompy A i B zostang spraw- ©o ||@o
dzone przez 10 sek. Kazda nieszczelnos¢ pojawia sie —o|[Zo
jako kod btedu. Podczas sprawdzania liczy wskaznik od @o|ho 8 8 8 88 +0O
. ] o . x5 ol |['5No QU0 K
10 do 0 a Diody A i B migajg na przemian. rollao b B =
noO|fOf{ O O O |[=O
WAGNER TwinControl
B_02744

59



e
WYDANIE 04/2010 NR ZAMOW. DOC2306104 TwinControl

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

7 KONSERWACJA

/N\OSTRZEZENIE

Niewtasciwa konserwacja/naprawa!
Niebezpieczenstwo obrazen i uszkodzenia urzgdzenia

— Naprawe i wymianeg czesci powierzac jedynie personelowi o odpo-
wiednich kwalifikacjach lub serwisowi WAGNER.

— Przed wszelkimi czynnosciami na urzadzeniu i podczas przesto-
jow:
- Przerwac doptyw energii i powietrza sprezonego.
- Zredukowac cisnienie w pistolecie i urzadzeniu.
- Pistolet natryskowy zabezpieczy¢ przed uruchomieniem.

— Podczas wykonywania wszelkich prac przestrzegac instrukcji
obstugi i konserwaciji.

SIHI_0004_POL

— Zgodnie z dyrektywg w zakresie promiennikéw cieczowych (ZH 1/406 i BGR 500 czes$c¢ 2,
rozdziat 2.36):
— W razie potrzeby promienniki cieczowe poddawac kontroli pod katem bezpieczenstwa
pracy, specjalistyczng kontrole (serwis Wagner) przeprowadza¢ jednak co najmniej co
12 miesiecy
— Jesli urzadzenie jest wytaczone z eksploatacji, kontrole mozna przesunaé¢ az do
kolejnego uruchomienia.

7.1 CczYSZCZENIE SYSTEMU

— Wyczyszczony system pozwala na szybkie zlokalizowanie ewentualnych start i umozliwia
natychmiastowg ingerencje.

7.2 CzZYSZCZENIE FILTROW

— Czyszczenie filtrow w pompach zasilajacych i pistoletach przeprowadzac¢ zgodnie z
odpowiednimi instrukcjami obstugi.
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7.3 KONSERWACJA | SERWIS

/N\OSTRZEZENIE

Gniazdo serwisowa!
Niebezpieczehnstwo wybuchu

— Nie uzywac wtyczki serwisowej o ile istnieje zagrozenie wybuchem
(atmosfera zagrozenia wybuchowego).

SIHI_05050_POL

Wtyczka podigczeniowa A i B na tylnej stronie obudowy stuzy do podtgczenia potencjometru i
mozna go takze wiaczy¢ i wytaczy¢ w czasie pracy.

/N\OSTRZEZENIE

Prace serwisowe i obstugowe!
Niebezpieczenstwo wybuchu

— Prace serwisowe i obstugowe wewnatrz obudowy moga by¢
wykonywane przez przeszkolony serwis WAGNER-a i nie
moga by¢ prowadzone w atmosferze zagrozenia wybuchowego.

SIHI_Z05051_POL
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7.4 WEZE WYSOKOCISNIENIOWE

Nawet przy wtasciwym stosowaniu okres uzytkowania wezy jest ograniczony przez czynniki
zewnetrzne.

— Zaleca sie czesta kontrole wizualng oraz kontrole dziatania.

— Wymiane wezy przeprowadzac¢ prewencyjnie po okresie czasu ustalonym przez uzyt-

kownika.
/\ ZAGROZENIE

Pekajace weze i ztacza sSrubowe!
Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek iniekcji materiatu

— Materiat, z ktérego jest wykonany waz, musi wykazywa¢ odpornosé
chemiczng na rozpylane substancje.

— Sprawdzi¢, czy pistolet natryskowy, zigcza $Srubowe i waz
materiatowy miedzy urzgdzeniem a pistoletem sg przystosowane
do ci$nienia generowanego w urzadzeniu.

— Na wezu wysokocisnieniowym muszg by¢ podane nastepujace in-
formacje:

- Producent
- Dopuszczalne nadcisnienie robocze
- Data produkciji

SIHI_0029_POL

7.5 WYLACZANIE Z EKSPLOATACJI

W przypadku ztomowania urzadzen zaleca sie selektywng utylizacje materiatéw.

Zastosowane materiaty:
Stal

Aluminium
Elastomery
Tworzywa sztuczne
Stop twardy

1111l

Materiaty zuzywalne (lakiery, kleje, utrwalacze, rozpuszczalniki) nalezy utylizowac¢ zgodnie z
obowigzujgcymi regulacjami.
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8 WYSZUKIWANIE USTEREK

Sygnaly wskazujace na wystepowanie usterki:
— Rozlega sie sygnat i system ulega zatrzymaniu. Na wyswietlaczu pojawi sie kod btedu.
— Zakldcenie mozna skwitowac przyciskiem ,Stop”

Jesli brzmi sygnat alarmowy to dobrg strong tego faktu jest, ze wiadomo z jakiej sytuaciji pracy
ten btad pochodzi. Btad mozna ustali¢ korzystajac z rozdziatu 8.1

— Uszkodzenia, ktére moga doprowadzi¢ do defektéw w skrzynce sterowniczej powinny byé
usuwane przez wykwalifikowany personel (np. zaktadowy elektryk dyzurny)!

- o /N\OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wskutek szoku elektrycznego we wnetrzu

sterownika!

Niebezpieczenhstwo utraty zycia wskutek porazenia pragdem.

— Montaz i konserwacja osprzetu musi by¢ przeprowadzana przez
elektrykéw badz pod ich nadzorem.

— Eksploatacje przeprowadza¢ zgodnie z przepisami z zakresu
bezpieczenstwa, ochrony ppoz. i elektrotechniki.

— Przed rozpoczeciem prac na cze$ciach aktywnych odtgczy¢ zasi-
lanie elektryczne.

SIHI_0045_POL
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8.1 KOMUNIKATY ALARMU | SPOSOB USUWANIA ZAKLOCEN

Wersja oprogramowania: B3.30 i C3.30

Kodu | Przyczyna Opis btedu Usuwanie zakiocen
off | Brak uprawnienia Zezwolenie wejscia Aktywowac uprawnienie
11 | Zbyt mato B Zbyt mato komponentu B do - Zredukowac sprezone powietrze
zZmieszania pompy A lub podwyzszy¢é pompy B
- Zwiekszy¢ skok przez zawor taktu
materiatu B
12 | Nadmiar B Zbyt duzo komponentu B do - Zredukowac sprezone powietrze
zmieszania pompy B
- Zmniejszy¢ skok przez zawor taktu
materiatu B
15 | Czas przydatnosci Czas pracy uptynat - My¢ lub dalej pracowac

16

Zasilanie sprezonym
powietrzem

Pobdr sprezonego powietrza jest
mniejszy niz 0.4 MPa; 4 bar; 58 psi

- Podwyzszy¢ doptyw sprezonego
powietrza

17

Start zewnetrzny

Zwolnienie zewnetrzne jest
niedostepne

- Aktywowac¢ zwolnienie zewnetrzne

18

Problem z myciem

Program mycia nie biegnie

- Otworzy¢ zasilanie sprezonym
powietrzem dla pomp Ai B

- Zamkngg pistolet, sprawdzi¢
przygotowanie pistoletu do mycia

20 | Czujnika Adolna Uszkodzenie przewodu sensora A lub | - Wiaczy¢ cyrkulacje pompy A i
utrata sygnatu sensora (sensor jest w przeprowadzi¢ przez dolny punkt
dolnym potozeniu spoczynkowym) zwrotny

- Sprawdzi¢ stan podtaczenie sensora A
21 | Czujnika B dolna Uszkodzenie przewodu sensora - Wigczy¢ cyrkulacje pompy B i
B lub utrata sygnatu sensora przeprowadzi¢ przez dolny punkt
(sensor jest w dolnym potozeniu zwrotny
spoczynkowym) - Sprawdzi¢ stan podtaczenie sensora B
24 | Inicjacja Bfad inicjacji sensora skoku A Wytaczy¢ i ponownie wigczyé
Czujnika A urzadzenie

25 | Inicjacja Biad inicjacji sensora skoku B Wytaczy¢ i ponownie wigczyé
Czujnika B urzadzenie

26 | Punkt zwrotny Sensor skoku A — problem punktu Ustawi¢ wiekszg tolerancji punktu
sensora A wigczania zwrotnego A i skalibrowac A

27 | Punkt zwrotny Sensor skoku B — problem punktu Ustawi¢ wiekszg tolerancji punktu
sensora B wigczania zwrotnego B i skalibrowa¢ B

30 | Predkos¢ ruchu w Pompa A przepada w czasie ruchu Sprawdzi¢ doprowadzenie materiatu

dotA ttoka w dot

31 | Predko$¢ ruchu w Pompa B przepada w czasie ruchu Sprawdzi¢ doprowadzenie materiatu

dot B ttoka w dot

32 | Predkos¢ ruchu w Pompa A przepada w czasie ruchu Sprawdzi¢ doprowadzenie materiatu

gore A ttoka w goére

33 | Predkos$¢ ruchu w Pompa B przepada w czasie ruchu Sprawdzi¢ doprowadzenie materiatu

gore B ttoka w gore

40 | Alarm hasta Oprogramowanie jest niedostepne Wprowadzi¢ hasto oprogramowania

Hasto f-my WAGNER (mozliwe tylko
przez PC)
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Wersja oprogramowania: B3.30 i C3.30

Kodu

Przyczyna

Opis btedu

Usuwanie zaktécen

41

Btednie ustawione
cisnienie powietrza

llos¢ obrotow turbiny jest zbyt mata

Ustawi¢ cisnienie powietrza (serwis
WAGNER)

pistoletu

42 | Btednie ustawione llo$¢ obrotow turbiny jest zbyt duza Ustawi¢ cisnienie powietrza (serwis
cisnienie powietrza WAGNER)
61 | Ostrzezenie o Pompa A - farby przy cyklu w goére Zaplanowac¢ kontrole bloku farby A
przecieku A up ma maty przeciek
62 | Ostrzezenie o Pompa A- farby przy cyklu w dét ma | Zaplanowac¢ kontrole bloku farby A
przecieku A down maty przeciek
63 | Alarm przecieku A up | Pompa A- farby przy cyklu w gére ma | Przeprowadzi¢ kontrole bloku farby A
duzy przeciek
64 | Alarm przecieku A Przeciek pompy A w cyklu w dét jest | Przeprowadzi¢ kontrole bloku farby A
down wiekszy niz granica btedu
65 | Ostrzezenie o Pompa B - farby przy cyklu w gére Zaplanowac kontrole bloku farby B
przecieku B up ma maty przeciek
66 | Ostrzezenie o Pompa B- farby przy cyklu w dét ma | Zaplanowac kontrole bloku farby B
przecieku B down maty przeciek
67 | Alarm przecieku B up | Pompa B- farby przy cyklu w gére Przeprowadzi¢ kontrole bloku farby B
ma duzy przeciek
68 | Alarm przecieku B Przeciek pompy B w cyklu w dét jest | Przeprowadzi¢ kontrole bloku farby B
down wiekszy niz granica btedu
70 | Liczba skokéw pompy | Predkosé pompy materiatowej A za Zmniejszy¢ liczbe skokow
Aza duza duza
71 | Liczba skokéw pompy | Predkos¢é pompy materiatowej B za Zmniejszy¢ liczbe skokow
B za duza duza
72 | Liczba skokéw pompy | Predko$é pompy ptuczacej A za duza | Zmniejszy¢ liczbe skokow
ptuczacej A za duza
73 | Liczba skokéw pompy | Predkos¢ pompy ptuczacej B za Zmniejszy¢ liczbe skokéw
ptuczacej B za duza | duza
80 | Zuzyty zawor A Liczba impulséw zaworu A za duza Kontrola zaworu A
81 | Zuzyty zawor B Liczba impulséw zaworu B za duza Kontrola zaworu B
90 | Alarm EEPROM Nie jest mozliwe odczytanie lub Nawigzac¢ kontakt z serwisem f-my
zapisanie EEPROM WAGNER-SERVICE
91 | Alarm ADC Nie jest mozliwe odczytanie wartosci | Nawigzaé¢ kontakt z serwisem f-my
potencjometru WAGNER-SERVICE
92 | Alarm — wspdtczynnik | Aktualny wspotczynnik K jest poza Pompe skalibrowa¢ ponownie
K pompa A obszarem Skontrolowa¢ obszar ustawien pompy
93 | Alarm — wspdétczynnik | Aktualny wspotczynnik K jest poza Pompe skalibrowa¢ ponownie
K pompa B obszarem Skontrolowa¢ obszar ustawien pompy
94 | Za wysoki przeptyw Aktualny przeptyw wykracza poza Sprawdzi¢ dysze i ciSnienie pompy
ustawiong wartosc¢
95 | Za niski przeptyw Aktualny przeptyw znajduje sie Sprawdzi¢ dysze i ciSnienie pompy
ponizej ustawionej wartosci
96 | Brak sygnatu z Sygnat z pistoletu jest niedostepny Sprawdzi¢ funkcje kontroli pistoletu
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8.2 PRZELICZANIE ROZNYCH PROPORCJI SKLADNIKOW

Bardzo wazne jest zapewnienie dostepu do arkuszy danych producenta, tak by mozliwe byto

wprowadzenie wiasciwych proporc;ji.

— Niektorzy producenci lakieru podajg mieszanki w czesciach wagowych, inni za§ w
procentach lub stosunkach objeto$ciowych

—  Komdérki pomiarowe kot zebatych przeprowadzajg pomiar objetosciowy, stad niezbedne
sg dane w zakresie objetosci.

Przeliczanie proporcji z metody grawimetrycznej na objetosciowa:
Przyktad:
10 czesci wagowych skftadnika i
1 cze$¢ wagowa sktadnika B
lub 10 g skfadnika A
1g sktadnika B
lub  czesci wagowe 10:1
lub  10: 1 wg wagi (A graw.: B graw.)

—  Gestos¢ lub objetos¢ wiasciwa sktadnikéw A i B musi by¢ znana lub nalezy jg wczesniej

zdefiniowac.
Gestosc¢:
Cie,zarA 0.159gr gr Kg
PA= = 3 = 1.5 =15
Obietosc , 0.1cm cm3 L
Ciezar 0.1gr qr Kg
B
8T o = 3 = 1 =1
Objetosé , 0.1cm cm3 L
Dobér sktadnikéw mieszanki:
Agrav. Bgrav.
Mvol = Avol + Bvol = +
P P
A B
10gr 1gr
Mvol = + =6.67+1
r r
155 18
cm3 cm3

Inne dane objetosciowe na temat sktadnikdw mieszanki:
6.67 Czesci objetosciowe sktadnika A
1 Czesci objetosciowe sktadnika. B
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9 TABELE / PARAMETRY

9.1 TABELA POJEMNOSCI WEZY

Di = Wewnetrzna $rednica weza

L = Dlugos¢ weza

Vol = Objetos¢ materiatu w wezu
Di L Vol Di L Vol

[mm] [m] [L] [mm] [m] [L]

4 5 0.06 10 5 0.39
4 7.5 0.09 10 7.5 0.59
4 10 0.13 10 10 0.79
4 12.5 0.16 10 12.5 0.98
4 15 0.19 10 15 1.18
4 20 0.25 10 20 1.57
4 25 0.31 10 25 1.96
4 30 0.38 10 30 2.36
4 40 0.5 10 40 3.14
4 50 0.63 10 50 3.93
5 5 0.1 12 5 0.57
5 7.5 0.15 12 7.5 0.85
5 10 0.2 12 10 1.13
5 12.5 0.25 12 12.5 1.41
5 15 0.29 12 15 1.7
5 20 0.39 12 20 2.26
5 25 0.49 12 25 2.83
5 30 0.59 12 30 3.39
5 40 0.79 12 40 4.52
5 50 0.98 12 50 5.65
6 5 0.14 16 5 1.01
6 7.5 0.21 16 7.5 1.51
6 10 0.28 16 10 2.01
6 12.5 0.35 16 12.5 2.51
6 15 0.42 16 15 3.02
6 20 0.57 16 20 4.02
6 25 0.71 16 25 5.03
6 30 0.85 16 30 6.03
6 40 1.13 16 40 8.04
6 50 1.41 16 50 10.05
8 5 0.25 20 5 1.57
8 7.5 0.38 20 7.5 2.36
8 10 0.5 20 10 3.14
8 12.5 0.63 20 12.5 3.93
8 15 0.75 20 15 4.71
8 20 1.01 20 20 6.28
8 25 1.26 20 25 7.85
8 30 1.51 20 30 942
8 40 2.01 20 40 12.57
8 50 2.51 20 50 15.71
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10 OSPRZET
Nr. Nazwa
2306526 Mieszacz zewnetrzny

pneumatyczny
NW 2.6/ NW6 KS

B_02977

2307749 Mieszacz zewnetrzny

pneumatyczny

NW 2.6/ NW10 GXP

B_02977

2307030 Mieszacz zewnetrzny reczny

NW8/ NW10 VA

B_02978

2307031 Cyrkulacja mieszacza

NW8 zewnetrzne
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Nr. Nazwa

Sterowanie - cyrkulacja zmienna

Sterownik z turbing
Dodatkowe wyposazenie dostepne

w zakresie wymiany

Sterowanie - cyrkulacja zmienna
Sterownik z kablem
Dodatkowe wyposazenie dostepne
w zakresie wymiany

i

por

@
@),

I
) ;i

\
B_02981

2307131 Cyrkulacja zmienna Leopard

B_02981

2307028 Cyrkulacja zmienna Jaguar
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Nr. Nazwa

2307080 Cyrkulacja zmienna Tiger

2308874 Obstuga zdalna TwinControl

2303255 Zestaw grzewczy A lub B
dla TwinControl
do 35-150

B_02986

2302813 Zestaw grzewczy A
dla TwinControl
48-110 do 75-150

o B_02988
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Nr.

Nazwa

2302461

Zestaw grzewczy B
dla TwinControl
48-110 do 75-150

2303256

Zestaw grzewczy A
dla TwinControl
72-300

2303257

Zestaw grzewczy B
dla TwinControl
72-300

B_02990

2303278

Podwoéjny zestaw grzewczy A
dla TwinControl
72-300

B_02991
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Nr. Nazwa

2302563 tacznik UPP 1

tacznik urzadzenia do ptukania
pistoletu 1 moze by¢ stosowany
razem z systemem TwinControl

wyposazonym w sterownik typu 1.

tacznik urzadzenia do ptukania
pistoletu 1 jest niezbedny do
potaczenia systemu TwinControl z
urzadzeniem do ptukania pistoletu
(UPP).

B_03116

2306085 Rozdzielacza pistoletowy

B_02992

2312343 Zestaw dla zewnetrznego

sygnatu pneumatycznego

B_03128

2309015

Oprogramowanie do archiwizacji TwinControl V3
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11 czeEScl ZAMIENNE

11.1 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH?

Aby zapewni¢ ptynng dostawe czesci zamiennych, prosimy podawac nastepujgce dane:
Numer zamoéwienia, nazwa i ilos¢ sztuk

llo$¢ sztuk nie musi sie zgadza¢ z numerami podanymi w kolumnach ,Szt.“ na listach. llo$¢
informuje wytacznie o czestotliwosci wystepowania czesci w podzespole.

Ponadto sprawna realizacja zamoéwienia wymaga podania nastepujacych danych:
- Adresu na rachunku

- Adresu dostawy

- Nazwiska osoby ds. kontaktow

- Trybu dostawy (przesytka zwykla, ekspresowa, lotnicza, kurierska itd.)
Oznaczenie na listach czesci zamiennych

Objasnienie do kolumny ,K* (oznaczenie) w kolejnych listach czesci zamiennych.

L 2

Czesci zuzywalne
Uwaga: Czesci te nie sg objete gwarancja.

Nie nalezy do wyposazenia standardowego, dostepny na zyczenie.

/N\OSTRZEZENIE

Niewlasciwa konserwacja/naprawa!
Niebezpieczenstwo obrazen i uszkodzenia urzadzenia

— Naprawe i wymiane czesci powierzac jedynie personelowi o odpo-
wiednich kwalifikacjach lub serwisowi WAGNER.

— Przed wszelkimi czynnosciami na urzgdzeniu i podczas przesto-
jow:
- Przerwac¢ doptyw energii i powietrza sprezonego.
- Zredukowaé cisnienie w pistolecie i urzadzeniu.
- Pistolet natryskowy zabezpieczy¢ przed uruchomieniem.

— Podczas wykonywania wszelkich prac przestrzegac instrukcji
obstugi i konserwacji.

SIHI_0004_POL
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11.2 WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH?

Czesci zamienne do urzadzen gtéwnych TwinControl, ich komponentéw i akcesoriow
TwinControl sg zamieszczone w osobnym katalogu. Katalogi czesci zamiennych sg dostepne
w niemieckiej i angielskiej wersji jezykowe;.

Nr zamow. | Nazwa

393880 Katalog czesci zamiennych TwinControl wersja niemiecka

393881 Katalog czesci zamiennych TwinControl wersja angielska
2307255 | Compact Disc CD TwinControl

Dodatkowe czesci zamienne do komponentéw TwinControl, ktére nie sg przedstawione w ka-
talogu, mozna znalez¢ na ptycie Compact Disk (CD) dotgczonej do instrukcji obstugi.
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Niemcy Szwajcaria

J.WAGNER GmbH J.WAGNER AG

Otto-Lilienthal-Str. 18 Industriestrasse 22

Postfach 1120 Postfach 663

D- 88677 Markdorf CH- 9450 Altstdtten

Telephone: +49 7544 5050 Telephone: +41 (0)71 757 2211
Telefax: +49 7544 505200 Telefax: +41 (0)71 757 2222

E-Mail: service.standard@wagner-group.com E-Mail: rep-ch@wagner-group.ch
Belgia Dania

WAGNER Spraytech Benelux BV WAGNER Industrial Solution Scandinavia
Veilinglaan 58 Viborgvej 100, Skaergaer

B- 1861 Wolvertem DK- 8600 Silkeborg

Telephone: +32 (0)2 269 4675 Telephone: +45 70 200 245
Telefax:+32 (0)2 269 7845 Telefax: +45 86 856 027
E-Mail:info@wsb-wagner.be E-Mail info@wagner-industri.com
Wielka Brytania Francja

WAGNER Spraytech (UK) Ltd. J.WAGNER France S.AR.L.
Haslemere Way Parc de Gutenberg - Batiment F8
Tramway Industrial Estate 8, Voie la Cardon

GB- Banbury, OXON OX16 8TY F- 91127 Palaiseau-Cedex
Telephone: +44 (0)1295 265 353 Telephone: +33 1825011 111
Telefax: +44 (0)1295 269861 Telefax: +33 1691 946 55

E-Mail: enquiries@wagnerspraytech.co.uk E-Mail: division.solutionsindustrielles@wagner-france.fr
Holandia Wiochy

WAGNER SPRAYTECH Benelux BV WAGNER COLORA S.r.l

Zonnebaan 10 Via Fermi, 3

NL- 3542 EC Utrecht I- 20040 Burago di Molgora (MI)
Telephone:+31 (0) 30 241 4155 Telephone: +39 039 625021

Telefax: +31 (0) 30 241 1787 Telefax: +39 039 6851800
E-Mail:info@wsb-wagner.nl E-Mail:info@wagnercolora.com
Japonia Austria

WAGNER Spraytech Ltd. J.WAGNER GmbH

2-35,Shinden Nishimachi Otto-Lilienthal-Str. 18

J- Daito Shi, Osaka, 574-0057 Postfach 1120

D- 88677 Markdorf

Telephone: +81 (0) 720 874 3561 Telephone: +49 (0) 7544 5050
Telefax:+81/ (0) 720 874 3426 Telefax: +49 (0) 7544 505200

E-Mail: marketing@wagner-japan.co.jp E-Mail: service.standard@wagner-group.com
Szwecja Hiszpania

WAGNER Industrial Solutions Scandinavia WAGNER Spraytech Iberica S.A.
Skolgatan 61 Ctra.N- 340,Km. 12454

SE- 568 31 Skillingaryd E- 08750 Molins de Rei (Barcelona)
Telephone: +46 (0) 370 798 30 Telephone: +34 (0) 93 680 0028
Telefax: +46 (0) 370 798 48 Telefax: +34 (0) 93 668 0156
E-Mail:info@wagner-industri.com E-Mail:info@wagnerspain.com
Czechy USA

WAGNER s.r.0. WAGNER Systems Inc.

Nedasovska Str. 345 300 Airport Road, unit 1

15521 Praha 5 - Zlicin Elgin,IL 60123 USA

Telephone:+42 (0) 2 579 50 412 Telephone: +1 630 503 2400
Telefax: +42 (0)2 579 51 052 Telefax: +1 630 503 2377
E-Mail:info@wagner.cz E-Mail:info@wagnersystemsinc.com
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Niemcy

J.WAGNER GmbH

Otto-Lilienthal-Str. 18

Postfach 1120

D- 88677 Markdorf

Telephone ++49/ (0)7544 / 5050

Telefax ++49/ (0)7544 / 505200

E-Mail: service.standard@wagner-group.com

Szwajcaria

J.WAGNER AG

Industriestrasse 22

Postfach 663

CH- 9450 Altstatten

Telephone ++41/(0)71 /757 2211
Telefax ++41/(0)71 /757 2222
E-Mail: rep-ch@wagner-group.ch

www.wagner-group.com




