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1. Dane urzdzenia.

1.1. Wskp

Szanowny kliencie.

Przez zamowienie tego
urzadzenia otrzymujecie
Panstwo produkt o wysokiej
jakosci wyprodukowany w
oparciu o nowoczesn
technik produkcji.
Wszystkie cgsci skladowe
urzdzenia majce kontakt z

przerabianymi materiatami

(np. zawory, membrany, pokrywy itd.)
wykonane g z materialtdw odpomych
chemicznie i fizycznie na dziatanie tych
srodkow. Te elementy w pgdzeniu z
oskgnieciami naszej techniki gwarantuj
dobre wlasngci tego urzdzenia.

- moc

- wytrzymaiasé

- niezawodn&¢
Przy tym chcemy Restwu przypomnié,
ze dobre poznanie wdzenia pomaga w
jego dobrym aytkowaniu. Wigciwe
uzytkowania pozwala teunikna¢ wielu
probleméw i przedhy¢ czas agywania
pompy.
Prosimy o zapoznanie¢s poniszymi

wskazdéwkami przed uruchomieniem

urzadzenia i rozpocZia pracy.



ZIP 52 Finishing Alu WAG“ER
Niestosowanie gido wskazowek niniejszej instrukcji lub nieddawve uzytkowanie

przez nie przeszkolony personelizag@rowad# do uszkodzenia wdzenia lub
zagrazeniazycia lub zdrowia obstugi.
Nasz serwis firmowy jest do Rstwa dyspozycji w razie jakichkolwiek proble mow lub

watpliwosci.

1.2. Identyfikacja.
Prosimy przy kadym kontakcie z dostawairadzenia o podawania numeru

identyfikupcego urzdzenie

(jak na rysunku). ( A &
WAGNER colora -
1.3. Gwarancja. O 2 / p 52 b
Ws zystkie pompy f-my MAX FLUID PRESSURE: 8 Bar - 116 Po c €
WAGNER —
COLORATECNI

wyprodukowanesz

najlepszych materialdw oraz
zawsze sprawdzane &/
procesie produkciji.
Warunki gwarancji podane
sa w karcie gwarancyjnej
zahczonej do niniejszej
instrukciji.

Niewfasciwe wycie,
niewtasciwa obstuga lub
niestosowanie gido
warunkow instrukcji obstugi
powoduje utrai gwaranciji.

Obstug gwarancyja musi

k 4 - f ‘ SPRAY PAINTING EQUIPMENT
WYKONYWa: SEmis firmowy WASGNER colora .~ /PCEIN.I‘T’E“E.,’:?.?M
WAGNER.

Sposéb naprawy lub dostawyeéei nalezy ustalé z naszym serwisem.

4
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WAGNER —

1.4. Serwis uradzenia.
Punkty serwisowe WAGNER.

41-605Swictochiowice ul . E. Imieli 14
tel. 0-32 2451431 fax.0-32 2414251

02-237 Warszawa ul. Instalatorow 38
601-886241, 601-197966

80-557 Gdask ul. Marynarki Polskiej 71
tel./fax 0-58 3434614

Pozna ul . Zofii Sokolnickiej 5
607-041221

A)

{

TOOLS
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2. Ogolne wskazbéwki.

2.1. Wprowadzenie.

Rysunki i oznaczenia pomp podane w niniejszej ingir nalezy traktowa jedynie jako
przyktady. Mog by¢ one niezgodne z typem pompy, k&arstwo posiadacie.
Informacje i dane techniczne zawarte w niniejszejnukcji technicznej magulec
zmianie bez wprowadzania tych zmian do instrulRyjisunki i inne ele menty
dokumentaciji g wiasndcia firmy WAGNER Colora S.r.l. i nie magby¢ przekazane
osobom trzecim. Niniejsza instrukcja zawiera wskada@otyczce wszystkich
akcesoriow podstawowego wypasaia pompy. Prosimy o zapoznanie strescia
rozdziatow zawieragych opisy zakupionego przez Was wyp@sdaa. Pompa jest
objta gwarangj, ktérej warunki g ujete w karcie gwarancyjnej dgizonej do
dokumentéw sprzedg. W przypadku stwierdzenia prob napraw przez osoby
nieuprawnione gwarancja zostanie uniewana.

2.2. 0Ogolne przepisy bezpiecastwa

PRZESTRZEGANIE PRZEPISOW BEZPIECARSTWA LEZY W INTERESIE
SAMEGO W YTKOWNIKA!

$ciste przestrzeganie przepisow bezpiastea skutkuje
znacznym zmniejszeniem prawdopodadbteva wypadku
przy pracy oraz zmniejsze niem zaggnia 0sob
obstugugcych i os6b znajda¢ych s¢ w poblizu.

=> Przed przygotowaniem pompy do transportu,gprze
instalacg lub uruchomieniem natg dokladnie
zapozna sk z instrukcy obstugi. W przypadku ygpliwosci
nalezy skontaktowda sk z najblzszym serwisem firmy
Wagner.

=> Nie wolno ki&¢ na pompie naedzi lub innych przedmiotéw.

NIE DOTYKAC POMPY W CZASIE PRACY!

=> Przed demontam elementow pracagych w obwodzie
Sprzonego powietrza oaltzy¢ zasilanie sprzonego powietrza
=> Pracownik obstugagy pomg musi pangtac o tym, ze
bezpieczastwo jego oraz wszystkich osob znajgyich s¢ w
poblzu zalezy od prawidtowej obstugi.

=> Wszystkie czynmei zwiazane z transportem luk
przemieszczaniem pompy nale wykonywa zgodnie z
obownzujgcymi przepisami.

2.3. WskazOowki bezpieczestwa

Zapoznéa sk dokladnie z przepisami bezpiedzd¢wa. Przestrzeganie przepisow
bezpieczéstwa w trakcie eksploatacji pompy znacznie zmna&jyzyko wypadku przy
pracy.

Uzytkownik musizné zasad dziatania pompy i musi wiedZigjakie zagraenia mog
zaistni€ podczas obstugi pompy wytwargegj cknienie,

Zaleca sj przestrzeganie pamsizych przepiséw celem prawidtiowe|j eksploatacii
urzadzenia i oOSprguU.
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UWAGA!

Nie wolno przekraczamaksymalnego
dopuszczalnego @iienia okrélonego dla : :
danej pompy i wyposania. o theehie
W przypadku wtpliwos$ci odczyt& dane z Max pression Air
tabliczki znamionowej. Przy wy mianie e A Lt
nowych czsci upewné sk, czy okrélone dla
nich maksymalne ¢nienie robocze
odpowiada maksymalnemusnieniu
roboczemu pompy.

Cisnienie wytwarzane przez pogjest rowne
cis$nieniu powietrza zasilagego pomp.

i
WAGNER Coloi| i °os 200

lJVVAGA' Z—/Psz :I: mrrnffpwps
Przed wykonaniem jakiejkolwiek c zyném MAXARPRESSURE - BAR - 116psl (E

Zwigzanej z obstuglub konserwagj
urzadzenia odiczyc spezone powietrze
zasllajce i odcazy¢ z csnienia pomg i
podiczone do niej wyposa

Max pressione fluido
Max liquid fluid pressure
Max pression liquide
Max druck Flissigkeit

Nigdy nie kierowa& strumienia natryskowego w stkpasob lub zwiera.

2.4 Inne zagra@enia

2.4.1 Bezpieczistwo osobiste

Jeeli pompa przetlacza gama ciecz, nagrzewa &i kolektor i
pokrywy zewrgtrzne. W takim przypadku dotlkgie pompy mae
spowodowa oparzenia skory.
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2.4.2 Niebezpiecagstwo eksplozji

Nie wolno stosow& zwiazkOw chloru i rozpuszczalnikbw chlorowcowych (np.
tréjchloroetylenu lub chlorku metylenu - dwuchlomt@nu). Zwizki te mog reagowa

z aluminiowymi lub galwanizowanymi wzgl. Ocynkowaniycz$ciami pompy, co w
nastpstwie mae by¢ przyczyrmy wybuchu. Prosimy o zapoznanie S°
z klasyfikacja cieczy, ktére majby¢ stosowane i z ich kartam
katalogowymi.

/

2.4.3. Niebezpiecaestwo zaptonu w czasie eksploataciji

Duze szybkdci przeptywu mog spowodowa natadowanie elektrostatyczne.
Przeskok iskry mge by przyczym zaptonu lub eksplozji. Aby tego unikfinalezy
przed uruchomienie m pagizy¢ okreslone przepisami uzie mienie do odpowiednich
zaciskow. Przed kalym uruchomienie m sprawdzatan uziemienia. W przypadku
zauwaenia objawOw elektrostatycznego natadowania natiagtm

przerwa& prac i sprawdz uzie mienie. p

2.4.4 Niebezpiecagstwo wyptywu cieczy

Zawsze upewniask, czy weze s3 drozne i czy 8 w dobrym stanie.

Unika¢ zgniatania luBciskania wzy. Przed uruchomieniem pompy sprawdzi
szczelnd¢ wszystkich pajczen.

UWAGA!
Nie wolno probowa zatyk& nieszczelnéci rekoma lub innymi
czsciami ciala.

Uszkodzony wz lub zhcze stwarzaj zagrazenie — naley je
niezwiocznie wy miergi.
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2.5 Tolerancja wzaje mna materiatbw chemicznych

Nalezy sprawdz tolerancg wzaje mm materiatdw, z ktérych wykonana jest pompa z
rodzajami cieczy, ktore mgjby¢ pompowane przez wdzenie. Stosowanie cieczy
niewtgciwych dla pompy mge by przyczyr jej przedwczesnego uszkodzenia lub
powodem odniesienia powaych obraen ciala (wyplyw srodka draniacego skég)
oraz mae stanowi zagraenia dlasrodowiska. W przypadku stpliwosci prosimy o
kontakt z serwisem firmy Wagner.

2.6 Zatrzymanie awaryjne pompy

Aby prawidlowo zatrzymac
pompe naley zamkr¢é zawo®
doprowadzaijcy powietrze (l)
lub zmniejszyc cisnienie
powietrza do zera regulatorem
(H).

wW przypadku
niebezpieczestwa do

pompy sty zawor odcinajcy
doplyw spezonego powietrza
lub reduktor dnienia (L). W
ten sposob odtzanie jest
zasilanie nagdu pompy.

Nalezy pametaé, ze nawet po

odhiczeniu Sp¢zonego
powietrza zasilagego pomp i
jej wyposaenie mae by |

jeszcze pod énieniem.

Celemunikngcia wypadku przy pracy wzgl. szkdd, ktére mdgy¢ wyrzadzone
otoczeniu nalgy po zatrzymaniu pompy odgy¢ uradzenie z éinienia (np. otworzy
specjalny zawodr odgiajacy - patrz rysunek w rozd ziale 3.3 "Schemat ingjala
pompy"). Jeeli jest to niemaliwe, nalery przewid zi€ w instalacji manometr do
biezacego odczytu énienia istnieggcego w instalacji pompy.

Po diurszym okresie postoju pompy najeprzed jej uruchomieniem sprawélzi
szczelné¢ wszystkich elementéw instalacji, ktoreda pracowaty pod énieniem.
Stosowa wytacznie oryginalne e%ci zamienne.

Urzad zenie mae by¢ obstugiwane wyicznie przez uprawniony i przeszkolony
personel.

UWAGA!

Osoby obstugure uradzenie musg nosé okreslona przepisami
odziez ochronn. Rodzaj odzigy zalezy od zakresu prac zwdanych
z obstug i konserwag uradzenia.

Jezeli uradzenie pracuje z chemikaliami e mifaymi zwizki do atmosfery, to celem
9
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zapewnienia ludziom odpowiednich warunkéw
pracy musi ono wspOlpracowa ze s$cisle ' ‘[ '
okreslona przepisami instalagj wentylacyjm, &
WYpOSa&ona W system wytgcania gazow.

3. Opis maszynyi dane techniczne.

3.1. Opis zataen funkcjonalnych pompy.

Funkcjonowanie pompy dwumembranowej o ¢igie pneumatycznym jest bardzo
proste i opisane pam;:

Dwie membrany (A)

(B), oddzielagc od siebie 1

L Ll L Ll Vol

|
osadzonesna jednymwale +
|

dwa sisiadujce wretrza

Pl i L7 il T 45 7 i 4 A7 A
ompy z czterema
pompy c | c

komorami. Komory |_‘|_|
wewrgtrzne (M) spehiaj = /W e P
] NN

role napgdowa, zas — eheee—IAN . .
zewretrzne (P) tworz A A
wiasciwe komory pomp. B

: C /// M |
Rozdzielacz sgronego

powietrza kieruje je raz do e e e
77777\ [ZZZZ

jednej, raz do drugiej

|
komory nagdowej. Poddana :
|

dzialaniu spgzonego

powietrza membrana porusza smastpuje opra@nienie komory roboczej znajdigiej

1C
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Sig po drugiej stronie tej me mbrany.(poprzez zmniajgzebgtosci tej komory) oraz

jednoczesne napekienie drugiej komory (poprzezkagenie jej olagtosci). Dziatanie
zaworow (C) zapobiega wyplywowi cieczy i jest zslyranizowane z suwami ssania i
ttoczenia pompy w obydwu komorach.

Pompy pneumatyczne may poréwnaniu z pompami wirnikowy mi lub wyporowytsi
wazng zalet, ze mog by¢ wszechstronnie stosowane. Zmiana fizycznych wkasno
cieczy (lepkd¢) lub wymaga uzytkowych (wydajnéc) nie stanowi problemu dla
poprawnej pracy pompy. W takim przypadku korygugersstaw cisnienia sp¢zonego
powietrza zasilacego pomp. W pompach pneumatycznych moc pobieranazyale
$cisle od ilosci pompowanej cieczy i od wysokd jej podnoszenia. Zmniejszeniesit
pompowanej cieczy wplywa na zmniejszenie mocy pahg. Przy wydajnici rowne;j
zeru pompa nie pobiera mocy.

W przeciwiesstwie do pomp mechanicznych rdpanych silnikami elektrycznymilub
spalinowymi pneumatyczne pompy membranowe fgieasa&one na przegienia i 3 w
ciagtej rownowadze, gdysita wywotana dziataniem sgonego powietrza dziatgga na
cah powierzchng jest zrOwnowaona, napotykaf na reakgj cieczy z drugiej strony
membrany.

Pompy me mbranowea$ompami samozasyaaymii nie wy magaj napetienia wzy
przed rozpocgxiem pracy. Pompajone powietrze do momentu zassania cieczy, ktora
wypycha powietrze z obiegu pompy i po wypeiieratego systemu wyplywa na
zewntrz, po czy mnagpuje normalny cykl pracy pompy.

Wiele modeli tego typu pomp e pracowa w strefach zagt@nia wybuchem.

11
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3.2 Charakterystyka techniczna.

- A - -
5
I ‘“
D Q —'k[ / Y
: |
O, Of
AN il =
1
- _ |
I |
» G _
=" ol
Dane techniczne Model - aluminium
Przetaenie 1:1
Max. wydajnéé 52 d ni/min.
Max. cknienie pracy 8 barow
Max. cknienie powietrza 8 barow

zasilajcego

Wymiary mm

A 200,5; B147,5;, C 2]
D 184; E 155-161
F86; G192,5; H 100

31

Masa wlasna 3,8 kg
Max. wielkas¢ ziarna materiatu 2 mm
Max. wysokd¢ podnoszenia 49 m
Temp. pompowanego materigiu 4+90°C
Przyhcze spg¢zonego powietrza Yo"
Przyhcze materiatu Ya”
Natezenie dwigku przy 76 dBA
50 cykli/min., 5 bar

Natezenie dwigku przy 85 dBA
Maks. podnoszeniu, 8 bar

Natezenie dwigku przy 99 dBA

maksymalnej wydajniei, 8 bar

12
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Uzyte materiaty:

- regulatory — konsistal

- obudowa antypulsatora — PP

- membrany — PP

- kule zaworowe — stal kwasoodporna
- siedlisko zaworow — gglik wolframowy

Maksymalna lepk&¢ materialu malarskiego — 45 mPa.s (20 sek. kubkdd-4)
Maksymalne dinienie powietrza zasilagego — 14 barow
Zakres regulacji énienia materiatu — 0,5 do 5 barow
Maksymalne @inienie powietrza sterggego — 8 barow
Przyhcze materialu — 2 x¥4” (wagie)

Przyhcze materialu — 2 x¥2” (W§gie)

Przyhcze sp¢zonego powietrza zasilania — 1/8”
Wielkos¢ filtra — 100 mesh (opcja 60 lub 150)

MozZliwe zewrgtrzne sterowanie pneumatyczne.
Zalecany pneumatyczny antypulsator:

FINE FLOW CONTROLLER T0180.00A (3825542)

13
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)| i}

™ A f i
I.I. N/ |::::. i a

a — antypulsator pneumatyczny, filtr materiatu
14
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b — regulator powietrza rozpydaego

C — przyhcze powietrza rozpylagego

d — manometr (zasilanie silnika pneumatycznego gomp
e- manometr ( powietrze stegag cénieniem materiatlu malarskiego)
f - manometr (powietrze ro zpyidgie)

g — regulator powietrza @iienie materiatu malarskiego)
h - regulator énienia (powietrze zasikgge silnik)

| - zawor wejciowy powietrza

| — zawOr powrotu materiatu

m — uktad sscy pompy

n — wygcie materiatu

0 — naketka antypulsatora, filtra

p — obudowa antypulatora, filtra

g — gtowica antypulsatora, filtra

r — filtr materiatu malarskiego

S — przycze filtra

3.3. Casci sktadowe urzdzenia.

1) Pompa kompletna — na
podstawie, z regulatorami
powietrza, zintegrowanym
antypulsatorem, filtrem materiatu.
Manometry wskazdge cénienie
zasilania powietrzem silnika
pompy, cinienie materiatu
malarskiego, énienie powietrza
rozpylapcego. Uklad sgy pompy,

ukiad powrotu materiatiu z zaworem

kulowym.
Tylko dla zestawu ,Spraypack”
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2) Zestaw podwojnegoqia z polietylenu z szybkagizami dla powietrza i materialu

malarskiego

3) Pistolet natryskowy

3.4Czesci zamienne

Celem zapewnienia efektywnejpracy pompy
zalecamy zaopatrzenieesv nasg¢pujace C2scCi
zamienne:

- zestaw uszczelek

RICAMBI

- membrany ORIGNAL

_ ZaWé r 2wrotn y coloratecni,

DESCRIZIONE

N* CODICE

N* PEZZI

3.5Demontaz pompy
W trakcie rozkfadania pompy wszystkie materiaty adpwe nalgy sortowa i
skladowa oddzielnie.

Do produkcji pompy zastosowano ngaijace materialy:
- stal

1€
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- aluminium

- guma, tworzywa sztuczne

- szkio

- Wszystkie substancije i produkty odpadowe musz

usuwane zgodnie z obaaujacymi przepisami lokalnymi

4. Instalacja pompy.

4.1. Transport i sktadowanie.

a) Transport.

Pom@ mozna przenosirgcznie (wg rys.)
b) Skladowanie.

Pomg nalezy przechowywa w
zamkngtym, suchym pomieszczeniu.
Jezeli pompa nie bdzie przez dtaszy czas
uzytkowana naley ja dokiadnie wyptuka i
oczyscic. Przed ponownym uruchomienien
nalezy zapozna sk z rozdzialem
.Przygotowanie do pracy”.

17
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4.2.0pis systemu ,Finishing”.

Tego typu system aplikacji jest idealny do natrysletoda pneumatycgmwszelkich
farb i lakier6w stosowanych w przeghy. W znaczny sposob poprawia prac
lakiernika, jest prosty w obstudze, silny i niezalmy. Dzt ki niemu mazna podawa
nawet stosunkowo lepkie materiaty malarskie agai dobre wyniki jakdci powtoki
lakie rnicze]. Dz¢ki mozliwosci regulaciji csnienia lakieru powiksza s¢ zakres
regulacyjny pistoletu. Lakier jest gruntownie ditwany i podawany w ikciach
niezlednych do zapewnieniaagitego natrysku. Wymiana lakieru na inny jest bardzo
prosta i szybka, nie powodigp przerw w produkciji.

4.3. Instalacja.

Po otrzymaniu dostawy
nalezy sprawdz czy
pompa nie ulegia
uszkodzeniu w czasie
transportu.

Rury, przewody
cisnieniowe i podiczone

do nich podzespoty musz

spemia warunki
wytrzymaiasci na
maksymalne énienie
pracy pompy i pulsacje
wywolywane przez
pracugca pompx.
Odpowiednio wszystkie

podzespoty podtzone do ukladu gsego muszspetnig okreslone warunki
wytrzymaliasci na zgniatanie.

Przekroje wzy dobiera& w zaleznosci od przerabianych materiatow, ich le gkoi
maksymalnych przeplywow. Nie dopuszEzhi zagée wezy.

Podhczy¢ przewodd uziemiagy.

18
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UWAGA:

Nie przekraczagranicznych warki cisnien.

Max pressione aria
. .. . C e Max air pressure
Odpowiednie informacje znajdusk na Max pfezsim Air

. . . Max druck Luft
tabliczce znamionowe;. ,

Y
WAGNER coloi| 1 25 uewsom

2Py s

MAX AIR PRESSURE B BAR - 116 PS| ce
MAX FLUID PRESSURE: 8 BAR - 116 PS|

/

Max pressione fluido
Max liquid fluid pressure
Max pression liquide
Max druck FlUssigkeit

Wskazowka.
Przy wyborze wzy postwy¢ sk odpowiednim katalogiem producenta.

Silnik pompy powinien b¥ zasilany spgzonym powietrze m z instalacji wypasmej w
filtr i odstojnik kondensatu.

Takze przewody sgronego powietrza mugbyc o odpowiedniej wielkéci. Wielkos¢
ci$nienia w przewodzie stergym powinna by stata i zwykle zamyka sw przedziale
2 do 3 barow.

Ewentualne zewgtrzne zawory odcinage spgzone powietrze zasilage pomg nie
moga mie¢ styczndci z powietrzem steragym pomp.

Doptyw powietrza zasilagego pomp zamyka& zaworem na instalacji sgpronego
powietrza lub przy zbiorniku wyrownawczy m.

Stuzy do tego zawor odcinggy, ktdérego wielkéc¢ jest dobierana w zateosci od
przekroju instalacji spfonego
powietrza.

Przewody powietrza i lakieru pagizyc¢

do odpowiednich przgtzy (C-
powietrze, N — lakier)
UWAGA:

Uwaza¢ aby nie zamiegiprzyhczy

powietrza i lakieru.
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UWAGA:

Cisnienie powietrza nie me przekracza maksymalnej wartai cisnienia okrélonej na
tabliczce znamionowej pompy.

Zespol napdowy pompy musi b zasilany czystym, prze mystowym sponym
powietrzem. Instalacja spronego powietrza powinna byvyposaona w systemy
filtracyjne o odpowiedniej wydajiaii w osuszacze powietrza dla wytenia wilgoci
zawartej w powietrzu. Filtr powietrza zamontowarinstalacji doprowadzggej
Sprkzone powietrze do pompy ma za zadanie wylagyzeanieczyszczenia w nim
zawarte oraz kondensat, namy powstéd w przewodach powietrza.

Wskazowka:

Pompy wyposzone § w zawory, ktére nie wymagagrodkow smarujcych.

Jezeli pompa ma b§ zamontowana powsgj poziomu na ktéry podawana jest ciecz to
nalezy zamontowa zawOr zwrotny na rurze ssej.

Aby unikna¢ uszkodzenia pompy przez ciato obce, ktéréeananikmaé¢ do jej wretrza
zalecane jest stosowanie filtra na ssaniu pomptyZjsahemat instalacji pompy)

Pomp; nalezy odpowiednio uziengi

5. Eksploatacja.
5.1.Przygotowanie.

A) Pierwsze czyszczenie.
Pompa jest testowana na oleju. Przed pierws ziytieim naley pomg wyczyscic przy
pompy odpowiedniegé&rodka czyszcaego. W tym celu rgrukladu sscego naley
zanurzy do zbiornika z&rodkiem mygcy m.
UWAGA:

Nie stosowa rozpuszczalnikow, ktdére mag
wchodzt w reakcg z materiatlami gytymi do
produkcji pompy i doprowadzido wybuchu lub
wytworzenia trujcych gazéw.

Otworzy¢ zawor powrotu (L). Sprawdi czy

regulator cinienia (H) jest w pozycji zero, do

konca przekgcony zgodnie z ruchem wskazowek

2C
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zegara. Otworzy zawor doprowadzenia powietrza (l) i regulatoresniginia (H)

pokrecat do momentu zadziatania pompy. W czasie czyszczewaetrze rozpylagce
(B) powinno by
zamknéte. Cknienie
zasilania silnika ustawina
2 bary. Pompa zasysa
srodek czyszey |
przepompowuje go przez
Waz powrotu z powrotem
do zbiornika.
Cyrkulacjasrodka
Czyszczcego powinna
trwaé ok. 2 — 3 minut.

WSKAZOWKA:

Je&sli pompa nie chce pracowaprawdz na manometrze (D) czy jest wskazanie 2
barow. Zamka¢ zawor poboru powietrza, odey¢ ukiad z cdnienia. Regulator
cis$nienia ustavd w pozycg zero. Ponownie ustagvcisnienie na regulatorze i otworzy
zawOr poboru powietrza. W przypadku koniecg@riczynna@ci powyzsze mana
powtarz& wielokrotnie.

Cisnienie powietrza do sterowania podawaniem laki@uustawt na ok. 1 — 2 barow.
Pistolet natryskowy skierowalo zbiornika z&rodkie m czyszcaym, nacisaé spust
pistoletu i przytrzymé kilkka minut w celu wymycia wza i pistoletu. W przypadku
braku cénieniasrodka czyszcrego na pistolecie kilkakrotnie przekic zaworem
powrotu (L) w celu podawania materialu na pistofed.przeprowadzeniu wginego
czyszczenia uklad wewtrz nie zabiera obcych substancjii jest gotowy do
wprowadzenia farby lub lakieru. Wagj ukiad sgcy ze zbiornika z brudny&rodkiem
czyszczacymi calkowicie oprani¢ pompe. Zanurzy uklad sacy w czystynmsrodku
myjacym i napeini nim ukfad. Na zakaczenie czynngci regulatorem énienia (H)
zamkra¢ doplyw powietrza do silnika.
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WSKAZOWKA:

W przypadku przepompowywania materiatdw dwuko mpemeynch (z utwardzaczem)
nalezy po pracy caty ukiad gruntownie wyptukadpowiednim do danego materiatu
rozpuszczalnikiem. Po zakozeniu czynngéci ptukania napehdicaly uklad tym

rozpuszczalnikiem.

SUMfENT ’

'

B) Sprawdz anie szczelmni urzadzenia.
Zamkm¢ pistolet i zawor powrotu (L). Podwgzy¢ cisnienie zasilania silnika i
sterowania podawania materiatudo uzyskania maksymalnych dla danej pompy

wartosci.
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Sprawdzt czy nie ma przeciekOw na pompie, pistoleciezagh i antypulkatorze.

5.2 Przygotowanie do lakierowania.

Sprawdzt czy poketto regulatora énienia (H) ustawione jest w pozycji zero.
Otworzy¢ zawor poboru powietrza (I) oraz pe&ec pokrtiem regulatora énienia (H)
(zgodnie z ruchemwskazowek zegara) do momentlwr®pia przez pomppracy.
(Wskazanie manometru powinno wynosk. 2 baréw).

Otworzy¢ zawdr powrotow (L).

Wyja¢ uklad sacy ze zbiornika i wypchat srodek czyszcy z pierwszego piukania.

WSKAZOWKA:

Rozpuszczalnik z pierwszego plukaniazem@awieré slady oleju konserwiarego. Nie
uzywac¢ go do rozciaczania lakierow.
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ZIP 52 Finishing Alu WAG“ER
Rure uktadu sgcego (M) zanurzg w zbiorniku z materiate m malarskim. Odczéka

pompa napeini uklad. Zamké zawdr powrotu (L). Zawor powrotu musibygamknéty
w celu ustalenia wielléxi podawania materiatlu malarskiego.

Cisnienie zasilania silnika (H) ustatuna 5 — 5,5 bara lub visgj w przypadku bardziej
lepkich materialow. Otworzypistolet natryskowy (T) i wypLi¢ z weza
rozpuszczalnik. Pistolet przytrzydatwarty do momentu uzyskania rownomiernego
strumienia lakieru. Zatrzy mgpomyx, nie zmniejszacisnienia. Regulatoremdaiienia
lakieru (G) ustawd cisnienie 1 — 1,5 bara (manometr (E)).

Regulatorem énienia powietrza rozpylagego (B) ustawicisnienie na poziomie 1,5
do 2 barow ( manometr (E)).

Po wykonaniu tych czyn8oi mozna rozpocgt proces lakierowania.

Wskazowki przy lakierowaniu.

Jesli pompa nagle zacznie szybko pracowanacza to brak materialu malarskiego.
Pompa zasysa wtedy powietrze. Ngleizupeiné poziom lakieru. W przypadku
szybkiej pracy pompy przy peinym zbiorniku oznacamaze zatkanie filtra ukfadu
ssacego. Naley bezwzgédnie wyczycic filtr.
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UWAGA:

Przy kadej przerwie w natrysku naig zamkra¢ doptyw powietrza do silnika (H) i
otworzy¢ zawor powrotu w celu odgienia ukladu z énienia.

Przy natrysku lakieru z kwaymi utwardzaczami przerwy w pracy masw/¢ krotsze
od czaswycia mieszaniny w celu unikggia spolimeryzowania lakieru w ukfadzie.
Przy przewidywanym diszy m postoju nalg przeprowadzibardzo gruntowne

ptukanie.

5.3. Czyszczenie po pracy.

UWAGA:

Po kadym uzytkowaniu uradzenie nalgy gruntownie wymyg. Zawsze jest lepiej
zuzy¢ wigcejsrodka czyszegego ni ryzykowa uszkodzeniem uggzenia.

Po lakierowaniu zamigt podawanie powietrza rozpydaego (B). Zmniejszy cisnienie
zasilania silnika na 2,5 bara. Otwoézawor powrotu (L).

Wyija¢ ze zbiornika ruy ssica (M) i odczeka az pompa wypompuje lakier z ukfadu.
Zanurzy¢ rurg saca (M) w rozpuszczalniku odpowiednim do materiahstBlet
natryskowy (T) skierowado zbiornika z lakiere m, otworzyi odczeka az zacznie
wyptywac rozpuszczalnik. Takiej czyn&o nie mona przeprowadzaprzy lakierach z
kwasnymi utwardzaczami. Pistolet najeskierowa do zbiornika z rozpuszczalnikie m,
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otworzy¢ i przez kilkka minut przeprowadzcyrkulacg rozpuszczalnika w celu
gruntownego wymycia ukladu. Zamikhdoptyw powietrza do silnika (H). Zamké
zawor powrotu (L).

Zamkm¢ pistolet (T). Czynngci czyszczeniagzakaiczone.

2.5 bar &\

=

|
H G B L

WSKAZOWKA:
Po pracy pompa musi bypezwzg¢dnie napetnionarodkiem myacym. Zapobiega to
zasychaniu resztek lakieru, zwlaszcza przy lakierac
chemoutwardzalnych. Latwiejsze jest ponowne

uruchomienie pompy i rozpogzie nowej pracy.

Przy stosowaniu materiatdw jednokomponentowych
niekonieczne jest czyszczenie ukiadu padigan

dniu pracy. Proces czyszczenia zglerykonywa 2
— 3razy wtygodniu.

Stosowa sk do wskazowek w tym zakresie
dostawcow lakieréw.

Przy wywaniu lakierow dwukomponentowych
nalezy bezwzgédnie uwywaé rozpuszczalnikow
zalecanych przez dostawcéw tych lakierow.
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WSKAZOWKA:

Nalezy odpowiednio dobiekacisnienie lakieru i powietrza rozpyiajego. Przy nisko

lepkich materiatach €nienie lakieru powinno wynosod 0,3 — 0,5 bara. W przypadku

lepkich materialdw éhienie to mae osaga 3 bary lub przekraczae wartcs¢. Take

cisnienie powietrza rozpylagego powinno b§odpowiednio wysze w przypadku

bardziej lepkich materialow. Wa#oi te naley dobier& daswiadczalnie i cinienie

podwyzsza& stopniowo ado uzyskania najlepszego jgkamwo strumienia natrysku.

Najlepiej jest gdy pracujesprzy niskim cénieniu materiatu i odpowiednio wysokim

cisnieniu powietrza rozpylagego. Zwrdai uwag: przy wyborze pistoletu

natryskowego na nidiwo $¢ stosowania ranych typdw kapturow powietrznych.

6.Usuwanie drobnych uszkodzé.

Objaw

Przyczyna — sposo6b usuwania

Pompa nie startuje

Sprawdgrzyhcza przewoddéw i zawor doprowadzen
Spkzonego powietrza.
Sprawdat zespot przygotowania powietrza.
Nacisra¢ do oporu przycisk startu.

Pompa pracuje ale nie

podaje materiatu

Dokiadnie wyczgcic filtr (o ile jest zamontowany).
Sprawdz poziom cieczy w hoboku.
Sprawdzat stan ukladu sgego.

Nieregularny przeptyw
cieczy

Sprawdat, czy uklad sscy nie jest zatkany.
Sprawdzt stan siedlisk zaworéw, wycggic.

W czasie pracy pompy

Spada wydajnig przeptywu

Przytkane przewody anieniowe, wyptuka lub
wymienkg.

Zmiana parametrow cieczy (np. legkd. Sprawdz wg
karty technicznej dostawcy produktu.
Zlodowacenia w powietrznych przewodach wylotowya
Ogrz& pomg lub chwik odczeka. Nie pracowa w

bardzo zimnych pomieszczeniach.

Pompa cgsto staje, trzeba
ja uruchamia przyciskiem

start.

Zwigkszy¢ cisnienia powietrza zasilagego pomg.
Wyregulow& podawanie oleju przeciwzamargzsggo w

zestawie przygotowania powietrza (o ile jest

27
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zamontowany). Sprawdzibiorniczek kondensatu i

ewentualnie oprnic.

Pompa pracuje pomimo
zamknégtego zasilania

Sprzonym powietrzem

Sprawdat szczelné¢ zaworu odcinagcego powietrze.

Sprawdzt stan siedlisk zaworéw, ewentualnie wyozy.
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l‘ GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
ME“E“CO Ora GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

POMPA ZIP52 VERNICE ALLUMINIO / PUMP ZIP52 PAINT ALUMINIUM
POMPE ZIP52 VERNIS ALUMINIUM/ PUMPE ZIP52 LACKE ALUMINIUM

26.02.04 .
coloratecni «
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GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

WIA\ENER —

A
WRAGNER olora

POMPA ZIP52 VERNICE ALLUMINIO / PUMP ZIP52 PAINT ALUMINIUM
POMPE ZIP52 VERNIS ALUMINIUM / PUMPE ZIP52 LACKE ALUMINIUM

Verteiler
2 Collettore  mandata/Delivery = manifold  [Collecteur
refoul./Druck seitiger Verteiler

ext./ext. Membranscheibe

FS

membrane/ Membrandeckel

Membrana/ Diaphragm/Membrane/Membran
Vite/Screw/Vis/ Schrauben

Vite/Screw/Vis/ Schrauben
Dado/Nut/Ecrou/Mutter

Rosetta/Washer /Rondelle/Unterlagsscheibe

S©@o~NO;m

autotaraudeuse/Selbstdrehende Gewindeschrauben
11 Vite/Screw/Vis/ Schrauben
12 Rivetto/Rivet [Rivet/Niet
13 Vite/Screw/Vis/ Schrauben
14 Dado/Nut/Ecrou/Mutter
15 Tappo/Plug/Bouchon/ Pfropfen
16 Motore/ Motor/Moteur/Motor

fiuide/ Flissigkeits-Ventileinheit
18 Capocorda/Lug/Bome/Kabelschuh

couvercle/Deckeltypenschild
Typenschild

couvercle/Rundes Deckeltypenschild

1 Collettore asp./Suction manifold /Collecteur d'asp./Saugseitiger

3 Disco membrana est./Quter diaphragm disk /Disque membrane

Coperchio membrana/ Diaphragm cover/Couvercle

Vite aulofil./ Self-tapping screw [Vis

17 Gruppo ahola fluido/Fluid valve wnit/Groupe soupape

19 Targhetta coperchio/ Cover plate/Plaguette
20 Targhetta laterale/Side  plate/Plaquette  latérale/Laterales

21 Targhetta tonda cop./Cover round plate/Plaguette ronde

POS. DESCRIZONE/DESCRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE

1

1

> eEN %]

'y

paaom@Bne

=

(Wagner ref.No.)
F184.01 (3823292)
F185.01B (3825537)
F834.07R (3825593)
F978.01 (3823289)
G821.078 (3826623)
K142.62 (3807088)
K183.62 (3807164)
K311.62 (3807202)
K505.62 (3807265)
K1012.62 (3824741)
K1040.62 (3823145)
K1041.62 (3823170)
K1044.62 (3823312)
K311.62A (3824318)
M254.14A (3825446)
T6103.00 (3823194)
T6105.00 (3823304)
Y622.00A (3816412)
Z535.00 (3823171)
Z543.00A (3825075)

26.02.04

coloratecni «
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l GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
WRASENERC olora GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

MOTORE ZIP52/MOTOR/MOTEUR/MOTOR
T6103.00 (3823194)

12.12.02

coloratecni »
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GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WAE“ERCOIOI'Q

MOTORE ZIP52/MOTOR /MOTEUR/MOTOR
T6103.00 (3823194)

POS. DESCRIZIONE/DESCRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE

(Wagner ref.No.)

1 Tastatore/Feeler pin/Capteur/ Fiihler 2 B0146.04 (3824633)
Disco membrana intemno/inner diaphragm disk/Disque membrane 2  B0147.71 (3823172)
int./Zint. Membranscheibe

3 Alberino/ Shaft/Arbre/ Welle 1 B0150.03 (3823178)

4  Coperchio lato pressione/Cover (pressure side)/Couvercle cété 1 F194.91 (3824417)
pression/ Deckel Druckseite

5 Bussola guida stelo/Bushing guide rod/Douille guide 2 F829.07 (3823185)
tige/ Schaftfiihrungsbuchse

6 Coperchio lato scarico/Cover (discharge side)/Couvercle coté 1 F830.07 (3823188)
décharge/ Deckel Ablaufseite

7 Blocco motore c/valwla di sicurezza/Motor block with safety 1 T6103.00A (3826524)
valve/Bloc moteur avec soupape de slreté/Motorblock mit

Sicherheitsventil

8 Guamizione valvola inversione/Reversing valve gasket/Gamiture 1 (G925.06 (3823177)
soupape d'inversion/ Umsteuerventildichtung

9 Guamizione coperchio pressione/Pressure cover gasket/Gamiture 1 G7020.06 (3823197)
couvercle pression/ Druckdeckeldichtung

10 Silenziatore/ Silencer/ Silencieux/Schallddmpfer 1 HB618.07 (3824481)

11 Vite/ Screw/Vis/Schrauben 4  K1038.62 (3823187)

12 Vite/ Screw/Vis/Schrauben 6 K1039.62 (3823186)

13 Guamizione a labbro/ Lip gasket/Gamiture a lewes/ Randdichtung 2  L470.06 (3823182)

14 Guamizione a labbro/Lip gasket/Garniture a lewes/ Randdichtung 2 L471.06 (3823181)

15 Valwla inversione/ Reversing valve/Soupape 1 P4003.00 (*)  (3823195)
d'inversion/Umkehrventil

16  Valwla di sicurezza/Safety valve/Soupape de 1 **)
streté/Sicherheitsventil

17 Targhetta laterale/Side  plate/Plaquette  latérale/Laterales 1 Z546.00 (3825299)
Typenschild

(*) Il ricambio comprende anche la guamizione valvola inversione cod.
(G925.06 (3823177) e la guamizione coperchio pressione G7020.06
(3823197)

The spare part includes the reversing valve gasket code
G925.06 (3823177) and pressure cover gasket code G7020.06
(3823197)

La piéce de rechange comprend aussi la gamiture de la soupape
dinversion cod. G925.06 (3823177) et la gamiture couvercle
pression cod. G7020.06 (3823197)

Das Ersatzteil beinhaltet auch die Umsteuerventildichtung cod.
G925.06 (3823177) und Druckdeckeldichtung cod. G7020.06
(3823197)

(™) Non disponibile singolarmente.Vedi blocco motore cod. T6103.00A (3826524)
Not available separately. See motor block code T6103.00A (3826524)
Non disponible individuellement. Voir bloc moteur cod. T6103.00A (3826524)
Nicht einzein verfiigbar. Siehe Motorblock cod. T6103.00A (3826524)

23.01.04 -
coloratecni «
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ZIP 52 Finishing Alu WAE"ER

Io GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
WRAGNERC olora GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

SERVICE SET ZIP52 FINISHING

rnposto dal Consist of/Comprenant/Bestehend aus:
Valvola/ Valve/ Soupape/Ventil

Guamizione walvola inversione/Reversing valve gasket/Garniture soupape
d'inversion/Umsteuerventildichtung G925.06 | (3823177)
Guarnizione coperchio pressione/Pressure cover gasket/Garniture couvercle
pression/ Druckdeckeldichtung G7020.06 | (3823197)

Composto da/ Consist of!Cnprenant!Besfehend aus:

Membrane/ Diaphragm/Membrane/Membran 2 G921.07B | (3826623)
Set o-ring prodotto/ Product o-ring set/Set o-ring produit/ Produkt o-ring-satz 1 T9077.00 | (3824880)
Sede inox/Stainless steel seat/Siége inox/Sitz Edelstahl! 4 | BO148.03A | (3823262)
Sfera inox/Stainless steel ball/Bille inox/Kugel Edelstahl 4 K805.03 | (3807354)
Guamizione a labbro tastatore/Feeler pin lip gasket/Garniture a léwes

capteur/ Randdichtung Fiihler 2 L470.06 | (3823182)
Guamizione a labbro/Shaft lip gasket/Gamiture a lewes arbre/ Randdichtung

Welle 2 L471.06 | (3823181)
Bussola guida stelo/Bushing guide rod /Douille guide

tige/ Schaftfiihrungsbuchse 2 F829.07 | (3823185)

Composto da/ Consist of/(Comprenant/Bestehend aus:
O-ring (P TFE )/Q-ring /O-ring/Q-ring 4 L206.05 | (3823305)
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ZIP 52 Finishing Alu

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

WIA\ENER —

A
WARAGNER olora

ZIP 52 FINISHING:

T760.00M (3825964)

KIT SUPPORTO MURALE
WALL SUPPORT KIT

KIT SUPPORT MURAL
SET MAUERTRAGER

HANDLE + WHEELS

SET GRIFF + RAD

T760.00SR (3825546)

KIT CARRELLO CON RUOTE
TROLLEY WITH WHEELS KIT
KIT CHARIOT AVEC ROUES
SET WAGEN MIT RADERN

T760.00S (3825548)
KIT CAVALLETTO
STAND KIT

KIT CHEVALET

SET STANDER

1

KIT ACCESSORI / ACCESSORY KIT | KIT ACCESSOIRES / SET ZUBEHORTEILE

T760.00R (38255517)
KIT MANIGLIA + RUOTE

KIT POIGNEE + ROUES

@.

KIT

WL
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

WRAGNERC olora GROUPE DE PEINTURE FINISHING. LACKSPRITZGERATE FINISHING
POMPA / PUMP | POMPE | PUM PE
ZIP52 FINISHING

U760.00 (3825547)

16.09.02

coloratecni
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ZIP 52 Finishing Alu

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

WIA\ENER —

A
WRAGNERC olora

POMPA / PUMP | POMPE /| PUMPE

ZIP52 FINISHING
U760.00 (3825547)

POS. DESCRIZIONE/DESCRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE

4C

(Wagner ref.No.)
1 Pompa ZIP 52/ZIP 52 pump/Pompe ZIP 52/Pumpe ZIP 52 1 vedi esplosolsee exploded view
oir éclaté/Siehe Darstellung
2 Fine Flow controller 1 TO180.00A (3825542)
3 Supporto pompa/Pump support/Support pompe/ Pumpenlager 1 E3105.92 (3825539)
4 Supporto riduttore/ Reducer support/Support 1 E3106.92 (3825538)
réeducteur/Minderungstrdger
5 Portagomma 1/2"x16/Flexible pipe holder 1/2"x16/Porteflexible 1 M208.04 (3807749)
1/2"x16/Gummihalter 1/2"x16
6 Tappo E.I. 12" cil/Cylindrical plug »:"/Bouchon 4" 1 M254.14A (3825446)
cylindrique/Zylinderdeckel "
7 Raccordo  calzamento 1/2"x10/Fitting ~ 1/2"x10/Raccord 1  M388.00A (3825521)
1/2"x10/Anschlussumhiillung 1/2"x10
8 Tubo vemice/Paint hose/Tuyau peinture/Lackierungsleitung 320 mm 3203865 (3203865)
9 Raccordo girevole rapido L 1/4"x8/Rapid revolving connector L 2  M336.00 (3807883)
1/4"x8/Raccord tournant rapide L 1/4"x8/Drehbarer
Schnellanschluss L 1/4"x8
10 Raccordo calzamento D1/4x10/Fitting d1/4x10/Raccord 1 M388.00B (3825522)
D1/4x 10/ Anschlussumhiifllung D1/4x10
11 Manometro/Pressure gauge/Manomeétre/Manometer 3  P904.00 (3808411)
12 Raccordo rapido D1/8"x4 F/Rapid connector D1/8"x4 F/Raccord 3 M286.00 (3807833)
rapide D1/8"x4 F/Schnellanschluss D1/8"x4 F
13 Targhetta comandi/ Control plate/Plaguette 1 Z547.00 (3825524)
commandes/Steuerungsschild
14 Etichetta "ZIP52 finishing"/“ZIP52 finishing” label/Etiquette 1 Z548.00 (3825540)
“‘2P52 finishing"/Etikette “ZIP52 finishing”
15 Raccordo girevole rapido L 1/8"x4/Rapid revolving connector L 4 M336.00 (3807882)
1/8"x4 /Raccord toumant rapide L 1/8"x4/Drehbarer
Schnellanschluss L 1/8"x4
16 Tappo E 1/4"/Plug 1/4" /Bouchon 1/4"/Deckel 1/4" 1 M259.00 (3807806)
17 Rubinetto MF 1/4" leva/Cock MF 1/4" lever/Robinet MF 1/4" 1 M109.00 (3807718)
levier/Hahn MF 1/4" Hebel
18 Raccordo L MF 1/4"/Fitting L MF 1/4"/Raccord L MF 1 M213.04 (3807754)
1/4"/Anschluss L MF 1/4"
19 Nipplo conico 1/4"/Conical nipple 1/4"/Nipple conigue 3  M205.04 (3807 746)
1/4"/Konischer Nippel 1/4"
20 Vite TCEI M6x20/ TCEl M6x20 screw/Vis TCElI M6x20/Schraube 4  K107.62 (3807023)
TCEI M6x20
21 Rondella D.6/Washer /Rondelle/Scheibe 8 K505.62 (3807265)
22 Collettore aria/Air manifold /Collecteur air/ Luftaufnehmer 1 T139.01 (3825526)
23 Vite cava 1/4"/Hollow screw 1/4"/\/is creuse 1/4"/Hohlschraube 3  M404.00 (3825523)
1/4"
24 Riduzione MF 3/8"x1/4"/Reduction MF 3/8"x1/4"/Réduction MF 1 M250.00 (3807797)
3/18"x1/4"/Minderung MF 3/8"x1/4"
26.02.04 .
coloratecni «
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

WRAGNERC olora GROUPE DE PEINTURE FINISHING. LACKSPRITZGERATE FINISHING
POMPA / PUMP | POMPE | PUM PE
ZIP52 FINISHING

U760.00 (3825547)

16.09.02

coloratecni
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WAE"ERCOIOI'G
POMPA / PUMP | POMPE /| PUMPE
ZIP52 FINISHING
U760.00 (3825547)
POS. DESCRIZIONE/DESCRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE
(Wagner ref.No.)
25 Raccordo D MF 1/4"/Fitting D MF 1/4"/Raccord D MF 1 M239.00 (3807786)
1/4"/Anschiluss D MF 1/4"
26 Rubinetto MF 1/4" farfalla/ Throttle cock MF 1/4"/Robinet MF 1/4" 1 M101.00 (3807710)
papillon/Drosselhahn MF 1/4"
27 O-ing/ O-ring /o-ring/ O-Ring 3 1212.06 (3825979)
28 Tubo aria riduttore vemice/Paint reducer air pipe/Tuyau air 1 S5455.07A (3825981)
réducteur peinture/Luftleitung Lackierungsminderer
29 Tubo riduttore manometro/ Manometer reducer pipe/Tuyau 3  S455.07 (3825980)
réducteur manomeétre/ Minderungsleitung Manometer
30 Raccordo girewole rapido L 1/4"x4/Rapid revolving connector L 1 M354.00 (3807904)
1/4"x4 /Raccord tournant rapide L 1/4"x4/Drehbarer
Schnellanschluss L 1/4"x4
31 Raccordo L MM 1/4"/Fitting L MM 1/4"/Raccord L MM i M215.04 (3807756)
1/4"/Anschluss L MM 1/4"
32 Prolunga MF  1/4"/Extension MF  1/4"/Rallonge MF 1 M204.04 (3807745)
1/4"/Verldangerung MF 1/4"
33 Riduttore pressione aria 1/4"/ Air pressure reducer 1/4"/Réducteur 3  P123.00 (3808177)
pression air 1/4"/ Luftdruckminderer 1/4"
34 Dado M6/Nut/Ecrou/Mutter 4 K311.62A (3824318)
35 Tubo riciclo/Re-cyle pipe/Tuyau récirculation/Riickfiihrieitung 1  S401.00 (3810795)
36 Pescante/Suction pipe/Plongeur/Ansaugrohr 1 T406.00 (3811721)
37 Tubo aria alimentazione pompa/Pump feeding air pipe/Tuyau air 1 S5455.07B (3825982)
alimentation pompe/Luftrohr Pumpenspeisung
26.02.04 .
coloratecni ¢
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

I GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
WARAGNERC Colora GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

CONKIT SUPPORTO MURALE/WITH WALL SUPPORT KIT cod. T760.00M (3825964)

POMPA / PUMP | POMPE / PUMPE ZIP52 FINISHING

AVEC KIT SUPPORT MURAL/MIT SET MAUERTRAGER cod. T760.00M (3825964)

54 53 53 54

16.09.02

coloratecni -
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WRGNERC olora
KIT SUPPORTO MURALE/WALL SUPPORTKIT
KIT SUPPORT MURAL/SET MAUERTRAGER
T760.00M (3825964)
POS. DESCRIZIONE/DES CRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG (Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE
(Wagner ref.No.)
51 Staffa murale DXRight wall bracket/Bride murale 1 E3101.92A (3825962
droit/Wandbiigel rechts
52 Staffa murale SXLeft wall bracket/Bride murale 1 E3101.92B (3825963)
gauche/Wandbiigel links
53 Vite TCE| 8x20/TCEl 8x20 screw/Vis TCE| 8x20/Schraube TCEI 4  K120.62 (3807046)
8x20
54 Rosetta 8/Washer 8/Rondelle 8/Unterlagsscheibe 8 8  K509.62 (3807272)
55 Dado M8/Nut/Ecrou/Mutter 4 K31262 (3807204)
16.00.02 .
coloratecni o
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
WAE"ERCOIOT'G GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

POMPA / PUMP | POMPE / PUMPE ZIP52 FINISHING
CONKIT CAVALLETTO/WITH STAND KIT/AVEC KIT CHEVALET/MIT SET STANDER
cod. T760.00S (3825548)

b3 21 43 21 43

45

Z1

34

21
34

b

16.09.02

coloratecni
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ZIP 52 Finishing Alu

WIA\ENER —

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING ‘
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WAEHERCOIONI
KIT CAVALLETTO/STAND KIT
KIT CHEVALET/SET STANDER
T760.00S (3825548)
POS. DESCRIZIONE/DES CRIPTION/DESCRIPTION'BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE
(Wagner ref.No.)
21 Rondella D.6/Washer/Rondelle/Scheibe 9 K505.62 (3807265)
34 Dado M6/Nut/Ecrou/Mutter 5 K311.62A (3824318)
38 Cavalletto DX/ Right stand/Chevalet droit/ Stinder rechts 1 E3107.92 (3825536)
39 Cavalletto SX Left stand/Chevalet gauche/Stander links 1 E3107.92A (3825535)
40 Pemo cavalletto/Stand pin/Pivot chevalet/Sténderstift 1 H1156.62 (3825528
41 Puntale alettato D.30/Finned push rod/Embout & 4 R204.07 (3810532)
ailettes/Druckstiick mit Rippen
42 Piede a pinzal/Plyers foot/Pied a pince/Zangenfufl 4 R244.07 (36825529)
43 Vite TCE| 6x45/TCEl 6x45 screw/Vis TCE| 6x45/Schraube TCEI 4  K184.62 (3807167)
6x45
44 Vite TCE| 8x40/TCEI 8x40 screw/Vis TCE| 8x40/Schraube TCEI 2  K1015.62 (3818332
8x40
45 Gancio pistola/Gun hook /Crochet pistolet/Spritzpistolenhaken 1 H009.62 (3825873)
16.09.02 .
coloratecni o
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

I GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
WARAGNERC Colora GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

CON KIT RUOTE+MANIGLIA cod. T760.00R (3825551) per pompe con cavalletto T760.00S (3825548)
WITH HANDLE+WHEELS KIT cod. T760.00R (3825551) for stand pumps cod. T760.00S (3825548)
AVEC KIT POIGNEE+ROUES cod. T760.00R (3825551) pour pompes avec chevalet cod. T760.00S (3825548)
MIT SET GRIFF+RAD cod. T760.00R (3825551) fiir Pumpe mit Sténder cod. T760.00S (3825548)

POMPA/PUMP | POMPE / PUMPE ZIP52 FINISHING

48

49
21

21
34

49 21

16.09.02

coloratecni
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ZIP 52 Finishing Alu

WIA\ENER —

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

A
WRGNERC olora

KIT RUOTE+MANIGLIA cod. T760.00R (3825557) per pompe con cavalletto cod. T760.00S (3825548)
HANDLE+WHEELS KIT cod. T760.00R (3825551) for stand pumps cod. T760.00S (3825548)

KIT POIGNEE+ROUES cod. T760.00R (3825551) pour pompes avec chevalet cod. T760.00S (3825548)

SET GRIFF+RAD cod. T760.00R (3825551) fiir Pumpe mit Stdnder cod. T760.00S (3825548)

Rondella D.6/Washer/Rondelle/ Scheibe
Dado M6/Nut/Ecrou/Mutter
Ruota D.150/Wheel /Roue/ Rad

6x50
50 Rosetta 16/Washer/Rondelle/ Unterfagsscheibe

Maniglia carrello/ Trolley handle/Poignée chariot/ Wagengriff

21

34

46

47 Anello benzing 12/Benzing ring/ Bague benzing/Benzingring

48

49 Vite TCEI 6x50/TCEI 6x50 screw/Vis TCE| 6x50/Schraube TCEI

POS. DESCRIZIONE/DES CRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE

4
2
2
2
1
2

4

(Wagner ref.No.)
K505.62 (3807265)
K311.62A (3824318)
R118.00 (3625525)
K607.02 (3807308)
E3108.92 (3825534)
K159.62 (3807119)
K502.62 (3807261)

16.09.02

coloratecni «
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING FAINTING UNIT FINISHING

WAE"ERCOIONI GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

POMPA / PUMP | POMPE / PUMPE ZIP52 FINISHING

CONKIT CARRELLO/WITH TROLLEY KIT/AVEC KIT CHARIOT/MIT SET WAGEN
cod. T760.00SR (3825546)

48 43 21

' b
Q/Q)M?ﬂ 46 \50 \40 \42 :

R oy K

16.09.02

coloratecni -

82

48



ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WRAGNERC olora
KIT CARRELLO CON RUOTE/TROLLEY WITH WHEELS KIT
KIT CHARIOT AVEC ROUES/SET WAGEN MIT RADERN
T760.00SR (3825546)
POS. DESCRIZIONE/DES CRIPTION/DESCRIPTION'BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE
(Wagner ref.No.)
21 Rondella D.6/Washer/Rondelle/Scheibe 9  K505.62 (3807265)
34 Dado M6/Nut/Ecrou/Mutter 5 K311.62A (3824318)
38 Cavalletto DX Right stand/Chevalet droit/Stdnder rechts 1 E3107.92 (3825536)
39 Cavalletto SX Left stand/Chevalet gauche/Stinder links 1 E3107.92A (3825535)
40 Pemo cavalletto/Stand pin/Pivot chevalet/ Stinderstift 1 H1156.62 (3825528)
41 Puntale alettato D.30/Finned  push rod/Embout & 4 R204.07 (3810532)
ailettes/Druckstiick mit Rippen
42 Piede a pinza/Plyers foot/Pied a pince/Zangenful} 4  R244.07 (3825529)
43 Vite TCE| 6x45/TCEI 6x45 screw/Vis TCE| 6x45/Schraube TCEI 4 K184.62 (3807167)
6x45
44 \Vite TCEI| 8x40/TCEI 8x40 screw/Vis TCE| 8x40/Schraube TCEI 2 K1015.62 (3818332)
8x40
45 Gancio pistola/Gun hook /Crochet pistolet/Spritzpistolenhaken 1 H009.62 (3825873)
46 Ruota D.150/Wheel /Roue/Rad 2 R118.00 (3825525)
47 Anello benzing 12/Benzing ring/Bague benzing/Benzingring 2  K607.02 (36807308)
48 Maniglia carrello/ Trolley handle/Poignée chariot/Wagengriff 1 E3108.92 (3825534)
49 Vite TCE| 6x50/TCEI 6x50 screw/Vis TCE| 6x50/Schraube TCEI 2 K159.62 (3807119)
6x50
50 Rosetta 16/Washer/Rondelle/ Unterlagsscheibe 4  K502.62 (3807261)
16.09.02 -
coloratecni o
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

l GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
WRASENERC olora GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

PESCANTE + TUBO RICICLO / SUCTION PIPE + RE-CYCLE PIPE
PLONGEUR + TUYAU RECIRCULATION / ANSAUGROHR + RUCKFUHRLEITUNG

58 56 58 57

f.'

7"

o

2% \
)

58

'
58 \

22.01.03

coloratecni -
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING

GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WAE“ERCOIO’.“
PESCANTE + TUBO RICICLO / SUCTION PIPE + RE-C YCLE PIPE

PLONGEUR + TUYAU RECIRCULATION / ANSAUGROHR + RUCKFUHRLEITUNG

POS. DESCRIZIONE/DESCRIPTION/ DESCRIPTION/BESCHREIBUNG (Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE

(Wagner ref.No.)
56 Pescante ST/Suction pipe 1 T406.00 (3811721)
Plongeur ST/Ansaugrohr "ST"
57 Tubo riciclo/Re-cycle pipe 1 S401.00 (3810795)
Tuyau récirculation/Riickfiihrleitung
58 Fascetta plastica/Plastic clamp 4  R602.07A (3810570)

Collier plastique/Schelle plastik

22.01.03

coloratecni -

&5
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ZIP 52 Finishing Alu

WIA\ENER —

WAEHEllcolora

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING

PESCANTE ST / SUCTION PIPE ST

PLONGEUR ST / ANSAUGROHR ST
T406.00 (3811721) -T406.00A (3811722)

L

23.01.03

coloratecni
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ZIP 52 Finishing Alu WAE“ER

GRUPPO DI VERNICIATURA FINISHING PAINTING UNIT FINISHING
GROUPE DE PEINTURE FINISHING LACKSPRITZGERATE FINISHING WAE“ERCOIOTQ
PESCANTE ST / SUCTION PIPE ST

PLONGEUR ST / ANSAUGROHR ST
TA06.00 (3811721) ~T40B.00A (3811722)

POS. DESCRIZIONE/DESCRIPTION/ DESCRIPTION/BESCHREIBUNG (Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE

(Wagner ref.No.)
1 Molla pescante ST/Suction pipe spring 1 H206.03 (3806798)
Ressort plongeur ST/Feder fiir Ansaugrohr “ST"
2 Disco filtro/Filter disk 1 H401.07 (3806876)
Disque filtre/Filterscheibe
3 Fascetta stringitubo/Hose clamp 2 R601.00 (3810567)

Collier de serrage/Schlauchschelle
4 Tubo pescante antisolvente/ Solvent resistant suction tube
Tube plongeur antisolvant/Lésungsmittelfestes Ansaugrohr
T406.00 (3811721) 1 S402.06A (3810797)
Tubo pescante antisolvente/ Solvent resistant suction tube
Tube plongeur antisolvant/Lésungsmittelfestes Ansaugrohr

T406.00A (3811722) 1 S108.06A (3810770)

5 Tubo metallico pescante/Metal suction pipe 1  S637.03 (3811056)
Tube métallique plongeur/Metallfangrohr

6 Filtro pescante ST/Suction pipe filter 1 T453.03 (3811776)
Filtre plongeur ST/Ansaugfilter "ST"

7 Tazza pescante ST/ST Suction pipe cup 1 F141.07 (3805563)
Tasse plongeur ST/Fangbecken ST

8 Pescante ST - parte rigida/Suction pipe ST - stiff part 1 T404.00 (3811718)
Plongeur ST - piéce rigide/ Ansaugrohr "ST" - Steifteil

9 Pescante ST - parte metallica completa 1 T420.00 (3811749)

Suction pipe ST - complete metallic part
Plongeur ST - compléte piece metallique
Ansaugrohr "ST" - Kompletter Metallteil
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FINE FLOWCONTROLLER
FILTRO RIDUTTORE ANTIPULSATORE/ANTIPULSATION REDUCER FILTER
FILTRE REDUCTEUR ANTIPULSATEUR/MINDERUNGSFILTER ANTIPULSATOR
T0180.00A (3825542) - TO180.00AI (3826173)
POS. DESCRIZIONE/DESCRIPTION/DESCRIPTION/BESCHREIBUNG Q./QTY.CODICE/CODE CODICE/CODE
(Wagner ref.No.)
1 Disco membrana vernice/Paint diaphragm disk 1 A588.03 (3800878)
Disque membrane peinture/Membranscheibe Lacke
2 Disco membrana aria/Air diaphragm disk 1 A590.03 (3800880)
Disque membrane air/ Membranscheibe Luft
3 Corpo guida sfera/Ball guide body 1 B0172.03 (3824667)
Corps guide bille/Kérper Fiihrung Kugel
4 Corpo riduttore lato fluido/Reducer body — fluid side
Corps reducteur cote fluide/Gehduse Minderer Fliissigkeitsseite
T0180.00A (3825542) 1 B0180.01 (3824655)
T0180.00A1 {3826173) 1 B0180.03 (3826042)
5 Astina otturatore/Valve stem 1 B391.03 (3802318)
Tige obturateur /Schieberstab
6 Corpo riduttore lato aria/Reducer body — air side 1 B563.01 (3802580)
Corps réducteur coté air/Gehduse Minderer Luftseite
7 Corpo sede sfera completo/Complete ball seat body 1 T6007.00A (3824045)
Corps siége de bille compl./Kugelsitzk Grper komplett
8 Ghiera/Lockring 1 F991.07 (3824665)
Collier de serrage/Nutmutter
9 Bicchiere/Cup 1 Fg892.07 (3824666)
Verre/Becher
10 Membrana RVO PTFE/PTFE paint pressure reducer diaphragm 1 G725.05 (3806002)
Membrane RVO PTFE/Membran Lackdruckminderventil PTFE
11 Membrana RVO/Paint pressure reducer diaphragm 1 G726.06 (3806003)
Membrane RVO/Membran Lackdruckminderventil
12 Guamizione/Gasket 1 G640.058 (3825541)
Joint/Dichtung
13 Molla conica/Conical spring 1 H285.03 (3823330)
Ressort conique/Konische Feder
14 Dado M6/Nut M6/Ecrou M6/Mutter M6 1 K316.62 (3807209)
15 Rosetta/Washer 6 K515.62 (3807278)
Rondelle/Unterlagsscheibe
16 Sfera 1/4"/Ball 1/4"/Bille 1/4"/Kugel 1/4" 1 K811.03 (3807366)
17 Vite TCEI M5x30/TCEI M 5x30 screw 6 K1055.62 (3824689)
Vis TCE| M5x30/Schraube TCEI M5x30
18 O-ring/O-ring/ O-ring/0-ring 1 L148.06 (3807500)
19 O-ring/O-ring/ O-ring/O-ring 1 L118.06A (3823328)
20 Filtro con collarino/Filter with collar 1 T500.00A (3825317)
Filtre avec collier/Filter mit Schelle
18.09.02 5
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