A

WAGNER

INSTRUKCJA OBSLUGI

r

WYSOKOCI SNIENIOWY AGREGAT

NATRYSKOWY AIRLESS

PS 3.25

Modele:

0558002 0558034
0558003 0558035

ul. E. Imieli 27, 41-60%wietochtowice
tel. (032) 346-37-00, fax (032) 346-37-13

PUT ,WAGNER-SERVICE” Sp.J.
serwis (0-32) 346-37-17

e-mail — info@wagner-polska.com.pl



ProSpray 3.25 WAE“ER

OSTRZEZENIE
Uwaga: urzadzenia typu AIRLESS sprzaja materiat natryskowy do bardzo wysokich

cisnien. Niebezpieczastwo zranienia poprzez iniekcg.

Niebezpiechstwo

Nie wkiada palcow, eki lub innej czsci ciata w obeb strumienia natryskowego. Nie
kierowa strumienia natryskowego na siebie, inne osobyWwierzta, gdy moze to
spowodowa znaczne obtaenia.
Nie uwzywat pistoletu bez ochronnika zabezpieazapgo przed przypadkowym wieniem eki
w poblize otworu dyszy pistoletu!
W przypadku uszkodzenia skory strumieniem matenatnyskowego lub rozpuszczalnika
natychmiast odwig osolg poszkodowamndo lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy
medycznej. Poinformowdekarza o rodzaju stosowanego materiatu natrysgovieb
rozpuszczalnika.
Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzega& nastepujacych zasad:

1. Sprzt niesprawny nie mee by¢ uzywany.
Zabezpieczy pistolet dwignia przed przypadkowym natiigciem gzyka spustowego.
Podhczy¢ skuteczne uziemienie.
Sprawdzt dopuszczalne émienie pracy dla vy, pistoletu i innego ospetl.

a &~ 0N

Sprawdzt wszystkie paiczenia na szczelidé.
Scisle przestrzegawskazowek dotyegych regularnego czyszczenia i konserwacji

urzadzenia.

Przed rozpoczciem pracy i przed kazda przerwa w pracy przestrzega& ponizszychzasad:
1. Odchzy¢ z cknienia waz i pistolet.
2. Zabezpiecz§ pistolet, przesuwag dzwigni¢ w pozycg uniemaliwiajaca nacknigcie
jezyka spustowego pistoletu.

3. Wylaczy¢ agregat.

PRZESTRZEGAJ PRZEPISOW BEZPIECZE NSTWA!
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1. Zasady bezpiecznegoaytkowania agregatow w systemie natrysku
AIRLESS

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacjey kdérych musi si stosowa uzytkownik
urzadzenia. Szczegdblnie nalestosowa sk do wskazowek zawartych w akapitach
oznaczonych specjalnymi symbolami.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpigstzeo mogce doprowadzido smierci
A lub ciezkich urazéw ciata. Obok tego symbolu znajdsig szczegolnie wane
wskazowki bezpieczestwa.

Ten symbol oznacza potencjalne niebezpigstzeo dla uytkownika lub uradzenia.
entumg P 0d tym symbolem znajdupic wazne wskazowki pozwalage unikrgé

niebezpieczéstwa dla obstugi i ugdzenia.

Symbol niebezpiecistwa oznaczagy specyficzne niebezpieamwo mogce
wystapi¢ przy wykonywaniu zadania. Przestrzépazwarunkowo wskazdéwek

bezpieczéstwa.

@ Wskazowki zawierage wane informacje, ktorych bezwzglnie naley przestrzega

Niebezpieczéstwo; obraenia spowodowane przez strumigatryskowy. Ciecze
& bedace pod cinieniem wytwarzanym przez ten agregat mpgzy nieostranym
obchodzeniu gispowodowa iniekcje do ciata i w konsekwencji doprowadzlo obraen
mogacych s¢ skanczy¢ amputagj czsci ciata.

0 Obrazenia poprzez iniekejcieczy do ciata obstugagego przy nieostiamym
obchodzeniu giz agregatem. W konsekwencji doprowédaog do amputacji c&ci

ciata. Koniecznie zagym¢ porady lekarza.

Maksymalne @inienie pracy agregatu na dyszy pistoletagsiwartd¢ 221 barow (22,1 MPa)

Wskazowki bezpieczastwa:
 Nie kierowa strumienia natryskowego w kierunku osoéb.

* Nie wkiada reki lub innej czsci ciata w strumié natryskowy. Nie tamowa

nieszczelnéci weza palcami.
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* Nie zakrywa dyszy natryskowej palcem lubka. Rekawice ochronne nieas

zabezpieczeniem przed iniekepateriatu natryskowego.

* Przed kadymi pracami obstugowymi przy wdzeniu, wymianie dysz,
0 bar czyszczeniu zawsze zarygloévaistolet, wyhczy¢ pomg i odciazy¢ uktad z
cisnienia. Po wyiczeniu silnika agregat dalej jest poéneéniem. Odcizy¢ ukiad z

cisnienia przy pomocy zaworu odeajacego.

e Zawsze przed prowadzeniem prac malarskichzgatdo pistoletu dysz

Stosowa ostore dyszy natryskowej w ktgrwyposaona jest obsada dyszy.

* Nie wywat pistoletu bez sprawnego spustu lub rygla zabezappego.
* Dysz wyjmowa z obsady tylko po odgieniu uktadu z énienia roboczego.
A& * Nieszczelnéci wezy mog pojawi Sig przy ich zalamywaniu, zaginaniu ,
przececiu lub innym niewtéciwym wzyciu. Przez te nieszczelfm moze dogé do
iniekc;ji farby do ciata obstugagego. Sprawdzaweze przed ich ayciem.
» Wszystkie stosowane akcesoria i inny ogprmausi odpowiadamaksymalnemu
cisnieniu pracy uradzenia. W szczegOldoi s3 to dysze, pistolety, gze materialowe

oraz przedtaki dysz.

Wskazowki dla lekarza: Obrazenia spowodowane przez iniekcje farhysaczegolnie
traumatyczne. Naky maozliwie jak najszybciej na nie zareagosva8rak reakcji w
pierwszym rzdzie prowadzi do zatrucia toksycznymi skiadnikarateniatu.

Toksyczng¢ farb i lakieréw odgrywa pierwszogdm role w przypadku ich iniekcji i dostaniu

si¢ do krwioobiegu. Sensowna jest konsultacja z chieum ortoped lub chirurgiem

plastycznym.

Niebezpieczéstwo: zagrazenie wybuchem lub parem. Materiaty malarskie zawiegaj
& rozpuszczalniki, ktére magulec zaptonowi lub eksplozji. Takie zdarzenia mog
prowadz¢ do obraen ciata lub uszkodzenia wdzenia.

Wskazowki bezpieczastwa:
» Dzicki dobrej wentylacji miejsca pracy nie dochodzigtomadzenia gi

niebezpiecznych oparéw i gazéw.
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A\ * W obszarze pracy udzenia nie gywat otwartego ognia, usglzen
elektrycznych bez zabezpieézEx. Unika mozliwosci zaiskrzenia przez
kp zahczanie sprau do gniazdka. Stosowaabezpieczenia ochronne.

» Agregat my pod niskim cinieniem, przy wyjtej dyszy z pistoletu wykorzystig
osobny zbiornik na odpady. Zbiornik na odpady dehrziemé w celu unikn¢cia
przeskoku iskry. Pistolet opré@ewnie o brzeg zbiornika i nayryskapc na jego
scianki.

* Tworzywa sztuczne tatwo ulegapatadowaniu elektrostatycznemu. Nie stosofedi
do zabezpieczania miejsca pracy. Przy pracy z {adhmymi materiatami nie stosowa
tworzyw sztucznych do wyktadania i zabezpieczaoisapzekscian czy detali.

« Nie pali w miejscu pracy.

» W obrbie miejsca pracy powinny znajdoévsi sprawne gaice.

» Agregat powinien znajdowssic w odlegitaci ok. 6 m (20 krokéw) odciany
natryskowej, w dobrze wentylowanym pomieszczeniyprdypadku
konieczndci stosowa weze przedtaajace. Latwopalne oparysluwzo cizsze

od powietrza. Zatem szczegOlnie dobrze powinryviegntylowane przestrzenie na d
podiogs. Pompa zawiera ¢zci mogice wywold tuk swietlny, ktory z kolei mae byt
zrédiem zaptonu oparéw.
@ PE * Nalezy bezwzgédnie uziemt wszystkie elementy w oldvie miejsca pracy,
szczegOlnie malowane detale i agregat w celu uggkanprzeskoku iskry.

» Uzywat tylko przewodzcych lub uziemionych przewodéw materiatowych. Réttgest
uziemiany przez przytze wza.

* Gniazdka przyczeniowe zasilania elektrycznego powinny yyposaone w system
zabezpieczagy.

» Kategorycznie uzieniiagregat natryskowy. Stosoévaielonozoity przewod o
odpowiednim przekroju wykorzystg przyhcza uziemienia zakladowego. W skrajnym
wypadku mana wykorzysta metalowe cgsci magce kontakt z ziemi

° * Przestrzegawskazowek bezpiecastwa od dostawcow farb i lakierow.

.&‘ Zapozné sk z kartami technicznymi stosowanych materiatowhikartami

bezpieczéstwa.
« Nie wywaé materialow o temperaturze zaptonu penl1°C. Punkt zaptonu to
temperatura pomej, ktérej wytwarza sibardzo duo lotnych substanciji magych by

przyczyry zaptonu lub wybuchu.
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* Mycie uradzenia powinno odbywasic przy mazliwie nisko ustawionym énieniu

pracy.

& Niebezpieczéstwo: Zagrazenie wybuchem w przypadkuycia niekompatybilnych
materiatdbw. Wycie niekompatybilnych materiatéw ro® doprowadz do wypadku
uszkodzenia ciata lub zniszczeniaggzenia.
Wskazowki bezpieczastwa:
* Nie wywat materiatdw zawieragych chlor lub chlorowcopochodne.
* Nie wywa jako rozpuszczalnikbw wodorozéiezalnych zwazkow wegla takich jak
chlorek metylenu lub 1,1,1-tr6jchloroetylen. Takigstancje reagug aluminium
tworzac zwizki wybuchowe. W przypadku jakichkolwiekatpliwosci zwiazanych z

uzywanym materialem zagim¢ opinii jego dostawcy lub producenta.

Niebezpieczéstwo: Ogdlnie- mozna doprowadzi do wypadku uszkodzenia ciata lub
A Zniszczenia urgdzenia.

* Przed przysipieniem do pracy przestudiowawiazane ze spragvinstrukcje obstugi i
wskazowki bezpieczestwa.

» Przestrzegakrajowych i lokalnych przepisow ochrony przecivipoowej i BHP.

* Przy naciskaniu spustu pistoletu kier@vgwp w bezpieczne miejsce. Sita strumienia
farby jest szczegdlnie da przy usunitej dyszy i daym cisnieniu pracy agregatu. Przy
myciu uradzenia z usurta z pistoletu dysg nalezy ustawé mozliwie niskie cgnienie
pracy.

» Uzywat tylko oryginalnych cgsci zamiennych i akcesoriow.Aywanie czsci nie
odpowiadajcych wymogom technicznym powoduje odpowiedzignazrytkownika za
ewentualne wypadki i uszkodzenia. Tak samo dotyozyzypadkow nie
przestrzegania zaleeeawartych w instrukcji obstugi.

*  Przed kadym uzyciem skontrolowé&weze farby czy nie majuszkodzé
& powodujcych przecieki. Sprawdéaokczenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzé wymienia weze lub inne cgici na nowe. Nie naprawdavezy farby.
Wymiany czsci dokonywd na oryginalne lub technicznie im odpowiagta.
& e Zwraca& uwag: na takie prowadzenie przewodow zagiggh, wezy farby i
powietrza aby zminimalizowaniebezpieczéstwo palizgnigcia, potkngcia
lub innego wypadku.
» Dla uniknkcia palizgniecia st nalezy natychmiast czgi¢ wszelkieslady farby,

rozlania i miejsca nizabrudzone.
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.g e Zawsze przestrze§aalecé dostawcy bezpiecznego obchodzengazsi
materiatami malarskimi, farbami i rozpuszczalnikami

* Tego uradzenia nie naley uzywa¢ w zaktadach w ktorych wygbuje

ﬁ zagraenie wybuchowe.

=y * Przed przysipienie do pracy z usglzeniem nalgy najpierw wiay¢ wtyczke do
9> gniazdka (dotyczy tylko ustlzen zasilanych pdem elektrycznym).
* Uzywat tylko wtyczek i gniazdek z zabezpieczeniem dl&nigcia przypadkowego
wytaczenia lub zalczenia urzdzenia.
 ~ 3 o Uzywat srodkéw ochrony stuchu. Usdzenie wytwarza halas o paéniu 85
dB(A).
* Nie wilaczat urzadzenia bez potrzeby. W pohli urzdzenia nie powinny przebywa
dzieci i osoby postronne nie meg¢ zwiazku z malowaniem.
* Nie przenosi lub pnie przesuw@pracugcego urzdzenia.

* Nie prowadzt natrysku na zewgtrz przy wietrznej pogodzie.

. Niebezpieczéstwo: Niebezpieczne opary — farby, lakiery i rozpuszcikainnne
'& materiaty przy kontakcie z cialem cztowieka ra@pprowadzi do zagréenia
zdrowia. Z kolei opary mage zwykle przykre zapachy, mpdoprowadzi do omdlé i zatrie.

Wskazowki bezpieczastwa:
: * Przy pracy z materiatami lotnymi (niebezpiecznergpaalezry uzywac
masek ochronnych lub innych zabezpigcgérnych drog oddechowych.
Stosowa si¢ do zalecé dostawcowsrodkdw ochrony drég oddechowych.
e Uzywat okularéw ochronnych.
» Uzywa odziezy ochronnej zgodnej z zaleceniami dostawcow madfavia
0 malarskich.
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1.1 Wskazowki do uziemienia.

Urzadzenia elektryczne musby¢ uziemione. Przy speiu elektrycznym
@ FE uziemienie redukuje niebezpie@stwo zwiazane z wytadowaniem elektrycznym
przy przeptywie pgdu o duym natzeniu. Urzdzenie jest wyposane w przewdd zasilgjy z
wtyczka. Osobno znajduje sprzewdd uziemiagy, a uradzenie ma zacisk do jego
przylczenia. Wtyczka mae wspotpracowatylko z odpowiednio chronionym gniazdkiem

zasilapcym.

A Niebezpieczéstwo: Przy niewtdgciwym przyhczeniu do gniazdka zasikaggo

istnieje ryzyko wytadowania elektrycznego. Przy vigmie lub naprawach przewodu,
wtyczki nigdy nie przyczy¢ zielonozoitego przewodu uziemigego do zacisku fazowego,
pradowego.

Zyta w kolorze zielonazoitym jest przewodem uziemigym. Musi by pohczona z zaciskiem
ochronnym w gniazdku.

W przypadku jakichkolwiek atpliwosci zwiazanych z uziemieniem, pagizeniem
elektrycznym urzdzenia - skonsultowask z osola posiadajca uprawnienia elektryczne lub
przeszkoloa w tym zakresie. O ile gniazdko zasileg nie jest dopasowane do wtyczki

urzadzenia nalgy wykona przykhcze z pomog wykwalifikowanego personelu.

10
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2. Przeghd zastosowania.

2.1 Obszary zastosowania.

Obszary zastosowairzadzenia:

gruntowanie i malowanie nawierzchniowezgch powierzchni, impregnacja, prace izolacyjne,
lakierowanie podtdg, prace fasadowe — renowacfeipdenia, roboty antykorozyjne, powtoki
dachowe, uszczelnianie dachow, prace renowacyjne.

Przyktady malowanych obiektow:

hale przemysfowe i magazynowe, budynki gospodaat#ednie, dachy i oczyszczalnie
sciekow.

Ogdlnie do wszelkich budowlanych prac ochronnyche dostpny jest na budowie pd
elektryczny.

= zalecany . = nie zalecany

\ETCHELY Wielkos¢ obiektu

Srodki myjace, oleje, podktady, grunty, 200 m?
wypetniacze, lakiery syntet., lakiery akyrlowe. 200 m? - 800 m?
Polecane dysze: FineFinish 0,0087-0,014” 800 m?2
2
Dyspersje i farby lateksowe 56 2202&; )
Polecane dysze: 0,017-0,027" m"- 800 m
800 m?
Farby antykorozyjne, ogniochronne, 200 m?
kleje do tkanin. 200 m? - 800 m?
Polecane dysze: 0,021”-0,031” 800 m?
200 m?
Szpachle natryskowe. 200 M2 - 800 m2
Polecane dysze: 0,027”-0,039”
800 m?

2.2 Stosowane materiaty natryskowe.

Materiaty do natrysku agregatem PS 3.25

@ Nalezy zwrac& uwag: na jak@é¢ natrysku AIRLESS przy stosowaniuzriych
ochronnych materiatdw malarskich.

Wodorozci@éczalne i rozpuszczalnikowe lakiery i farby, matigrdwukomponentowe 2K,

dyspersije i farby lateksowe. W przypadkgatstosowania innych materiatdw prosimy o

kontakt z naszym przedstawicielem lub serwisem.

Filtracja.

@ Filtracja materiatu malarskiego odbywa przez fiktadu sgcego i filtr paluszkowy w
pistolecie. Przedayciem farlg lub lakier naley dobrze wymiesza

11
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Uwaga:
Przy mieszaniu mieszadtami mechanicznymi zwrdevag;, aby nie wprowadzido farby
pecherzykdw powietrza. g¢herzyki powietrza przeszkadzay natrysku i mog prowadzt¢ do

przerw w pracy lub wad powioki lakierniczej.

Lepkosé.
Przy pomocy tego uggdzenia maliwe jest natryskiwanie materiatdw malarskich okefriach
do 20 000mPas. O ile nie twa zassawysokolepkiego materiatu nalego rozciéczye

zgodnie z zaleceniami dostawcy.

Materiaty dwukomponentowe 2K.
Przy tych materiatach bardzo gy jest czas przydatso do wycia mieszanki dwoch
skfadnikdéw. Przed uptywem tego czasu agregat muisstarannie przeptukany i wymyty.

Materiaty malarskie z ostrymi wypetniaczami.
Tego typu materiaty majniszczcy wptywa na zawory, wze farby, pistolet i dysze. Dlatego
tez zywotnas¢ poszczegodlnych eici mapcych z nimi kontakt ulega znacznemu skroceniu.

3. Opis urzadzenia

3.1. Opis systemu AIRLESS

Podstawow zalet metody AIRLESS jest nidiwo$¢ naktadania grubych powitok farby nazeéu
powierzchnie przy tyciu materiatdw o wysokiej lepkoi.

Pompa membranowa zasysa materiat natryskowy i papapod @inieniem do dyszy
zamontowanej w pistolecie. Przymieniu max. 221 baréw (22,1 MPa) rgmtje dzeki dyszy
rozpylenie materiatu i mdiwos¢ jego natrysku na malowany detal. Tak wysokimieinie
pozwala na bardzo de rozdrobnienie eitek farby.

W tym systemie rozpylanie odbywa $iez udziatu powietrza, st z angielskiego nazwa
AIRLESS (wolny od powietrza).

Korzysci jakie przynosi ta metoda to dobre rozpylenrggzne zmniejszenie rozproszenia
materiatu w czasie natrysku i bardzo dobra §akmwiok: duza gladkd¢

i brak efektu pcherzenia. Kolejne zalety to zluszybkdéé pracy oraz prosta i wygodna

obstuga.

12
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3.2. Funkcje uradzenia

Dla lepszego zrozumienia funkcji adzenia krotki opis budowy technicznej.

WAGNER ProSpray 3.25 jest agregatem natryskowynokgysignieniowym nagdzanym
silnikiem elektrycznym. Naga przenoszony jest na walek gedpwy przy pomocy kot i paska
zcbatego. Watek nagplowy porusza ttok pompy farby.

Przy posuwisto-zwrotnych ruchach tloka otwierajp zamykaj sic zawory: sscy i wylotowy
umazliwiajac pompowanie farby. Materiat natryskowy uzyskujevezu wysokocinieniowym
odpowiednio die cinienie i jest wytryskiwany przez dyspistoletu na malowany obiekt.
Regulator d@nienia reguluje ilé¢ farby oraz cinienie natrysku na dyszy pistoletu.

3.3 Opis do rys. pogidowego ProSpray PS 3.25
Pistolet natryskowy

Waz wysokocsnieniowy

Waz przelewowy

Ukiad sgacy

Podstawa

Zbiorniczki do czyszczenia

Kabel przyhczeniowy

© N o g s~ w D PRE

Zawor odcizajacy — PRIME cyrkulacja
SPRAY natrysk

9. Pokrtlo dozowania oleju smargego

10. Wskaznik oleju

11. Wheznik (ON-whczone , OFF-wyiczone)

12. Panel sterowania

13. Regulator dinienia

14. System kontroli natrysku DESC

15. Otwor wlewowy oleju smaragego (olej przedita zywotnacs¢ uszczelniaczy)

16. Popychacz zaworu wlotowego

17. Zaczep
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3.4 Rys. pogidowy ProSpray PS 3.25
Rys.1.

WAENER ——

3.5 Dane techniczne PS 3.25

Napkcie zasilania 220-240 V AC, 50/60 Hz
Max. pobdr pgdu 6,5 A—230 VAC
Przewdd przyczeniowy 3x1,5mm-6m

Moc 1100 W

Max. cgnienie pracy 221 bar (22,1 MPa)
Przeptyw (120 bar, 12 MPa, woda) 2,6%min.

Max. wielka¢ dyszy 0,027” — 0,69 mm

Max. temp. farby 48C

Max. lepkaé 25 000 Mpas

14
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Masa
- podstawa 17,9 kg
- wozek jezdny 27,4 kg
Waz wysokocsnieniowy DN 6 mm, 15 m — praydze M16x1,5
Wymiary 436 x 369 x 416 mm
611 x 481 x 734 mm
Max. glosnosé 80 DB(A)*

* - miejsce pomiaru — 1 m od wdzenia, 1,6 m nad posadzkanieénie pracy urgdzenia
120 bar (12 MPa), posadzka nie pochtaici@jdwicku.

3.6 Transport

Urzadzenie cigna¢ lub przesuwéa

Pocagma¢ az do zatrzénigcia uchwyt (poz. 1 rys.2).

Wyciaganie uchwytu — nacigt przyciski poz. 2 i poggmé¢ uchwyt ku gorze.

Rys. 2

3.7 Transport samochodowy.
Transport samochodowy jest aiavy pod warunkiem dobrego zabezpieczeniaadezenia

przed przesuwaniem lub przewrdéceniem.

15
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4. Uruchomienie.

4.1 Waz wysokocknieniowy, pistolet i olej smarupcy.

Dokreci¢ do kréca wylotowego (rys.3 poz.1) wdzenia vz farby (2).
Na kaicu weza zamontowapistolet (3) z dyszo wybranej wielkéci.

Wszystkie pajczenia dobrze dokci¢ w celu unikngcia przeciekow.

A A

Otworzy korek wlewu oleju przy pomocy ptaskiego wiaka.
Rys. 3

5. Wia olej smarujcy (rys.4). Nie
wlewat zbyt dwzo oleju, aby nie
przedostat gido farby, do wskaika
(4).

Olej przedhia zywotnasé¢

Achtung szczelniaczy w uagzeniu.

6. Zalozy¢ ponownie korek wlewu
oleju.

7. Nacism¢ 2-5 razy przycisk
olejowy w celu odpowietrzenia
uktadu. Raz na osiem godzin
pracy przycisaé przycisk w

celu nasmarowania bloku farby.

8. Nacisn¢ przycisk zaworu

wlotowego w celu uwolnienia kuli zaworu wlotowego.

Rys.4
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4.2 \Wskazniki uktadu sterowania.

Ponizej znajduje si opis poszczegolinych wskakow systemu sterowania z panelu sterowania

Rys. 5

< EEEEE
12

wskaznik
silnika

wskaznik
ciSnienia

Wskaznik cisnienia.

Wskaznik cisnienia pokazuje aktualnesaienie pracy urmzenia. Posiada przy tym trzy
funkcje: migajce swiatlo zotte, staleswiatlo zotte i staleswiatto zielone.

Migaj aceswiatto zotte.

O ile s$wieci sk migapce swiatto zolte oznacza to praarzadzenia przy énieniu od 0 do 14
bar (1,4 MPa). Funkcja ta oznacza

- urzadzenie nie pracuje i jest vagzone

- urzadzenie jest w funkcji napetniania (pod matyrénegniem)

- zawOr przedczeniowy PRIME/SPAY mize by w pasredniej pozycji ustawienia

- mozna wymiené lub wyczysci¢ dysz natryskova

@ W przypadku migajcegoswiatta zottego i ustawienia regulatoraienia w pozycji
wysokiego dinienia oraz pozycji zaworu praezeniowego SPRAY oznacza tozgty dysz
natryskow lub awar¢ urzadzenia wymagaga interwenciji serwisu.

State swiatto zotte.

Przy zapalonym na stai@ttym wskaniku agregat pracuje przysaieniu roboczym midzy 14
a 120 bar (1,4 MPa - 12 MPa). Stalgiatio zofte oznaczae:

- urzadzenie ma prawidlowo ustawion&rmienie pracy do natrysku bejcy, lakieréw lub
podobnych lekkich materiatobw malarskich.

State swiatto zielone.

Przy zapalonym na stai@ttym wskaniku agregat pracuje przysaieniu roboczym meidzy

120 a 230 bar (12 MPa - 23 MPa). St&eiatio zielone oznaczze:

- urzadzenie ma prawidtowo ustawiongmienie pracy do natrysku farb olejnych i farb
latexowych

17
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- urzadzenie pracuje z optymalmoa przy wysokim cinieniu pracy

- 0 ile przy nastawianiu éiienia pali s} stateswiatlo zoite a powinno palisi swiatto zielone
przyczyra mog by¢ ponizsze bédy:

a. zwyta dysza — pate st stateswiatio zétte oznacza ziyta dysz natryskow, nalexy ja
wymienic na now.

b. zbyt dia dysza — przy zastosowaniu zbytejudyszy do danej farby paliesha przemian
Swiatlo zo6kte i zielone.

c. uszkodzenie pompy — przy nastawionym maksymaloiynieniu pracy i nowej dyszy pali
sie Swiatto stateswiatto zolte oznacza to konieczfioprzeghdu i naprawy pompy (ziyte
uszczelnienia, uszkodzenia tioka lub zaklejone zgywompy).

Wskaznik silnika.
Ten wskanik pali sk tylko w przypadku uszkodzenia silnika. Konieczest jwizyta w serwisie

firmowym.

4.3 Ustawienia regulatora dnienia. (rys.6)
1. Ustawienie minimalnegosriienia pracy
2. Pole czarne — caikowity brakégienia

3. Pole niebieskie —dienie pulsacyjne do czyszczenia agregatu

Rys.6

< EEEER

4.4 Przylaczenie do zasilania.

Przyhcze padowe musi by wyposaone w zgodny z przepisami system uziemienia.
Achtung
Sprawdzt czy wart@¢ napecia pradu w sieci zasilagej zgodna jest z naggiem podanym na
tabliczce znamionowej ugdzenia.

Przykcze powinno b§wyposaone w zabezpieczenie przegowe INF pontej 30mA.
18
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4.5 Rozkonserwowanie przed pierwszymayciem.
1. Waz ssicy (rys.7 poz.1) i wz powrotu (2) wigy¢ do uziemionego zbiornika z
odpowiednimérodkiem myacym.
Regulatorem @énienia (3) ustawi mozliwie niskie cknienie pracy.
Otworzy¢ zawor odcizeniowy (4), ustawiw poz. PRIME (cyrkulacja).
Wihaczye urzadzenie wacznikiem (5) ON (EIN).
Odczekd, az srodek myjcy zacznie wyptywaz weza powrotu.
Zamkra¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).
Nacisraé spust pistoletu.

© N o gk~ wD

Pistolet powinien b§ skierowany n&cianki uziemionego zbiornika. Wypcisrodek
myjacy do otwartego zbiornika na odpady. Czysm@iukania wykonywa przez kilka
minut.

Rys.7

4.6 Uruchomienie urzdzenia z materiatem natryskowym.
1. Waz ssicy (rys.7 poz.l) i wz powrotu (2) wigy¢ do uziemionego zbiornika z
materialem malarskim do natrysku.
2. Regulatorem énienia (3) ustawéi mozliwie niskie cénienie pracy.
3. Otworzy¢ zawér odcizeniowy (4), ustawti w poz. PRIME (cyrkulacja).

4. Wiaczy¢ urzadzenie wacznikiem (5) ON (EIN).
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5. Odczeké a2 farba zacznie wyptywaz weza powrotu.

6. Zamkm¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).

7. Kilka razy nacisa¢ spust pistoletu, kierag strumié natryskowy do uziemionego
zbiornika. Czynnéc te powtarzé do momentu, astrumier natryskowy kdzie
jednolity, uspokojony bez przerw w strudze.

8. Podwyzszy cisnienie pracy, delikatnie podtapc regulatorem. Sprawdaatrumie
natryskowy, dnienie natrysku podwgza, az do uzyskania wkciwego jak@ciowo
strumienia. Regulator ustawiaawsze w mgiwie najnizszej pozyciji, o ile strumie
natryskowy jest wisciwy.

9. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wykonyiyaroces malowania .

4.7 System elektronicznej kontroli natrysku DESC.

System elektronicznej kontroli natrysku DESC podifimskcjonalnag¢ urzadzenia.
Zainstalowany jest bezpeednio pod regulatoremsriienia farby na panelu stegaym.

Skiada sj z wyswietlacza i czterech przyciskow funkcyjnych. Naswietlaczu pokazywanes
rézne okna menu, dgki ktorym obstugujcy urzdzenie mae wykorzystuic przyciski
funkcyjne sterowéjego prag i dopasowywa parametry natrysku.

e
MPa IST 22.5
e (0080 (69

Wyswietlacz

Regulator d@nienia ma pierwszsstwo przed ustawieniami w systemie elektronicznym
j_ DESC. Przy kadym pokecaniu regulatorem émienia zmieni si cisnienie w sposob
odpowiedni do ruchu poktta.

Przyciski funkcyjne.

Przyciski mag numery od 1 do 4. Kalemu z nich przypisang poszczegolne funkcje.
Przycisk 1 — menu.

Po nadinigciu tego przycisku mma korzysta z wielu okien menu lub przy aktywnym
okreslonym menu korzystaz jego przepisanych funkciji.

Przycisk 2 — géraA
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Po nadinigciu tego przycisku mma korzysté z aktywnego menu lub podwsza wartcici

okreslonych parametrow.

Przycisk 3 — dotV
Po nadinigciu tego przycisku mma korzysté z aktywnego menu lub ob#aé wartcsci

okreslonych parametrow.
Przycisk 4 - wyboru
Po nadinigciu tego przycisku mma wybr& aktywne menu lub przy aktywnym menu

realizowd jego funkcje.

Okna menu.

W celu dopasowania do jak najlepszej obstugidzenia dosipne g rdzne okna funkcyjne.
Gtéwne okno menu, k& podawanego materiatu, catkowitasdomateriatu, nr seryjny
urzadzenia, czas pracy, termin serwisu, kod bezpietae, funkcja napetniania i mycia.
Gtéwne okno menu. REoNe e
Giéwne okno menu jest standardowym oknem menutdiawania urzdzeniem, pokazywane
jest przy kadorazowym wiczeniu agregatu. Przycisk 1 sfudo wyboru innych menu,
przycisk 2 shay do wyboru jednostek @mienia PSI, bar lub MPa.

W urzadzeniach wyposanych w elektroniczny system kontroli natrysku DE@@y
pomocy przycisku 2 mima wybierg micdzy jednostkami énienia PSI, bar lub MPa.

@ Przy pomocy przycisku 3 mioa zmient jezyk menu. Do wyboru jest dziegé
jezykow. Nacénigcie przycisku 1 powoduje wwietlenie kolejnegogzyka w
kolejndsci: angielski, hiszpéaski, niderlandzki, dfiski, szwedzki, niemiecki, francuski, wioski i

portugalski.

Okno menu — wielkaé przeptywu. VOL. GEPUMPT
MENU-1 AUSWAHL-4

W tym menu pokazywana jest catkowitasdanateriatu
przepompowana przez ydzenie, Jednostki to litry lub galony. Dla Eiziiioss! LITER-2

. , . LITER X
wyboru tego menu natg nacisaé przycisk 4. MENU-1  GALLONE-2

Okno menu — podawana olgtosé JOB-VOLUMEN
MENU-1 AUSWAHL-4
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W tym menu obstuga me zapoznask z obgtosciami podawanego materiatu dla lepszej
kontroli jego zuycia . Dla wyboru tego menu nalenacisaé przycisk 4.

GALLONE XXXX
MENU-1 RESET-3
Okno menu — numer seryjny uradzenia. SERTENNR.D.EINH

, . o : MENU-1  AUSWAHL-4
W tym oknie menu mma zapoznasigc z numerem seryjnym

urzadzenia.
SerNr . XXXXXXXXXX
Dla wyboru tego menu nafg nacisné przycisk 4. BEHU=
: TIMER

Okno menu — czas podawania. MENU-1  AUSWAHL.-4
To okno menu pozwala na konkazasu pracy uszizenia.

: o : EIN.ZEIT XXXK
Dla wyboru tego menu natg nacisné przycisk 4. LAUFZEIT KXXX
Okno menu — czas pracy.

. . o . JOB-TIMER

W tym oknie menu mma zapoznask z catkowitym czasem MENU-1 AUSWAHL-4

wiaczenia zasilania ugdzenia jak i catkowitego czasu jego pracy. Dla wylkego menu

nalezy nacisngé przycisk 4.
y ﬂ[ p y EIN. ZEIT X

Ukazuje st wtedy na wywietlaczu napis ,EINZEIT” (czas MENU-1 RESET-3
wiaczenia). Dla zresetowania nayeprzycisngé przycisk 3. {;%E,EIT §ESET_ 3

Nackniegcie przycisku 1 powoduje przeje do wywietlania czasu pracy (,LAUFZEIT”).
Resetowanie przyciskiem 3. Przycisk 1 powoduje wydmrostatych menu.

Okno menu — serwis.

W tym menu pokazywany jest czas w godzinach poodta MENSJ?{{TUN(;%%%%L_ZL
serwisu urgdzenia.

Dla wyboru tego menu natg nacisag¢ przycisk 4.

Dla ustawienia czasu serwisu nal@rzycismgé przycisk 2 g%ﬁtx}ggségo. §§
(podwyzszanie) lub 3 (obnanie).

Kazde nadiniccie przycisku podwisza lub obriia czas o 25 h. Skoro tylko ustalony jest czas
serwisu i czas pracy wdzenia jest z nim zgodny \wietlany jest napis ,Wartung
erforderlich” (wymagana obstuga). Jedimalpraca urgdzenia dalej jest niiwa. Przegcie do
gtdwnego menu przyciskiem 1. Iioa wyzerowé czas obstugi i godziny pracy oraz rozpgicz
naliczanie ich od nowa.

Okno menu — kod zabezpieczapy.

W tym oknie menu obstuga e wprowadzi czterocyfrowy kod
zabezpieczagy, dla uniemaliwienia uruchomienia uegdzenia przez osoby postronne. Po
zdefiniowaniu kodu, po wtzeniu urzdzenia konieczne jest jego podanie. Wprowadzenie
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wiasciwego kodu potwierdzane jest jegodmyetleniem w gtdwnym oknie menu i zasilanie

maszyny jest viczone. Bdd we wprowadzaniu kodu skutkuje ponownym wezwardenego
podania, a urglzenie nie jest zasilaneagdlem. Przyciskiem 2 mima zmient kod

zabezpieczagy.

W przypadku uruchamiania nowego agdzenia nie jest zdefiniowany jeszcze numer
j_ kodu zabezpieczgiego i przy widczeniu pojawi si glbwne okno menu. Przy
dyspozycji podania starego kodu zabezpiecegjo naley poda numer ,1111".

Dla wywotania zmiany numeru kodu najepod& stary kod. W ALTE CODE-NR.
EINGEBEN
przypadku podania ztego numeru kodu ponownie z@stan

podana komenda o wprowadzenie poprawnego numelko Wprowadzenie starego kodu
umazliwia zmiarg cyfr kodu.

Poda nowy zestaw cyfr kodu. Zaraz po jego wprowadzeniu  [FSsiRele)s) u i
EINGEBEN XXXX

_ _ o _ ST NEUE CODE-NR.
zweryfikowania. Po zmianie kodu na $wijetlaczu pojawia 8i ERNEUT EINGEBEN

zostanie podana komenda o powtdrzenie kodu dla jego

informacja o zapisaniu nowego numeru kodu i ponowne NEUE CODE-NR.

AKZEPTIERT

wyswietlenie gtdwnego okna menu.
Btedne wprowadzenie nowego kodu skutkuje ponownym \aersvn do jego wprowadzenia.
W przypadku zagubienia numeru kodu agilsic skontaktowa z naszym serwisem firmowym.

Dla dezaktywacji funkcji zabezpieczagj w oknie menu podania howego numeru
kodu naley wpisa ,1111” (tj. fabryczny kod bezpiecastwa). Po takim wpisie przy
uruchamianiu wdzenia pokazywane jest od razu gibwne okno menu.

Okno menu — napetnianie. VORBEFUELLEN

To menu jest pokazywane gdy regulat@nnia jest wzéttym

polu zakresu énien w pozycji cénienia minimalnego.

Okno menu — czyszczenie. REINIG

To menu jest wiwietlane gdy regulator @aienia jest w pozycji
czyszczenie i zawor PRIME/SPRAY ustawiony jest w.[@PRAY (natrysk).

. W przypadku gdy menu nie jest wykorzystywane agai30 sek. nagpuje powrét do
menu gtébwnego.
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5. Technika natrysku.

Niebezpieczastwo iniekcji farby. Sprawdzizamocowanie dyszy, nie prowaglzi
& natrysku przyle zamocowanej dyszy. Nie naciskepustu pistoletu o ile dysza nie
jest zamocowana catkowicie w poz. natrysk lub yegioz. zastopowanej. Zawsze zabezpiécza
pistolet ryglem po zakmzeniu natrysku, przy czyngmach wymiany i czyszczenia dyszy.
Kluczem do prawidiowego malowania jest rownomienayrysk farby na cat
malowan powierzchng . Pistolet naley prowadzé jednakowo szybko i w rwnym odsgle od
powierzchni. Optymalna odlegi dyszy od powierzchni powinna wyné«5 do 30 cm.

f

25-30cm

Pistolet utrzymywéaw réwnej odlegtéci od malowanej powierzchni. Oznacza to grac
ramieniem, bez ruchu nadgarstkiem. Ruchy pistolettiuzno-powrotne.

opfc

Pistolet utrzymywa prostopadle do malowanej powierzchni. W przeciwmgae wysipia

réznice w grubéci powtoki spowodowane innodlegiagcia a tym samym inna wiellégia
strumienia. Jedna ¢ powierzchni kdzie grubiej pomalowana a inna nie domalowana.
Spust nacisstt w momencie ruchu pistoletu, zanaknéwniez wtedy, gdy pistolet jeszczegsi
porusza. Pistolet musiggporusza aby nie wysipity réznice w grubéci powtoki.

Jednym ruchem powinnogsivykona ok. 30 % grubgci oczekiwanej powioki. Taki sposob
natrysku prowadzi do otrzymania rownomiernej, dpjateosciowo powitoki farby.
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i i

25-30cm 25-30cm

W przypadku wysipienia zgrubié na obrzeach strumienia naky podwyzszy
cisnienie pracy lub rozciezy¢ farke.

6. Uzytkowanie wezy wysokocknieniowych.

Nalezy unikat zaginania i zalamywaniagiy wysokocgnieniowych. Najmniejszy promie

zgiccia wynosi 20 cm. Na ge nie naley najezdzac, jak rownie unikat ostrych zagic i

zatama.

A

Niebezpieczastwo zranienia przez nieszczelneze. Kazdorazowo uszkodzonegge
nalezy wymienia& na nowe. Nie dopuszcza siaprawiania \@zy

wysokogénieniowych.

6.1 Waz wysokocknieniowy.

Agregat jest wypos@ny w specjalny wz wysokocsnieniowy przeznaczony do pomp

ttokowych.

(1)

Ze wzgkdu na swoje funkcje, bezpiedstwo i dlugotrwaléé nalery uzywac tylko
oryginalnych wgzy f-my WAGNER.

7. Przerwa w pracy.

1.

o g bk~ w N

Otworzy zawor odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).

Wyltaczy¢ agregat OFF (AUS).

Regulatorem usta@iminimalne cinienie pracy.

Nacism¢ spust pistoletu w celu odeenia ukfadu z énienia.

Zabezpieczg pistolet zgodnie z jego instrulkapbstugi.

Czyszczenie dyszy standard wg p-tu 12.2. W przypadknontowania na pistolecie

innego typu dysz naty postpowa zgodnie z odpowiedainstrukcp obstugi.
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7. W zaleznosci od wykonania: ruy ssica, Waz SSICY | Waz powrotu pozostawizanurzone
w farbie lub w odpowiedninsrodku mypcym.

Przy stosowaniu farb szybkosalegch lub dwukomponentowych nalebezwzgédnie
Achtung bardzo szybko czgi¢ agregat odpowiednigrodkiem myacym. W przypadku farb
dwukomponentowych 2K nalg pamgtac o czasie przydatsoi do wycia.

8. Czyszczenie urgdzenia (wyhczenie z pracy).
Czysta¢ jest jednym z podstawowych warunkéw bezpieczregyrKadorazowo po
zakaczeniu malowania natg wyczysci¢ urzadzenie. Wzadnym wypadku nie nima dopycic
do zaschricia i stwardnienia farby w agregaciezywany do mycigrodek (o temperaturze
zaplonu powyej 21°C) musi by kompatybilny ze stosowanym materialem malarskim.

» Zabezpiecza pistolet (patrz jego instrukcja obstugi)
Przeczycic¢ i zdemontowé dysz; natryskow.
Dysze standardowe patrz p-kt 12.2.
W przypadku zamontowania na pistolecie innego tyysr naley postpowa zgodnie z
odpowiedn instrukcp obstugi.

Wyija¢ waz ssicy ze zbiornika z farp
Zamkra¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).
Wihaczye urzadzenie wacznikiem (5) ON (EIN).

Nacisra¢ spust pistoletu i przepompoweesztki farby z agregatu,c¢aa i pistoletu do

w0 NP

uziemionego, otwartego zbiornika na odpady.
j Przy stosowaniu materiatdw rozpuszczalnikowych zbiona odpady musi lgy

bezwzgédnie dobrze uziemiony.
Achtung

Q Uwaga: nie wolno gywa¢é zbiornikdw z matym otworem. Patrz — przepisy
bezpieczéstwa.

. Waz ssicy i waz powrotu zanurzyw zbiorniku zesrodkiem myacym.

. Regulatorem ustawiminimalne c$nienie pracy.

5
6
7. Otworzy¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).
8. Przez kilka minut przepompowywarodek myjcy.

9

. Zamkr¢ zawor odcizeniowy, ustawd w poz. SPRAY (natrysk).
10. Nacisra¢ spust pistoletu.
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11.Wypompowa resztki farby grodka myjacego do otwartego zbiornika.
12.Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

8.1 Czyszczenie urplzenia z zewatrz.

é Na wstpie wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Mozliwos¢ spkcia elektrycznego przez weavnikapca do uradzenia.
Nigdy nie my urzadzenia natryskowo, podsaieniem.
Achtung

Z zewnytrz urzadzenie mana wycierg szmatlg zwilzom w srodku mypcym.

8.2 Filtr uktadu ssacego.
. Czysty filtr uktadu sscego warunkuje uzyskiwanie maksymalnych przeptywdéw,
stabilnego strumienia natryskowego i bezawaryjnagy uradzenia.
1. Odkreci¢ filtr z rury ssicej.(rys.9).
2. Filtr wyczysci¢ lub w razie potrzeby wymiefina nowy.
Do czyszczeniaay¢ pedzla ze sztywnym wiosiem i odpowiedniegodka myacego.
Rys. 9

8.3 Czyszczenie filtra wysokiego fmienia.
Wkiad filtra nalery regularnie czicic.
Zabrudzony lub zatkany wkiad filtra wysokieg@raenia powoduje wady strumienia
natryskowy i mae by przyczyn, zatykania dyszy.

1. Regulatorem ustawiminimalne cinienie pracy.

2. Otworzy¢ zawér odcizeniowy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).

3. Wylaczy¢ agregat OFF (AUS). Wy¢ wtyczke z gniazdka.

4. Przy pomocy klucza odkci¢ obudowe filtra (rys.10, poz.1)
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5. Wyja¢ wkiad filtra (2) z rozdzielacza (3)

6. Wszystkie czsci wyczysci¢ odpowiednimsrodkiem myacym. W razie potrzeby wkiad
wymienic na nowy.

7. Sprawdz o-ring (4), razie potrzeby wkiad wymiéma nowy.

8. Nalozy¢ podkiadk (5) na spgzyne (3).
Wiazy¢ ponownie wkiad filtra (2) na sgryne (3).

9. Wkreci¢ obudowe filtra i dobrze, do oporu dokci¢ kluczem.

8.4 Czyszczenie pistoletu AIRLESS.
1. Czyszczenie pistoletu powinno odbyisk przy pomocy odpowiedniegoodka
myjacego, pod niediym cinieniem.
2. Gruntownie wyczyci¢ dysz, tak aby nie pozostaly na niggdne resztki farby.
3. Wyczysci¢ gruntownie pistolet z zewtrz.
Filtr paluszkowy pistoletu.
Demonta (rys.11)
1. Pochagm¢ do siebie kalak pistoletu (1) do momentu zsgnia st z rekojesci (2).
2. Wykreci¢ rekojes¢ (2) z glowicy pistoletu.
3. Wyjac filtr paluszkowy (3) z korpusu pistoletu — w @giotrzeby wymieii na nowy.
Montaz.
1. Wiozy¢ do korpusu pistoletu (diszym kacem) filtr paluszkowy (2).
2. Dokreci¢ rekojesé (2).
3. Wsurg¢ kabhk ochronny (1).

Rys. 11
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9. Pomoc przy zaktéceniach.

Zaktécenie Maliwa przyczyna Sposbb pepbwania
Agregat nie Nie podhczone zasilanie  Sprawdz¢ podhczenie zasilania
pracuje pradowe pradem

Za nisko ustawione podtto Przekeci¢ pokrettem w prawo,
regulatora @nienia podwyzszy¢ cisnienie

Defekt wyhcznika ON/OFF Wymienic wytacznik

Agregat nie zasysd&ura ssca jest ponad Dola¢ do zbiornika materiatu
materiatu lustrem materiatu i zasysa natryskowego
powietrze

Zatkany filtr uktadu sgcego. Wyczyscic lub wymient filtr.
Zawor odcazajacy Ustawit zawOr w pozycji
ustawiony jest w pozycji  PRIME — cyrkulacja

SPRAY — natrysk

Luzna rura sgca, agregat  Wymieni o-ring, dokeci¢ rure

zasysa powietrze

Agregat zasysa Mocno zuyta dysza Wymieni dysz
farbe, ale nie Za dua dysza Zamient na mniejsz, patrz tabela
oskga cknienia dysz
pracy Zbyt nisko ustawiony Ustawi pokrttem wyzszy poziom
poziom cénienia cisnienia
Zatkany filtr Wyczysci¢ filtr lub wymienic

Materiat natryskowy ptynie Wyczysci¢ zawor odcizajacy lub w
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WAENER ——

przez wz przelewowy,

mimo, ze zawor ustawiony

jest w pozycji SPRAY-
natrysk

Sklejone lub zayte
uszczelniacze

Zuzyta kula zaworowa

Zuzyte siedlisko zaworu

razie potrzeby wymieni

Wymontowa uszczelniacze,
wyczysci¢ lub wymient

Wyja¢ zawor i wymient kule

Wymontowa siedlisko zaworu i

wymienic
Materiat Zuzyte uszczelnienia Wymontowa i wymienic
natryskowy uszczelnienia
wyptywa gén z  Zuzyty tlok agregatu Wymontowa i wymieni¢ ttok
bloku farby agregatu
Agregat traci Zbyt nisko ustawiony Podni&¢ poziom cénienia
wydajnasé¢ poziom cgnienia pracy pokrecajpc pokettem regulatora
Podwyzszona Zle dobrany wz Uzywaé tylko i wytacznie wezy
pulsacja na wysokocgnieniowy oryginalnych WAGNER, ze
pistolecie wzgledu na niebezpiecastwo

rozerwania wza

Zbyt niskie cénienie pracy Podwyzszy cisnienie
Zbyt wysokie cinienie pracy Zmniejszy¢ cisnienie
Zty obraz natryskuZa dwa dysza do danego Zmieni dysz na mniejsz, patrz
materiatu natryskowego  tabela dysz
Nie skorygowane ustawieni@Jstawi cisnienie tak, aby uzyska
poziomu cénienia dobry obraz natrysku
Materiat natryskowy posiaddo konsultacji z dostawanateriatu
zbyt duza lepkasé rozcienczy¢ go
Zbyt mata ilg¢ podawanej Wyczysci¢ lub wymient filtry

farby
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Informacje o bidach podawane przez elektroniczny system konteafyaku
(DESC).
Ponisze meldunki o kblach g wyswietlane o ile elektroniczny system kontroli nakys

(DESC) wykryje problemy w dziataniu wdzenia. Skoro tylko problem zostanie rozpoznany
podawany jest meldunek oclkie i uradzenie zostaje zatrzymane.

Przed dalszym uruchomieniem gtizenia nalgy koniecznie je odgiy¢ poprzez
A system cyrkulacji. Zwrééiuwag: na bezpieczestwo pracy — maiwo$é iniekcji
farby, ruchome cgci czy poraenie padem elektrycznym. Przy kdych pracach obstugowych

bezwzgtdnie wypc wtyczlke z sieci zasilaice|.

Okno menu — sprawdzenie sensora.

. . . _ MESSFUEHLER
Takie menu jest wyvietlane w przypadku uszkodzenia sensora PRUEFEN

lub jego poluzowania. Ugglzenie nalgy naprawé w autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

Okno menu — sprawdzenie silnika.

Takie menu jest wivietlane w przypadku uszkodzenia silnika Iu
jego sensora..

Urzadzenie nalgy naprawt w autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

Okno menu — niskie napgcie.

_ _ _ _ ) SPANNUNG
Takie menu jest wyvietlane w przypadku wytzenia uradzenia ZU NIEDRIG
z powodu zbyt niskiego nagmiia zasilania. Sprawdzsiet zasilajca i usuraé problem.
Zafczy¢ agregat.
Okno menu — wysoka temperatura silnika.

MOTORTEMPERATUR

Takie menu jest wivietlane w przypadku agyniccia przez
silnik zbyt wysokiej temperatury.
Urzadzenie nalgy naprawt w autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

Okno menu — wysoka temperatura regulatora.

: . . . , REGLERTEMPERATUR
Takie menu jest wivietlane w przypadku podvigzenia 7U HOCH

temperatury elektronicznego systemu kontroli n&ny®ESC).
Urzadzenie nalgy naprawt w autoryzowanym serwisie WAGNER-a.
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Okno menu — przecjzenie.

. . . ) UEBERLASTUNG
Takie menu jest wiyvietlane w przypadku wytzenia agregatu MECHANIK.PRUEFEN

z powodu zbyt wysokiego nagia pirdu lub uszkodzenia wygznika przecizeniowego.

Urzadzenie nalgy naprawt w autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

10. Obstuga.

10.1 Obstuga ogdina.
Raz w roku powinien kyprzeprowadzony gruntowny przedluradzenia przez autoryzowany
serwis.

1. Sprawdzt stan wza wysokodinieniowego, przewodu zasié@ego i wtyczki.

2. Sprawdzt stan zaycia zaworu wlotowego, wylotowego i filtréw.

10.2 Waz wysokocknieniowy.
Sprawdzé optycznie stan wza. Wszelkie przecieki, zgrubienia, nieszczétmpohczen
kwalifikuja waz do wymiany. Sprawdzistan gwintow ziczek.

11. Naprawa urzadzenia.
: Wyltaczy¢ agregat (OFF (AUS).

Przy kadej obstudze zawsze wyjwtyczke z gniazdka.

11.1. Zawor odcazajacy.

1. Przy pomocy przebijaka 2 mm usdrirzpien zabezpieczagy (rys.12 poz.1) z poktta
zaworu odcizajacego (2).

2. Wyja¢ pokrtio zaworu (2) i zabierak (3).

3. Przy pomocy klucza rozsuwalnego wggic kompletra obudowe zaworu (4).

4. Sprawdz¢ wiasciwa pozycg uszczelniacza (5) przed ponownym wdeniem nowej
obudowy zaworu (4) do korpusu bloku farby. Daké obudowve kluczem.

5. Wyosiowa& zabierak (3) w gwincie korpusu bloku farby (6).sB@rowany smarem
maszynowym zabierak nasi¢ma obudow zaworu.

6. Otwory w osi zaworu (7) i poktle zaworu (2) muszsobie odpowiada

7. Wsura¢ trzpien zabezpieczagy (1) i poketto ustawé w poz. PRIME / SPRAY.
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11.2 Zawér sacy i wylotowy.
1. Odkre¢ czterysruby mocugce pokryve czotows. Zdja¢ pokrywe czotows.

2. Wiaczye agregat ON (EIN) i wyiczye OFF(AUS) w taki sposob aby tlok ustawi¢ sv
swoim dolnym potaeniu.

A Niebezpieczéstwo skruszenia— nie wktadd palca lub klucza mizy poruszaijce
Si¢ CzZesci.
a. regulator énienia ustawd na niskim poziomie énienia. Na wywietlaczu powinien
pojawd sie napis (VOBEFULLEN).
b. Nacisk&przycisk 1 na polu obstugowym do momentu pojavaesti napisu
(LANGSAMEN MODUS).
C. podwysz\¢ cisnienie pracy pokicapc lekko regulatorem émienia zgodnie z ruchem
wskazowek zegara. Powoli poruszangedy mimarod poruszagcy ttok.

d. po osgnicciu przez tlok punktu krytycznego cathpokrtio regulatora do tytu. Tiok
pozostanie w swoim dolnym p2émiu.

3. Wyjaé wtyczke z gniazdka.
4. Urzadzenie na wozku.

Odkreci¢ waz ssicy.

Urzadzenie na podstawie.

Odhczye klamre przylcza kolankowego wra sacego. Zdj¢ waz SRicy.

Odkreci¢ waz powrotu.

Dla tatwiejszej obstugi obrégiagregat o 0o tytu. Lepszy jest dogp do bloku farby.
Zdja¢ zacisk wylotu i zsua® obudow wylotu (7) z obudowy zaworu wylotowego (1).
Wykreci¢ obudove zaworu wlotowego (rys.13, poz.1) z obudowy blo&tby.
Wymontowa dolny uszczelniacz (2), dolny prowadnik kuli zaswej (3), ku¢ zaworu
wlotowego (4), siedlisko zaworu (5) oraz o-ring.(6)
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10.Wszystkie czsci wyczyscic odpowiednim srodkiem myacym. Sprawdzi stan
obudowy zaworu (1), siedlisko zaworu (5) i &kuwtaworow (4). W razie potrzeby
wymieni te czsci na nowe. Siedlisko zaworu bma zamontowaodwrotry strory w

przypadku ziycia poprzednie;j.

Rys. 13

11.Wykreci¢ obudow zaworu wylotowego (rys.14 poz.8) z tloka (Yywajac klucza
rozsuwalnego.

12. Wymontowd& prowadnik kuli zaworowej (11), podkiaglk10),kuk zaworu wylotowego
(12) oraz siedlisko zaworu (13).

13.Wszystkie czsci wyczyscic odpowiednim srodkiem myacym. Sprawdzi stan
obudowy zaworu (8), podkiadk10), siedlisko zaworu (13) i ktkzaworowy (12) oraz
gorny prowadnik kuli zaworowej (11). W razie potogenymient te czsci na nowe.
Siedlisko zaworu wylotowego (13) rma zamontowa odwrotra strory w przypadku
zuzycia poprzedniej.

14.Montaz czsci przeprowadzi w odwrotne] kolejnéci. O-ring (rys. 13, po0z.6)
nasmarow&smarem maszynowym i prawidtowo os&dziobudowie (rys.13, poz.1).
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11
510
12
513

11.3 Uszczelniacze.

1.
2.
3.

Wymontowa obudowe zaworu zgodnie z tokiem pgpbwania wg p-tu 11.2.

Nie jest konieczne wymontowywanie zaworu wylotowego

Wykreci¢ obie sruby (rys.15 poz.1) mocage korpus cylindra. &¢ wkretaka dosrub
imbusowych 3/8” z gniazdem sm#okatnym.

Przesuna¢ obudowe bloku farby (2) i tlok (3) do przodu dopdki ttokenznajdzie si
poza rowkiem T (9) w przesuwniku (4).

5. Pochgm¢ i przesunc tlok (3) w dét z obudowy bloku farby (2).

6. Wykreci¢c naketke prowadaca (5) z obudowy bloku farby (2). Wa4 z obudowy

prowadnik tloka (6).
Wyija¢ gorny (7) i dolny (8) uszczelniacz z obudowy hidkrby (2).
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Rys. 15

8. Wyczysci¢ obudowe bloku farby(2)
9. Nasmarowéagorny (7) i dolny (8) uszczelniacz.
10.Gorny uszczelniacz (rys.14) wraz z o-ringiem (linaaowa wystajca warg (2) w
dot.
Rys. 16

1%
2

11.Dolny uszczelniacz (rys.15) zamontawa pozycji jak pokazano narysScietym
koncem w gog.
Rys. 17

1—_

—
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12.Prowadnik tioka (rys.15 poz.6) zaig do naketki prowadzacej (5). Naketke
prowadaca wkreci¢ do obudowy bloku farby (2) ecznie dokecié.

13.Przyrad montaowy (w zestawie uszczelniaczy) zayo na gora cze¢ tloka (3).

14.Nasmarowé& smarem maszynowym przyd montaowy wraz z tlokiem (3).

15.Wprowadz¢ ttok (3) od dotu obudowy bloku farby (2) poprzezly uszczelniacz (8).
Lekko pobij@d gumowym miotkiem do momentu #ok wyjdzie ponad obudogv

16.Zdja¢ z ttoka (3) przyrad montaowy.

17.Dociagna¢ nakrtke prowadaca (5) kluczem regulowanym .

18.Przesun¢ gorm czes¢ tloka (3) w rowek T (9) w przesuwniku (4).

19. Ustawt obudowe bloku farby (2) nad obudawnapgdu i nacisaé w dét & do momentu
polczenia z obudownapdu.

20. Prawidlowo ustawi obudowe bloku farby (2) w obudowie nagu. Zwrdocé przy tym
uwag, aby nie uszkodziuszczelniacza (9) w przesuwniku.

21.Dobrze skegci¢ obudowe bloku farby (2) z obudowvnagdu.

22.Nasmarowé smarem maszynowym o-ring (rys.13 poz.6kdny blokiem farby (2) a
zaworem wlotowym. Przykci¢ obudowg zaworu wlotowego do obudowy bloku farby.

23.Urzadzenie na wozku.
Dobrze dokeci¢é waz ssaicy do obudowy zaworu wlotowego. Zwrécuwag:;, aby
owina¢ gwint tasma teflonows. Przyhczy¢ waz powrotu do klamry na gku sscym.
Urzadzenie na podstawie.
Wsui¢ przylcze kolankowe wra sacego do zaworu wlotowego i zabezpieczy
klama mocugca. Przyhczy¢ waz powrotu farby i zabezpiecéyrzy pomocy klamry.

24.Zamontowé pokrywe czotowa.
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11.8 Schemat pelczen ProSpray PS 3.25.
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12. Suplement.
12.1.Wybor dysz.

Dla osagniecia prawidtowe]j i ekonomicznej pracy, durole odgrywa widciwie dobrana
dysza. W wielu wypadkach wieiwego doboru mina dokoné tylko daswiadczalnie,
wykonujc prébne natryski.

Podstawowe reguty:

- strumiehr natryskowy musi byréwnomierny

- 0 ile w strumieniu $,rysy” to: zbyt mate mee by cisnienie pracy lub zbyt wysoka lepico
materiatu

Rad jest podniesienie @mienie pracy lub rozcfezenie materiatu.

Kazda pompa ma okéena wydajnas¢ przy wybranej wielkéci dyszy.

Zasadniczo:

- duza dysza to rsze cinienie pracy

- mniejsza dysza to wigze cénienie pracy

Do dyspozycji jest caty asortyment wielkddysz z ranymi katami natrysku.
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12.2. Obstuga i czyszczenie dysz AIRLESS zglikow spiekanych.

W przypadku stosowania dyszzriych dostawcOw naky stosowa sk do ich instrukcji
obstugi.
Dysze maj bardzo precyzyjnie wykonane otwory. Dla przediiazywotnosci dysz
niezlzdne jest ich oszene traktowanie. Naky zwroct uwag;, ze wegliki spiekane g
bardzo kruche. Dlatego nie najedysz rzucé lub traktowa& ostrymi metalowymi nakzziami.
Zachowywad ponizsze reguty dla utrzymania dysz w czystia gotowasci do wycia.

1. Otworzy zawor odcizajacy, ustawd w poz. PRIME (cyrkulacja).
Wylaczy¢ agregat.
Zdemontowa dysz z pistoletu.
Zamoczy dysz w odpowiednimsrodku mypcym dla usuricia resztek farby.
Przedmuchadysz sprzonym powietrzem
Usura¢ ewentualne resztki farby drewnianym r@ziem.

N o g s~ w Db

Sprawdzt dysz pod szkiem powkszaacym, w przypadku stwierdzenia uszkofize

weglika wymient na novs. Powtérzy czynngci p-t 4 do 6.

12.3 Akcesoria do pistoletu.

Dysze regulowane o ptaskim strumieniu.
do 250 bar (25 MPa).

Oznaczenie|  Otwor (mm) Szera¥ostrumienia* | Zastosowanie Nr katal.
15 0,13-0,46 5-35cm Lakiery 0999 057
20 0,18 -0,48 5-50cm Lakiery, 0999 053
wypetniacze
28 0,28 — 0,66 8-55cm Lakiery, dyspersje 0999 054
Farby
41 0,43 -0,88 10-60cm antykorozyjne 0999 055
Powloki wielko-
49 0,53-1,37 10-40cm formatowe 0999 056

» - odlegia¢ od przedmiotu ok. 30 cm,satiienie robocze 100 bar (10 MPa)
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Obsada do dyszy regulowanej o ptaskim strumieniu.
Nr katal. 0097 294

Przedtuzka do pistoletu z ruchomy obsady dyszy (bez dyszy).
Dtugos¢ 100 cm — nr katal. 0096 015
Dtugos¢ 200 cm — nr katal. 0096 016

e
Diugos¢ 300 cm — nr katal. 0096 017 Lu!‘--— ' Tl

Przedtuzka do pistoletu .
Dtugos¢ 15 cm — nr katal. 0999 320

Diugos¢ 30 cm — nr katal. 0999 321 f, 3¢ ;@D

Diugos¢ 45 cm — nr katal. 0999 322
Diugos¢ 60 cm — nr katal. 0999 323
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12.4 Tabela dysz Airless.

bez dyszy bez dyszy
WAGNER -
Trade Tip 2 gwint F (11/16 - 16 UN) gwint G 97/8 - 14 UNF)
bis 270 bar do pistoletéw WAGNER do pistoletéw GRACO/TITAN
(27 MPa) nr kat. 0556 042 nr kat. 0556 041
Zast ; Oznacz. Kat Otwor Szerokosé
astosowanic dyszy natrysku cal/mm mm " Nr katalogowy
) ] 407 40° 0.007/0.18 160 0552 407
Lakiery 507 50° 0.007/0.18 190 —
Oleje 209 20° 0.009 /0.23 145 0552 209
309 30° 0.009 /0.23 160 0552 309
> 409 40° 0.009 /0.23 190 0552 409
5 509 50° 0.009 /0.23 205 0552 509
E 609 60° 0.009 /0.23 220 0552 609
) L Q 111 10° 0.011/0.28 85 0552 111
Lakiery z zywic o 211 20° 0.011/0.28 95 0552 211
lakiery PVC o 311 30° 0.011/0.28 125 0552 311
£ 411 40° 0.011/0.28 195 0552 411
= 511 50° 0.011/0.28 215 0552 511
o 611 60° 0.011/028 265 0552 611
. z 113 10° 0.013/0.33 100 0552 113
Podktady chromianowe | = 213 20° 0.013/0.33 110 0552 213
Lakiery podktadowe . 313 30° 0.013/0.33 135 0552 313
Wypetniacze 413 40° 0.013/0.33 200 0552 413
L 513 50° 0.013/0.33 245 0552 513
613 60° 0.013/0.33 275 0552 613
813 80° 0.013/0.33 305 0552 813
. 115 10° 0.015/0.38 90 0552 115
Wypetniacze 215 20° 0.015/0.38 100 0552 215
Szpachle natryskowe > 315 30° 0.015/0.38 160 0552 315
Farby antykorozyjne 5 415 40° 0.015/0.38 200 0552 415
N 515 50° 0.015/0.38 245 0552 515
© 615 60° 0.015/0.38 265 0552 615
= 715 70° 0.015/0.38 290 0552 715
£ 815 80° 0.015/0.38 325 0552 815
8 217 20° 0.017/0.43 110 0552 217
Szpachle natryskowe z 317 30° 0.017/0.43 150 0552 317
Farby antykorozyjne 417 40° 0.017/0.43 180 0552 417
Minie 517 50° 0.017 50.43 225 0552 517
617 60° 0.017/0.43 280 0552 617
Farby latexowe 717 70° 0.017/0.43 325 0552 717
219 20° 0.019/0.48 145 0552 219
319 30° 0.019/0.48 160 0552 319
1 419 40° 0.019/0.48 185 0552 419
519 50° 0.019/0.48 260 0552 519
619 60° 0.019/0.48 295 0552 619
719 70° 0.019/0.48 320 0552 719
819 80° 0.019/0.48 400 0552 819
221 20° 0.021 /0.53 145 0552 221
RetYCyKome. £ 421 40° 0.021 /053 190 0552 421
Farby dyspersyjne S 521 50° 0.021/0.53 245 0552 521
] 621 60° 0.021/0.53 290 0552 621
i 821 80° 0.021/0.53 375 0552 821
= 223 20° 0.023/0.58 155 0552 223
Farby antykorozyjne g 423 40° 0.023 /0.58 180 0552 423
= 523 50° 0.023 /0.58 245 0552 523
= 623 60° 0.023 /0.58 275 0552 623
723 70° 0.023 /0.58 325 0552 723
823 80° 0.023/0.58 345 0552 823
205 20° 0.025/0.64 130 0552 225
425 40° 0.025/0.64 190 0552 425
525 50° 0.025/0.64 230 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
825 80° 0.025/0.64 295 0552 825
' 227 20° 0.027 /0.69 160 0552 227
Dyspersie 427 40° 0.027 /0.69 180 0552 427
Materialy wigzace 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
Materiaty kiejace 627 60° 0.027 /0.69 265 0552 627
; i 827 80° 0.027 /0.69 340 0552 827
Faiby 2 wypeiniaczarmi £| 62 60° 0.029/0.75 285 0552 629
S 231 20° 0.031/0.79 155 0552 231
N 431 40° 0.031/0.79 185 0552 431
' 531 50° 0.031/0.79 220 0552 531
Ju 631 60° 0.031/0.79 270 0552 631
= 433 40° 0.033/0.83 220 0552 433
3 235 20° 0.035/0.90 160 0552 235
S 435 40° 0.035/0.90 195 0552 435
= 535 50° 0.035/0.90 235 0552 535
635 60° 0.035/0.90 295 0552 635
839 80° 0.039/0.99 480 —
243 20° 0.043/1.10 185 0552 243
543 50° 0.043/1.10 340 0552 543
L | 552 50° 0.052/1.30 350 0552 552

n Odlegt6s¢ 30 cm od detalu, cisnienie 100 bar, lakier 20 DIN-sek.
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12.5 System grzewczy TempSpray.

Podgrzewacz zamontowany naaw grzeje materiat natryskowy réwnomiernie dgalanej
temperatury (regulowanej od ZDdo 606C).

Zalety systemu:

- stala temperatura natryskiwanego materiatu, teema od temperatury otoczenia

- zdecydowanie tatwiejszy i lepszy natrysk matérab wysokiej lepkéci

- mozliwo$¢ naktadania grubszych powiok

- 0szczdnos¢ rozpuszczalnikow dzki obnizaniu lepkdci przez wzrost temperatury

- mozliwo§¢ zastosowania przy kdym systemie AIRLESS

Zestawy:

Nr kat Opis
TempSpray H 126 (optymalny do lakierow)

2311659 Zestaw bazowy ¥4 zwem wysokodnieniowym %" DN6 df.10m,
kwasoodpornym

2311852 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowyl 658, pistolet AIRLESS
AG 14 NPS Y4", dysz Trade Tip 2 wielké¢ 419 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materiatdv o wysokiej
lepkosci).

2311660 Zestaw bazowy ¥4" z@wem wysokodinieniowym grzejnym 2" DN10
dt.10m, kbnem na wz i pejczem ¥4” DN4 dt. 1m.

2311853 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazoviyl GBD), pistolet AIRLESS
AG 14 NPS %", dysgTrade Tip 2 wielké¢ 419 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materiatdv 0 wysokiej
lepkosci).

2311661 Zestaw bazowy ¥4 z@wem wysokodinieniowym grzejnym %" DN10
dt.30m, kbnem na wz i pejczem ¥4” DN4 dt. 1m.

2311854 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowyl 6&3), pistolet AIRLESS
AG 14 NPS %", dysgTrade Tip 2 wielké¢ 421 wraz z obsaddyszy
(gwint F)
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TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126

12.6 Zestawy czyszere.

(Nr. kat. 2306987)

Uniwersalne do czyszczenia, czystego transportadmenia i konserwacji.

Zalety:

- latwe i proste czyszczenigrddek myjcy cyrkuluje przez pompurzadzenia, czyszez
wewrgtrzne zespoty pompy)

- niepotrzebne czyszczenie w przerwach w pracyhalanie miejsca pracy, farba w pompie
nie wyschnie lub nie zestalksi

- polepszona konserwacja pompy

- prosty monta

Mozliwe zastosowanie w pairsizych modelach:

Pompy membranowe: Pompy ttokowe:
SF 21 SF 23 PS 24 PS 3.25
SF 27 SF 31 PS 26 PS 3.29
SF 7000 Finish 27/370 PS 30 PS 3.31
Nespray Deco Nespray 31 PS 34 PS 3.34

@ Polecamy rownie zamowienigsrodka czyszczrego i konserwagego Easy Clean
Nr kat. 0508 620 (poj. 118 ml)
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Przyktad zastosowania
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Lista czesci zamiennych PS 3.25. 35

Akcesoria.

Poz. Nr kat. Opis

1 0296 388 Pistolet Airless AG 08 gwint F
0296 386 Pistolet Airless AG 08 gwint G
0502 166 Pistolet Airless AG 14 gwint F
0502 119 Pistolet Airless AG 14 gwint G

2 0296 441 Pistolet Airless z przegtg 120 cm gwint G 7/8”
0296 443 Pistolet Airless z przedha 120 cm gwint F 11/16”
0296 442 Pistolet Airless z przedha 200 cm gwint G 7/8”
0296 444 Pistolet Airless z przedha 200 cm gwint F 11/16”
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0345 010 Watek IR - 100
9984 573 Wz wysokocgnieniowy DN 6 mm, 7,5 m, kwasoodporny
9984 574 Wz wysokocénieniowy DN 6 mm, 15 m, do dyspersiji
9984 575 Wz wysokocgnieniowy DN 6 mm, 30 m, do dyspersiji
0034 038 Dwuzatzka podczeniowa wzy (1/4°x1/4”)
0034 950 Metex-Reuse
Siatka do wsfpnej filtracji materiatu malarskiego
0034 952 Sitko filtracyjne do lakieréw (5 szt.)
0034 951 Sitko filtracyjne do dyspersiji (5 szt.)
0034 383 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 18Gmesuper dokiadny,
czerwony
0097 022 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 18Gmesuper dokfadny,
czerwony
0043 235 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 100 metokiadnyzoity
0097 023 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 10Gmelokladnyzotty
0034 377 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 50 m&sddni, biaty
0097 024 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 50 méredni, biaty
0089 323 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 30 megubny, zielony
0097 025 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 30 megyrubny, zielony
0097 108 Srodek myjcy do lekkiego mycia i ochrony dysz TipClean
0508 619 Olej specjalny EasyGlide (118 ml)
0508 620 Srodek czyszegy i ochronny EasyGlide (118 ml)
2312 909 Whydcznik ochrony osobistej PRCD 230/16A (3m)
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4 0524 353 Nakitka

5 0551 757 Przeksztattnik

6 0290 225 Pokrywa ukfadu sterowania

7 0290 229 Zespot dolnej ostony

8 9802 266 | Sruba (2)

9 0508 559 | Sruba (2)

10 0290 228 Klapka

11 0509 218 | Sruba (2)

12 0558 460 Korek Z&epiapcy

13 - Pasek

14 9805 317 | Sruba (2)

15 0290 212 Rczka, tylna

16 0290 213 Rczka, przednia

17 - Zespot naglu

18 0522 210 Plytka drukowana

19 9852 344 Bezpiecznik, 8A

20 0509 218 | Sruba (4)

21 0290 278 Pokrywa czotowa, zespoét olejenia

22 9804 916 | Sruba

23 0558 307A Zespot sterowania, kpl. (poz.32-39)

24 0509 218 | Sruba (4)

25 9805 348 | Sruba (4)

26 0509 636 Korek Z&epiapcy (2)

27 0558 298A Blok farby

28 0290 205 ZespOt popychacza, wersja napodstawie
0290206 ZespOt popychacza, wersja na wozku

29 0508 553 | Sruba (2)

30 0508 559 | Sruba

31 0551 705 Ukiad gey

32 0558 565 Pokrywa zespotu sterowania

33 0507 749 Naktka z uszczelniaczem

34 0290 202 | Sruba ustalajca

35 0290 218 Poktio regulatora énienia

36 9850 936 Whyicznik

37 0290 220 Wéwietlacz systemu DESC
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38 0508 579 Potencjometr

39 0522 007 Zespd@wietiny LED

40 0508 549 Podkiadka (4)

41 0508 550 | Sruba (4)

42 0508 551 Uchwyt naau

43 0507 783 Klamra

44 0290 224 Wz saicy

45 0508 293 Wz powrotu

46 5006 536 Filtr

a7 0509 218 Podkiadka (4)

48 0522 424 Filtr EMI, 20 A

49 9800 340 | Sruba (2)

50 0558 452 Pokrywka
0551 758 Bezpiecznik przegiowy
0522 052 Przewdd (nie pokazany)
0522 053 Przewdd (nie pokazany)

Zespot nappdu.
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Poz. Nr kat. Opis
1 0524 637A Zespo6t obudowy
2 0509 121 Koto ghate, 2 poziom
3 0558 300A | Silnik
4 0508 559 | Sruba (4)
5 0290 226 | Scianka rozdzielaca
6 0509 218 | Sruba (2)
7 0558 534 Zespol sterowania elektronicznego
8 9802 266 | Sruba
9 0522 036 Kondensator
10 0551 543 Opaska
11 9822 106 Podkiadka
12 0522 040 Przewod
13 0551 714 Przelotka (2)
14 0558 449 Mocowanie
15 0551 980 Naktka zabezpieczaga
16 0509 218 | Sruba (3)
17 0558 476 Wizka przewodéw
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Zespol bloku farby.

WAENER ——

Poz. Nr kat. Opis
1 0509 594 Nakttka prowadzca
2 0509 584 Prowadnik tloka
3 - Uszczelniacz gorny
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4 0551 756 Zespobt przeksztaidtnika

5 0507 517 | Sruba blokujca

6 0290 209 Obudowa bloku farby

7 0509 873 Dwuzkzka

8 - Uszczelniacz dolny

9 0552 489 Tuleja

10 0290 277 Tiok

11 0551 262 Prowadnik gérnej kuli zaworowej

12 0551 263 Pigcien uszczelnigcy

13 50164 Kula zaworu wylotowego

14 0551 620 Siedlisko zaworu wylotowego

15 13481 Obudowa zaworu wylotowego

16 0509 591 Prowadnik dolnej kuli zaworowej

17 0509 583 Kula zaworu wlotowego

18 0551 534 Siedlisko zaworu wlotowego

19 0509 582 O-ring, teflon

20 0509 581 Uszczelniacz dolny

21 0290 216 Obudowa zaworu wlotowego

22 9871 160 O-ring

23 0508 748 Wkiad filtra

24 0508 603 Podkiadkadzaca

25 0508 601 Obudowa filtra

26 0508 602 Speyna talerzykowa

27 0508 749 Speyna hczaca

28 0508 604 O-ring

29 0507 745 Pigcien uszczelnigcy

30 0558 727 Zespo6t zaworuakenia (zawiera poz. 29)

31 0507 931 Podstawa vagznika

32 0508 744 Whyicznik zaworu

33 5006 543 Sztyft moagy

34 9885 612 Zczka weza powrotu
0509 151 Zespot tloka (poz. 10-15)
0290 201 Zestaw naprawczy 1 (poz. 2-3, 8, 11-64£0)
0558 728 Zestaw naprawczy 2 (poz. 2-318)
0507 254 Zawor odgiajacy z poketlem (poz. 29-33)
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Podstawa.
7
8
9
&
Poz. Nr kat. Opis
1 9805 367 Sruba (3)
2 0290 215 Zbiorniczek do czyszczenia
3 0290 211 Kalk prawy
4 0294 635 Korek Zt&epiapcy
5 0290 214 Stopa
6 0508 660 Sruba (2)
7 0294 635 Korek Ztepiapcy
8 0290 219 Przewod zasiay
9 0290 214 Stopa
10 0290 210 Kahk lewy
0290 203 Kahk lewy (poz.6-10)
0290 204 Kalk prawy (poz.1-5)
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Uktad ssacy.
Poz. Nr kat. Opis
1 0551 706 Wz ssicy
2 9850 638 Opaska spinea
3 0551 707 Wz powrotu
4 0279 459 Klamra
0551 705 Ukiad asy (poz.1-4)
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Waozek.

Poz. Nr kat. Opis
1 0290 207 Rkojes¢ (zwiera poz. 61 7)
2 0290 208 Podstawa
3 0278 373 Koto jezdne (2)

4 0294 534 Podktadka dystansowa (4)
5 9890 104 Kotpak kofa (2)

6 0295 608 Sruba (2)

7 0509 386 Podkiadka (6)

8 0294 635 Korek Ztepiajpcy (2)

9 9885 571 Korek Ztepiapacy (2)
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WSKAZOWKI UTYLIZACJL.

Zgodnie z europejskimi przepisami 2002/96/EG datggmi utylizacji uradzea elektrycznych
oraz pastwowymi uregulowaniami w tym zakresie tego typueggt musi podlega
recyklingowi i nie mae by traktowany jak odpad.

Dlatego w przypadku konieczém utylizacji starego urgdzenia naley je dostarczy
bezpdrednio do f-my WAGNER lub jej przedstawicielstwa.

Prosimy zwrddai sie w takim przypadku bezgcednio do f-my WAGNER lub jej
przedstawicielstwa handlowego.

UWAGI DOTYCZ ACE ODPOWIEDZIALNO SCI ZA PRODUKT

Na podstawie obowzujacych przepiséw producent udzenia ponosi za nie odpowiedziadto
tylko wtedy gdy wszystkie Zci i podzespoty wyrobu pochoglnd tego producenta.
Stosowanie przezzytkownika wyposaenia i czsci zamiennych nie pochogzych od
producenta wyrobu zwalnia tego producenta catkanlidh czsciowo za wadliwe dziatanie
urzadzenia.

W ekstremalnych przypadkach #ave wiadze mogwydat zakaz aytkowania catego
agregatu.

Uzywajac oryginalnego ospetu i czsci zamiennych f-my WAGNER macie Rstwo
gwarancg niezawodnéci i bezpieczastwa pracy agregatu.
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