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1 INFORMACIE NA TEMAT INSTRUKCJI OBStUGI

1.1 StOWO WSTEPNE

Instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace bezpiecznej eksploatacji, konserwaciji,
oczyszczania i utrzymania urzadzenia.

Instrukcja obstugi jest czescig urzadzenia i musi by¢ dostepna dla personelu obstugowego
i serwisowego.

Personel obstugowy i serwisowy nalezy poinstruowaé¢ odpowiednio do zapiséw instrukcji
bezpieczenstwa. Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko zgodnie z zapisami tej instrukgcji
obstugi.

Urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jezeli nie jest eksploatowane zgodnie z informacjami
zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi!

1.2 OSTRZEZENIA, WSKAZOWKI | SYMBOLE UZYWANE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Ostrzezenia zawarte w niniejszej instrukcji odnoszg sie do szczegdlnych zagrozen
dla uzytkownika i wymieniajg Srodki stuzgce do zapobiezenia niebezpieczenstwu. Wskazéwki
ostrzegawcze majg nastepujace stopnie:

Niebezpieczenstwo - bezposrednio zagrazajace /N\ZAGROZENIE

niebezpieczenstwo. Skutkiem nieprzestrzegania jest Tu znajduje si ostrzezenie przed niebezpieczefistwem! )
L. , o . ) . Tu podano potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazéwek
Smier¢, ciezkie uszkodzenie ciata i znaczne szkody dotyczacych bezpieczeristwa. Stowo sygnatowe okresla stopier

niebezpieczenstwa.
— Podano tu $rodki zapobiegawcze stuzace uniknigciu
SIHI 0100 D niebezpieczenstwa i jego nastepstw.

rzeczowe.

/\OSTRZEZENIE
Tu jduje sie ostrzezenie przed niebezpi istwem!
Tu podano potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazéwek
dotyczacych bezpieczeristwa. Stowo sygnatowe okresla stopien
niebezpieczenstwa.
SIHI_0103_D - Pf)dano. tu, SI'OFﬁIkI zapobiegawcze  stuzgce  uniknieciu
niebezpieczeristwa i jego nastepstw.

Ostrzezenie — potencjalne niebezpieczenstwo. Skutkiem
nieprzestrzegania moze by¢ smier¢, ciezkie uszkodzenie
ciata i znaczne szkody rzeczowe.

Ostroznie - potencjalnie niebezpieczna sytuacja. A OSTROZNIE
Skutkiem nieprzestrzegania moze by¢ lekkie g Tu znajduje sig ostrzezenie przed niebezpieczeristwem!

. . RS Tu podano potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazéwek
uszkodzenie ciata. dotyczacych bezpieczestwa. Stowo sygnatowe okreéla stopier

niebezpieczenstwa.
— Podano tu S$rodki zapobiegawcze stuzace uniknieciu
SIHI 0101 D niebezpieczenstwa i jego nastgpstw.

Wskazoéwka - potencjalnie niebezpieczna sytuacja. OSTROZNIE

Tu znajduje sig ostrzezenie przed niebezpieczeristwem!

SkUtklem nieprzestrzegania mogq byC SZkOdy rzeczowe. Tu podano potencjalne nastepstwa nieprzestrzegania wskazéwek dotyczacych

bezpieczenstwa. Stowo sygnatowe okresla stopier niebezpieczenstwa.

— Podano tu $rodki zapobiegawcze stuzace uniknieciu niebezpieczenstwa i jego
nastepstw.

Wskazowka - podaje informacje dodatkowe lub wskazéwki dotyczace sposobu
postepowania.
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1.3  JEZYKI

Instrukcja obstugi dostepna jest w nizej wymienionych jezykach:

Niemiecki 2326019 Angielski 2326020
Francuski 2326021 Whoski 2326022
Hiszpanski 2326023

1.4 SKROTY

Szt. Sztuk

Poz. Pozycja

K Oznaczenie w wykazach czesci zamiennych

Nr Numer

ET Czesc zamienna
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2 UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

2.1 TYP URZADZENIA

Reczny pistolet natryskowy stuzy do recznego malowania uziemionych przedmiotéw
obrabianych.

2.2 UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Reczny pistolet natryskowy PEM-X1 jest przeznaczony do elektrostatycznego malowania
przedmiotdw obrabianych proszkami organicznymi. Kazde uzycie wychodzace ponad to jest
réownoznaczne z uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem. Firma Wagner nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate w wyniku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem.
Pistolet natryskowy moze by¢ stosowany tylko w strefach natryskiwania, ktére s3
wyposazone odpowiednio do zapiséw EN 50177 lub w réwnowartosciowych warunkach
wentylacyjnych.

2.3 UZYCIE W OBSZARZE ZAGROZONYM WYBUCHEM

Ten pistolet natryskowy typu A-P do elektrostatycznego naktadania powtok nadaje sie
do obrébki przemystowymi lakierami proszkowymi polegajgcej na naktadaniu powtok
na przedmiotach przewodzacych elektrycznie i mozie by¢é uzytkowany w obszarze
zagrozonym wybuchem (Strefa 22). (zobacz -> Zabezpieczenie przed wybuchem - rozdziat
3.1)

2.4 PARAMETRY Z ZAKRESU TECHNIKI BEZPIECZENSTWA

Reczny pistolet natryskowy jest przeznaczony wytgcznie do aplikacji lakieru proszkowego.
Firma J. Wagner AG wyklucza kazde inne zastosowanie!

Eksploatacja pistoletu natryskowego do lakieréw proszkowych jest dopuszczana w nizej
wymienionych warunkach, jesli:

e personel obstugowy zostat wczesniej odpowiednio przeszkolony na podstawie
tej instrukcji obstugi

e wymienione w tej instrukcji obstugi przepisy bezpieczeristwa sg respektowane

e zawarte W niniejszej instrukcji zalecenia dotyczace eksploatacji, konserwacji
i utrzymania sg przestrzegane

¢ obowigzujgce w kraju uzytkownika regulacje ustawowe i przepisy z zakresu profilaktyki
przeciwwypadkowej sg przestrzegane

Reczny pistolet natryskowy moze by¢ uzytkowany tylko wéwczas, kiedy wszystkie parametry
sy ustawione, a wszystkie pomiary / kontrole bezpieczeristwa zostaty prawidtowo
przeprowadzone.
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2.5 SUBSTANCIE WYKORZYSTYWANE W OBROBCE

¢ wyladowywane elektrostatycznie rodzaje farb proszkowych
e proszek metaliczny

2.6 MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA ZASTOSOWANIE NIEPRAWIDLOWE

Zabronione jest:

¢ malowanie nieuziemionych przedmiotéw obrabianych

¢ dokonywanie wtasnorecznych przebudéw i modyfikacji w obrebie pistoletu
do natryskiwania

e przetwarzanie ptynnych lub pokrewnych materiatéw do powlekania

e stosowanie wadliwych komponentdéw, czesci zamiennych lub innych akcesoridw,
nieopisanych w rozdziale 12 tej instrukcji obstugi

Nizej wymienione nieprawidtowe zastosowania mogg prowadzi¢ do doznania uszczerbku
na zdrowiu i/lub do wystgpienia szkdd rzeczowych.

e stosowanie wilgotnego lakieru proszkowego

e nieprawidtowo ustawione wartosci podawania proszku

e niewtasciwie ustawione wartosci elektrostatyki

e stosowanie wadliwych komponentéw i akcesoriow

e stosowanie artykutéw spozywczych

e stosowanie w segmencie farmaceutycznym

e stosowanie z niedopuszczalnymi urzadzeniami sterowniczymi

2.7 RYZYKO POZOSTALE

Ryzyko pozostate to ryzyko, ktérego nie mozna wykluczy¢ takze przy uzytkowaniu zgodnie
Z przeznaczeniem.

Tabliczki ostrzegawcze i znaki zakazu informuja o pozostatym ryzyku, wystepujacym
w punktach ryzyka.

Pozostate ryzyko Zrédio Konsekwencje Specyficzne Faza uzytkowania
dziatania

Kontakt lakieréw Korzystanie Podraznienia skory, [Nosi¢ odziez Eksploatacja,

proszkowych z lakieréw alergie ochronna.

i srodkéw proszkowych Stosowac sie konserwacja,

czyszczacych ze skoérg |i srodkow do zapiséw kart demontaz
czyszczacych charakterystyki.

Lakier proszkowy Lakierowanie poza |Wdychanie Przestrzegac Eksploatacja,

W powietrzu poza okreslonym substancji instrukcji roboczych [konserwacja

okreslonym obszarem roboczym. |szkodliwych i zaktadowych.

obszarem roboczym dla zdrowia.
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3 O0ZNAKOWANIE:

3.1 OZNAKOWANIE W ZAKRESIE ZABEZPIECZENIA PRZED WYBUCHEM

Typ pistoletu:
Producent:

( €0102 @

CE:
0102:

2mJ:
85 °C:

PEM-X1

J. Wagner AG

CH - 9450 Altstatten
112D 2mJ 85 °C

Communautés Européennes

Numer jednostki notyfikowanej, ktéra wystawia certyfikat zapewnienia
jakosci produkgji.

Symbol zabezpieczenia przed wybuchem

Grupa urzadzen Il

Kategoria 2

Atmosfera Ex dla pytéw

maksymalna energia zaptonu 2 mJ

maksymalna temperatura powierzchni

Swiadectwo badan typu WE PTB 12 ATEX 5002 jest zawarte w rozdziale 14.4.

3.2 DOPUSZCZALNE POtACZENIA URZADZEN

/N\OSTRZEZENIE

Niewtasciwe uzytkowanie!

Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Pistolet do nanoszenia powtok proszkowych PEM-X1 podtgczac
tylko do oryginalnych urzadzen Wagner.

Pistolet natryskowy PEM-X1 mozna przytgczac tylko do nizej wymienionych sterownikéw:

® EPG-Sprint X z wiasciwym inzektorem proszkowym PI-F1/HiCoat ED-F

® EPG-Sprint z wtasciwym inzektorem proszkowym PI-F1*

® EPG S2 z wiasciwym inzektorem proszkowym PI-F1*

*  Funkcja

zdalnej obstugi pistoletu natryskowego PEM-X1 jest niedostepna

przy stosowaniu tego typu sterownikow.

10
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4 OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

4.1 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA UZYTKOWNIKA

— Niniejsza instrukcja obstugi zawsze musi by¢ dostepna w miejscu uzycia urzadzenia. ‘/
— Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw BHP. |_\T/|
4.1.1 URZADZENIA ELEKTRYCZNE I SRODKI POMOCNICZE

—  Podja¢ odpowiednie srodki w zakresie eksploatacji i warunkow otoczenia odpowiednio
do lokalnych wymogdw bezpieczenstwa.

— Konserwacje mogq wykonywac tylko osoby o kwalifikacjach w zakresie elektryki.
Urzadzenie eksploatowaé odpowiednio do przepiséw bezpieczenstwa i zasad
elektrotechniki.

— W razie awarii bezzwtocznie naprawié.

—  Wytgczyé z ruchu w razie niebezpieczenstwa.

—  Wylgczy¢ napiecie przed przystgpieniem do prac przy aktywnych czesciach urzadzenia.

—  zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym wigczeniem przez osoby nieupowaznione.
Poinformowac personel o przewidzianych pracach.

Przestrzegac zasad bezpieczenstwa podczas robot elektrycznych.

4.1.2 KWALIFIKACJE PERSONELU

— Nalezy zapewnié, aby urzadzenie byto eksploatowane i naprawiane tylko przez
przeszkolony personel.

4.1.3 BEZPIECZENSTWO W OBSZARZE ROBOCZYM

—  Podtoga w obszarze roboczym musi mie¢ wtasciwosci przewodzace (pomiar wedtug EN
1081 EN 61340-4-1).

—  Obuwie noszone przez operatorow musi spetnia¢ wymogi EN ISO 20344. Zmierzona
opornos$é izolacyjna nie moze przekracza¢ 100 megaomow. m’

— Odziez ochronna wraz z rekawicami musi spetnia¢ wymogi EN 1149-5. Zmierzona
opornos$é izolacyjna nie moze przekracza¢ 100 megaomaow.

— Doprowadzenie proszku musi by¢ zablokowane elektrycznie za pomoca instalacji

wentylacyjnej rozpylacza proszkowego.

Niewykorzystany materiat (tzw. overspray) musi by¢ w bezpieczny sposdb zebrany.

Nalezy zapewni¢, aby w otoczeniu nie wystepowaty takie zrédta zaptonu jak otwarty

ogien, iskry, rozzarzone druty lub gorgce powierzchnie. Palenie wzbronione.

— Zapewnié¢ odpowiednie urzadzenia gasnicze w wystarczajgcej ilosci i utrzymywad
je w stanie gotowosci do uzytku.

—  Uzytkownik zobowigzany jest zagwarantowac, ze srednie stezenie pytu nie przekroczy
50% dolnej granicy wybuchowosci (UEG = maksymalne dopuszczalne stezenie
proszek/powietrze). Jezeli odpowiednia wartos¢ UEG nie jest znana, nie wolno
przekroczy¢ sredniego stezenia 10 g/m3.

!

!

4.2 WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA DLA PERSONELU

— Nalezy zawsze uwzglednia¢ informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi, \‘/
w szczegoblnosci Ogdlne Wskazowki Bezpieczenstwa i Wskazéwki Ostrzegawcze. ?
— Nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw BHP.

Osoby z rozrusznikiem serca w zadnym wypadku nie mogg przebywac w obrebie pola
elektromagnetycznego pomiedzy pistoletem a malowanym przedmiotem!

11
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4.2.1 BEZPIECZNE OBCHODZENIE SIE Z URZADZENIAMI DO MALOWANIA
PROSZKOWEGO FIRMY WAGNER
— Nigdy nie kierowac¢ pistoletu natryskowego na osoby.
—  Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy oraz awarii:
- Odfaczy¢ doptyw energii elektrycznej i powietrza sprezonego.
- Zabezpieczy¢ pistolet natryskowy przed uruchomieniem.
- Zredukowat cisnienie w pistolecie natryskowym i urzagdzeniu.
- W razie zaktdécenia dziatania usungé btad zgodnie z rozdziatem ,Usuwanie
nieprawidtowosci”
4.2.2 UZIEMIENIE URZADZENIA

W zaleznosci od tadunku elektrostatycznego w pewnych warunkach moga powstac tadunki

elektrostatyczne w urzadzeniu. W razie wytadowania mogg powstawac iskry lub ptomienie.

— Zapewni¢, aby urzadzenie byto uziemione podczas wykonywania wszystkich prac
przy nanoszeniu powtok.

!

Uziemi¢ malowane przedmioty.

—  Zapewnié, aby wszystkie osoby znajdujgce sie w obszarze roboczym byty uziemione,
np. dzieki uzyciu butéw wykonanych z materiatu przewodzacego.

—  Przewody uziemienia nalezy regularnie kontrolowac¢ pod wzgledem dziatania (patrz EN
60204).

4.23

WEZE MATERIALOWE

— Uzywad tylko oryginalnego weza do farby proszkowej firmy Wagner.

12
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4.2.4 CZYSZCZENIE

End

!

!

!

!

Przed rozpoczeciem czyszczenia lub wykonywania innych manualnych robdt w strefie
natryskiwania nalezy odtaczy¢ wysokie napiecie i zabezpieczy¢ przed ponownym
wtgczeniem.

Odcig¢ doptyw sprezonego powietrza i wprowadzi¢ urzgdzenie w stan bezcisnieniowy.
Zabezpieczyc¢ urzadzenie przed ponownym wiaczeniem przez osoby nieupowaznione.
Do cieczy czyszczacej mogg by¢ stosowane tylko pojemniki przewodzgce elektrycznosc.
Pojemniki te muszg by¢ uziemione.

Nalezy preferowa¢ niezapalne ciecze czyszczace.

Zapalne ciecze czyszczagce mogg by¢ stosowane tylko wéwczas, kiedy po odtgczeniu
wysokiego napiecia wszystkie czesci przewodzace wysokie napiecie zostang
roztadowane do energii wytadowania ponizej 0,24 mJ; dopiero wowczas mozliwe jest
korzystanie z tych czesci.

Wiekszo$¢ zapalnych rozpuszczalnikbw ma energie zaptonu w zakresie 24 m)
odpowiadajacg 60 nC.

Temperatura zaptonu s$rodkdéw czyszczacych musi by¢ przynajmniej 15 K wyzsza
od temperatury otoczenia.

Do usuwania osaddéw pytu wolno uzywaé wyltgcznie przenosnych odkurzaczy
przemystowych typu 1 (patrz EN 60335-2).

4.2.5 OBCHODZENIE SIE Z PROSZKOWYMI WYROBAMI LAKIEROWYMI

End

!

Podczas przygotowania farby proszkowej, pracy oraz czyszczenia urzadzenia
przestrzega¢ przepiséw producentédw dotyczgcych obrébki za pomocag stosowanych
lakierow proszkowych.

W czasie usuwania lakieréw proszkowych przestrzega¢ wskazéwek producenta oraz
aktualnie obowigzujgcych przepiséw ochrony srodowiska.

Podja¢ przewidziane $rodki ochrony, w szczegdlnosci stosowaé okulary ochronne
i odziez ochronng oraz ewentualnie stosowac krem ochronny do skoéry.

Uzywac¢ maski przeciwpytowej lub sprzetu chronigcego drogi oddechowe.

Dziatania stuzgce do zapewnienia ochrony zdrowia i s$rodowiska: Urzadzenie
eksploatowac tylko w kabinie proszkowej lub przy $cianie lakierniczej przy wtaczonej
wentylacji (odsysanie).

13
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4.3 WSKAZOWKA DOTYCZACA NIEGROZNYCH WYtADOWAN

Dysza

Elektroda

N

Wytadowanie

przedmiotu

P_01698

W przypadku wiaczonego wysokiego napiecia na koncdwce elektrody dochodzi
do wytadowania jarzeniowego lub koronowego, ktdre jest widoczne tylko w ciemnosci.
To zjawisko fizyczne mozna obserwowaé, gdy elektroda zostanie zblizona do uziemionego
przedmiotu obrabianego. Wytadowanie jarzeniowe nie wykazuje energii zaptonowej i nie
ma wptywu na obstuge urzadzenia. W razie zblizenia elektrody do przedmiotu obrabianego
sterownik automatycznie zmniejsza wysokie napiecie do bezpiecznej wartosci. W razie
dotkniecia palcem czesci pistoletu wykonanych z tworzywa sztucznego moze dojs¢, wskutek
dziatania pola wysokiego napiecia pistoletu, do niegroznych wytadowan (tzw. wytadowan
snopiastych). Nie wykazujg one jednak energii zaptonowej.

14



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

4.4 URZADZENIA OCHRONNE | MONITORUJACE

/N\OSTRZEZENIE

Niewtasciwe uzytkowanie!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Urzadzen ochronnych i monitorujgcych nie wolno usuwaé,
modyfikowac lub wytaczaé.

— Nalezy regularnie kontrolowa¢ bezawaryjne funkcjonowanie tego
rodzaju urzadzen.

— Jesli w obrebie urzadzen ochronnych i monitorujgcych zostang
stwierdzone wady, nie wolno eksploatowac instalacji, dopdki wady
te nie zostang usuniete.

W celu unikniecia wystepowania przebic elektrycznych nakretka ztgczkowa do mocowania
dysz jest wykonana w okreslonym ksztatcie geometrycznym.

Razem z uksztattowaniem dyszy szczelinowej lub grzybka rozpylajgcego ksztatt
ten zapobiega niezamierzonemu poluzowaniu sie dysz (zobacz rozdziat 8.3, 8.5, 8.8). W celu
zapewnienia maksymalnego bezpieczerstwa nalezy stosowac tylko oryginalne czesci
zamienne Wagner!

15
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5 oris

5.1 BUDOWA PISTOLETU NATRYSKOWEGO

P_01663

Nazwa

Haki do zawieszania

Szyjka kolby

Kabel przytaczy elektrycznych

Przytacze weza farby proszkowe;j

Dzwignia zwalniajgca

nakretka ztgczkowa

Dysza okraggtorozpylajaca

ITI|O|mm(m|OoO|lo|w|>

Przytgcze powietrza rozpylajgcego

Dysza szczelinowa

~

Przyciski do ustawiania ilosci farby proszkowej

Korpus pistoletu

5.2 SPOSOB DZIAtANIA PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Nacisniecie spustu powoduje aktywacje wysokiego napiecia w pistolecie recznym!
Jednoczesnie wiacza sie doprowadzanie farby proszkowej i powietrza do pistoletu. Aby
zabezpieczy¢ pistolet natryskowy, nalezy wytgczy¢ sterownik. W celu unikniecia
wystepowania przebi¢ elektrostatycznych nakretka zfaczkowa do mocowania dysz
wykonana jest z uktadem labiryntowym.

16
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5.3 DANE TECHNICZNE

Wymiary:
Dtugosé / szerokosé / wysokosé patrz rozdziat 5.3.1.
Ciezar 490 g; 1.08 lbs

Dane elektryczne:

Napiecie wejsciowe maksymalnie 22 Vpp
Prad wejsciowy maksymalnie 0.9 A
Czestotliwos¢ 19-30 kHz

Napiecie wyjsciowe maksymalnie 100 kV DC
maks. prad ulotu 120pA

Biegunowos¢ ujemna

Typ zgodnie z EN 50050-2
Klasa ochrony P64

Dane pneumatyczne:

Wejsciowe ciSnienie powietrza (ilos¢ powietrza|maksymalnie 3 bary; 0.3 MPa, 43.51 psi
rozpylajgcego)

llos¢ wyrzucanej farby maksymalnie 450 g/min;
maksymalnie 0,99 Ibs/min.

Warunki otoczenia:

Zakres temperatury roboczej 5-45°C; 41 -113°F

Wzgledna wilgotno$é powietrza <75%

/N\OSTRZEZENIE

Powietrze odlotowe z zawartoscig oleju!
Niebezpieczenstwo zatrucia przez wdychanie.
zta jakos$¢ naniesionej powtoki.

— Udostepni¢ sprezone powietrze nie zawierajace oleju i wody
(standard jako$ci 8573.1) 3.5.2 =5 um / +7 °C; 44.6 °F / 0.1 mg/m3.

Warunki otoczenia:
W przypadku uzycia niskotopliwych proszkéw moze byé w danym wypadku wymagana
temperatura otoczenia nizsza niz 30 °C; 86 °F.

Dane objetosci:

dla objetosci podawanych w Nm? (metr szescienny normalny). Metr szescienny gazu
o parametrach 0 °Ci 1,013 bar okresla sie jako metr szescienny normalny.
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5.3.1 WYMIARY

el A o
] [N] =]
Wymiar mm cal
A* 335/349 13.19/13.74
248 9,76
45 1,77

* z dyszg szczelinowg / z grzybkiem rozpylajgcym

P_01662
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5.4 DOPUSZCZALNE AKCESORIA

Do pistoletu natryskowego PEM-X1 mozna podigcza¢ tylko akcesoria wymienione
w rozdziale "Akcesoria”.

Akcesoria wymienione w rozdziale ,,Akcesoria” zostato ocenione w ramach badania typu WE
i dopuszczone do stosowania z pistoletem.

5.5 ZAKRES DOSTAWY

Szt. Nr zaméwienia Nazwa
1 2322587 Pistolet reczny PEM-X1
1 — Zestaw dysz

do wyposazenia podstawowego nalezy:

1 2326024 Deklaracja zgodnosci
1 2326019 Instrukcja obstugi, wersja niemiecka
1 zobacz rozdziat 1.5 |Instrukcja obstugi w innych wersjach jezykowych
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6 MONTAZ | URUCHOMIENIE

6.1 KWALIFIKACJE PERSONELU MONTAZOWEGO / URUCHAMIAJACEGO

/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa instalacja/obstuga!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Personel uruchamiajgcy musi spetnia¢ wszystkie fachowe wymogi,
umozliwiajgce bezpieczne przeprowadzenie uruchomienia.

— Personel uruchamiajagcy musi by¢ zaznajomiony z regulacjami
normy europejskiej DIN EN 50050-2 i DIN EN 50177.

— W razie uruchamiania oraz wykonywania wszystkich prac nalezy
zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przepisami bezpieczenstwa
dotyczacymi dodatkowo wymaganych komponentdow systemu.

6.2 WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Do chwili montazu pistolet natryskowy nalezy przechowywa¢ w niepodlegajagcym
wstrzgsom, suchym i w miare mozliwosci niezapylonym miejscu. Pistolet natryskowy nie
moze byé przechowywany poza pomieszczeniami zamknietymi.

Temperatura powietrza w miejscu przechowywania musi pozostawaé w zakresie
temperaturowym 5°C-45°C; 41 - 113 °F.

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza w miejscu przechowywania nie moze przekraczac¢ 75%.

6.3 WARUNKI MONTAZOWE

Temperatura powietrza w miejscu montazu musi pozostawac¢ w zakresie temperaturowym
5°C-45°C; 41 - 113 °F.

W zaleznosci od stosowanego lakieru proszkowego maksymalna dopuszczalna temperatura
otoczenia w celu zapewnienia bezpiecznej procesowo eksploatacji musi by¢ znacznie nizsza
niz +40°C; 104°F.

Wzgledna wilgotnos$¢ powietrza w miejscu przechowywania nie moze przekraczac¢ 75%.
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6.4 PRZYGOTOWANIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO

6.4.1 WYBOR ODPOWIEDNIEGO SYSTEMU DYSZ

Wymiana dyszy szczelinowej na grzybek rozpylajgcy jest opisana w rozdziale 8.8
»Przebudowa dyszy szczelinowej na dysze okragta”.
Numery artykutow dla réznych dysz podano w rozdziale 12 ,,0SPRZET".

Dysza Przeglad zastosowan Obtok farby
Dysza szczelinowa |[Czesci o skomplikowanej Szeroki, ptasko rozpylony obtok
@ geometrii w ksztatcie wachlarza
7 o164 . Czes'ci ptaskie
« Profile
e Podciecia
Grzybek rozpylajacy |» Detale z drutu Okragty obtok farby
e Karaty Wielkos¢ obtoku jest zalezna
’ ¢ Mate czesci od srednicy grzybka rozpylajacego
P_01665
Dysza Zastosowanie Odstep od llo$¢ wyrzucanej
przedmiotu farby
obrabianego proszkowej
(mm) (g/min)
Uniwersalne
ﬁ * cescizwelebieniamii 120...300 50...300
o skomplikowanej geometrii
P-O1664 « czesci o duzej powierzchni

21



WYDANIE 09/2012

NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
WAGNER

INSTRUKCJA OBStUGI
Odstep od przedmiotu
Grzybek rozpylajacy Zastosowanie obrabianego
(mm)
R18
I pi8mm 100...300
« mate ptaskie czesci
P_01665
R25
‘ $25mm o 100...300
* Srednie ptaskie czesci
P_01666
R34
’ p34mm 100...300
* duze ptaskie czesci
P_01667
llos¢ dozowana farby (g/min)
Powietrze taczne
Powietrze ttoczenia [%] 4,00 Nm3/h 5,00 Nm3/h 6,00 Nm3/h
50 140 170 210
60 200 240 260
70 250 270 300
80 300 320 350
90 330 360 380
100 370 400 420

Wartosci zostaty okreslone przy uzyciu iniektora PI-F1 i weza na farbe proszkowg 0,11 mm

o dtugosci 5 m.

Wartosci te nalezy traktowad jako wartosci orientacyjne i zalezne od wiasciwosci farby
proszkowej oraz stanu czesci istotnych dla ttoczenia farby (np. iniektor).
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6.5 PODLACZENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO

/N\OSTRZEZENIE

Niezamierzone uruchomienie!
Niebezpieczenstwo obrazen ciata.

Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy

oraz awarii:

— QOdtaczyé doptyw energii elektrycznej i powietrza sprezonego.

— Zredukowac cisnienie w pistolecie natryskowym i urzadzeniu.

— Zabezpieczy¢ pistolet natryskowy przed uruchomieniem.

— W razie zaktdcen dziatania usungc¢ btad zgodnie z rozdziatem
»Wyszukiwanie zaktécen”

Etapy pracy:

1. Woytaczy¢ zasilanie wysokim napieciem na sterowniku.

2. Przed podfaczeniem pistoletu natryskowego upewni¢ sie, ze wszystkie komponenty,
jak system dysz i nakretka ztgczkowa, sg prawidtowo zamontowane.

3. Podtaczy¢ do sterownika kabel elektryczny pistoletu natryskowego.

Podtgczyé waz podajacy farbe proszkowa do pistoletu i inzektora proszkowego.

Podtgczyé waz powietrza rozpylajgcego do pistoletu i sterownika.

vk

23



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

Pistolet do nanoszenia
powtok proszkowych

do ztacza elektrycznego na sterowniku

Sterownik

P_01668

czerwony

713
\

niebieski

Powietrze rozpylajgce od sterownika Yy,

Podawanie farby natryskowej od inzektora ~/
proszkowego

Inzektor proszkowy
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6.6 UZIEMIENIE

/\ZAGROZENIE |

L} i
o9 Brak uziemienia!
' h ‘ . . . . . ’ . .
} Zagrozenie wybuchowe i niebezpieczenstwo porazenia pragdem.

— Sterowniki elektrostatyczne i odpowiadajgce im mechanizmy
natryskiwania moga by¢ przytgczane wytacznie do sieci zasilajgcej
z przytagczem przewodu ochronnego (przewdd PE)!

/N\OSTRZEZENIE

Silny obtok farby proszkowej przy braku uziemienia!
Ryzyko zatrucia.
zta jakos$¢ naniesionej powtoki.

— Uziemi¢ wszystkie komponenty urzadzenia.
— Uziemi¢ malowane przedmioty.

Ze wzgledow bezpieczeistwa sterownik musi byé prawidiowo uziemiony. Pofaczenie
uziemiajace do zasilania w energie (puszka wtykowa) jest tworzone przez przewdd ochronny
kabla przytgczeniowego do sieci; potgczenie uziemiajace do przedmiotu obrabianego
/ doinstalacji jest realizowane przez srube radetkowang na odwrocie sterownika. Oba
pofaczenia sg konieczne. Przy wczesniej opisanej, prawidtowe] instalacji, uziemienie
pistoletu jest realizowane przez kabel pistoletu miedzy sterownikiem a pistoletem.

Aby uzyskaé¢ optymalny efekt nanoszenia farby proszkowej, nalezy réwniez bezwzglednie
zapewnié prawidtowe uziemienie przedmiotu obrabianego.

Zte uziemienie przedmiotu obrabianego powoduje:

e niebezpieczny fadunek elektryczny przedmiotu obrabianego
e bardzo zte objecie elektrostatyczne

e nierdwnomierne nanoszenie powtoki

e pylenie wsteczne na pistolet, tzn. zabrudzenie

Warunki prawidtowego uziemienia i malowania to:

e czyste podwieszenie dla malowanego przedmiotu

e uziemienie kabiny do natryskiwania, urzadzenia transportowego i podwieszajacego,
na placu budowy, wedtug instrukcji obstugi lub informacji producenta.

e uziemienie wszystkich czesci przewodzacych elektrycznos¢ w danym obszarze roboczym

e opornos¢ uziemienia przedmiotu obrabianego nie moze przekracza¢ 1 MQ (megaoma).
(opornos¢ uptywowa uziemienia mierzona przy 500 V lub 1000V).

e obuwie noszone przez operatorow musi spetnia¢ wymogi EN ISO 20344. Zmierzona
opornosé izolacyjna nie moze przekracza¢ 100 MQ (megaomow).

e odziez ochronna wraz z rekawicami musi spetnia¢ wymogi EN 1149-5. Zmierzona
opornosé izolacyjna nie moze przekracza¢ 100 MQ (megaomow).
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Pomiedzy przenosnikiem, zawieszeniem i przedmiotem obrabianym moga powstawaé
zapalne iskry, jesli elektryczne punkty stykowe miedzy przenosnikiem, podwieszeniem
i przedmiotem obrabianym nie s3 wystarczajgco pozbawione powtoki, a przedmioty
obrabiane nie s tym samym wystarczajaco uziemione! Iskry te mogg dodatkowo
wywotac silne zaktdcenia czestotliwosci radiowej (tolerancja elektromagnetyczna).

6.6.1 UZIEMIENIE INSTALACJI DO MALOWANIA PROSZKOWEGO

To?

P_01120

Uzywac tylko kabla sieciowego z licg uziemiajacg!

Kabel uziemiajacy potaczy¢ z kabing i uziomem roboczym!

Kabel uziemiajacy podtaczy¢ do odkrytego miejsca na metalu kabiny!
Catkowicie usung¢ lakier z haka i innych czesci zawieszenia!

Nosi¢ rekawice materiatu przewodzacego!

Nosi¢ obuwie z materiatu przewodzacego!

Podtoga w obszarze roboczym musi mie¢ wtasciwosci przewodzace!

NOUubsHWNR
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7 EKSPLOATACIA

7.1 KWALIFIKACIE PERSONELU OBStUGUJACEGO

/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa obstuga!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Personel obstugujgcy musi by¢ odpowiednio przygotowany
do obstugi catej instalacji.

— Przed rozpoczeciem pracy nalezy odpowiednio przeszkolié¢ personel
obstugujacy w zakresie obstugi instalacji.

— Personel obstugujagcy musi by¢ zaznajomiony z regulacjami normy
europejskiej DIN EN 50050-2 i DIN EN 50177.

7.2 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa obstuga!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Jesli przy kontakcie z materiatami proszkowymi lub $rodkami
czyszczacymi  wystgpig podraznienia skéry, nalezy podjaé
odpowiednie $rodki ostroznosci, np. noszenie odziezy ochronne;j.

—  Obuwie personelu obstugujgcego musi spetnia¢ wymogi EN 1SO
20344. Zmierzona opornosc izolacyjna nie moze przekracza¢ 100
megaomow.

— Qdziez ochronna wraz z rekawicami musi spetnia¢ wymogi EN 1SO
1149-5. Zmierzona opornos¢ izolacyjna nie moze przekracza¢ 100
megaomow.
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7.3 OPTYMALIZACJA OBLOKU FARBY W PROCESIE NANOSZENIA POWLOK Etapy pracy:

1. Wiaczy¢ zasilanie wysokim napieciem i podawanie farby proszkowe;j
Wskazéwka:

Aby zminimalizowac zuzycie czesci eksploatacyjnych, catkowita ilos¢ powietrza powinna
wynosi¢ mniej niz 5 Nm3/h!

Powietrze rozpylajgce nalezy ustawié dla
e dyszy szczelinowej na 0.1 Nm3/h
e dyszy okragtorozpylajacej na >0.2 Nm3/h

2. llos¢ farby proszkowej i jej predkos$¢ ustawi¢ na probnym przedmiocie.

7.3.1 ZALECANE WARTOSCI NASTAWY CALKOWITEJ ILOSCI POWIETRZA

Srednica weza
Dtugos¢ weza 9 mm 10 mm 11 mm 12 mm
4-8m 2,0-2,5m’/h 3,0-3,5m’/h 4,0-4,5m’/h
8-12m 2,5-3,0m’/h 3,5-4,0 m’/h 4,5-5,0m’/h
12-16m 3,0-3,5m’/h 4,0-4,5 m’/h 5,0-5,5 m°/h
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7.4 WYLACZENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Po zwolnieniu dzwigni doptyw farby proszkowej jest przerywany, a wysokie napiecie zostaje
odciete.

W celu bezpiecznego odtgczenia pistoletu natryskowego, np. w celu wykonania robét
konserwacyjnych, nalezy wytaczy¢ sterownik.

29



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

7.5 REGULACIA ILOSCI FARBY PROSZKOWE)J
Wskazéwka:

Te funkcje mozna aktywowad tylko w potgczeniu ze sterownikiem EPG-Sprint X.

Naciskajac przyciski ,+/-, mozna zmieni¢ wstepnie zdefiniowane wartosci programowe
powietrza ttoczenia (ilosci farby proszkowej) w odpowiednim kierunku.

Catkowita ilos¢ powietrza pozostaje w takim przypadku niezmieniona. Powietrze dozowane
i powietrze ttoczone zostajg odpowiednio wyregulowane.

wskaznik LED zielony

zmniejsz ilos¢ farby
proszkowej

zwieksz ilos¢ farby proszkowej

P_01669

Wskaznik LED Tryb eksploatacji
Szybkie miganie Zwykty tryb eksploatacyjny pistoletu.
Réwnomierne miganie Aktywowany program zostat zmieniony przy uzyciu

przycisku ,,+“ lub ,,—*.

Po wybraniu innego programu zmiany ilosci farby
proszkowej nie zostang zapisane. Zapisane zostang
aktualne wartosci innego programu, a dioda znowu
zacznie szybko migaé.

Po zapisaniu tych ustawien aktualne wartosci
podawania farby proszkowej zostang zapisane
w aktualnym programie. Dioda znowu zacznie szybko
migac.

Po aktywowaniu funkcji ,podwdjne klikniecie” miganie
zostanie wytaczone, a po chwili wstepnie ustawione
wartosci programoéw zostang ponownie aktywowane.

Swiatto state Dzwignia zostata uruchomiona poprzez ,podwdjne
kliknigcie”, tzn. program ,podwdjnego klikniecia zostat
aktywowany".

30



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

7.6 PROGRAM ,PODWOJINEGO KLIKNIECIA” (HIGH DYNAMIC REMOTE)

Ta funkcja stuzy do szybkiego przetgczania na inny program podczas biezgcego malowania
proszkowego. Poprzez podwdjne klikniecie na dzwigni pistoletu natryskowego operator
moze wywotfa¢ wczesniej zdefiniowany program, w celu wykonania malowania czesci
z innymi parametrami (wysokie napiecie, ograniczenie pradowe, ilos¢ powietrza itp.).

W celu wywotania funkcji nalezy dwukrotnie krdtko nacisngé diwignie na pistolecie
natryskowym i przytrzymaé j3. Po zwolnieniu dzwigni nastgpi powrdét do pierwotnie
ustawionego programu.

[ ] &

A
WIASENER &

x—"

A
WIASENER (=)

P_01701
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7.7 POWTARZALNE USTAWIENIE POZYCJI DYSZY

Dla ustawienia dyszy szczelinowe] przewidziano przyrzad
pomocniczy.

Za jego pomocy mozna obracaé¢ wszystkimi dyszami
szczelinowymi bez uszkodzenia elektrody i bez potrzeby
usuwania nakretki ztgczkowe;.

W tym celu nalezy tylko poluzowa¢ nakretke ztgczkowa.
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8 CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

8.1 CzZYSZCZENIE

8.1.1 PERSONEL CZYSZCZACY

Roboty z zakresu oczyszczania powinny by¢ regularnie i starannie wykonywane
przez wykwalifikowany i poinstruowany personel. Personel musi by¢é zaznajomiony
zregulacjami DIN EN 50050-2 i DIN EN 50177. Podczas instruktazu nalezy poinstruowac
personel w zakresie wystepujgcych specyficznych zagrozen.

Podczas robdt z zakresu oczyszczania mogg wystgpic nastepujace zagrozenia:

e niebezpieczenstwo dla zdrowia poprzez wdychanie lakieru proszkowego
e stosowanie nieodpowiednich narzedzi do oczyszczania i sSrodkéw roboczych

8.1.2 INSTRUKCIJE BEZPIECZENSTWA

/N\OSTRZEZENIE

Niebezpieczne mieszaniny farby proszkowej i powietrza!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia urzadzenia.

— Przed rozpoczeciem czyszczenia lub wykonywania innych robét
manualnych nalezy odtgczy¢ wysokie napiecie i zabezpieczy¢ przed
ponownym wtgczeniem.

— Przed rozpoczeciem czyszczenia pistolet natryskowy musi zostac
odtgczony od zasilania wysokiego napiecia!

— Nalezy stosowaé tylko przewodzace elektrycznos¢ pojemniki

na ciecz czyszczgcy! Uziemic pojemniki!

Nalezy preferowa¢é niezapalne ciecze czyszczace.

Zapalne ciecze czyszczgce mogg by¢ stosowane tylko woéweczas,

kiedy po odtgczeniu wysokiego napiecia wszystkie czesci

przewodzace wysokie napiecie zostang roztadowane do energii
wytadowania ponizej 0,24 mlJ; dopiero wdéwczas mozliwe jest
korzystanie z tych czesci.

Wiekszo$¢ zapalnych rozpuszczalnikbw ma energie zaptonu

w zakresie 24 mJ odpowiadajgcg 60 nC.

— Temperatura zaptonu srodkdéw czyszczacych musi by¢ przynajmniej
15 K wyzsza od temperatury otoczenia.

— Do usuwania osadéw pytu wolno uzywac wytacznie przenosnych
odkurzaczy przemystowych typu 1 (patrz EN 60335-2).

!

!
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/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Jedli przy kontakcie z materiatami proszkowymi lub $rodkami
czyszczacymi  wystgpig podraznienia skory, nalezy podjaé
odpowiednie srodki ostroznosci, np. noszenie odziezy ochronne;.

— Obuwie personelu obstugujgcego musi spetnia¢ wymogi EN ISO
20344. Zmierzona opornos¢ izolacyjna nie moze przekracza¢ 100
megaomow.

— Qdziez ochronna wraz z rekawicami musi spetnia¢ wymogi EN 1SO
1149-5. Zmierzona opornos¢ izolacyjna nie moze przekracza¢ 100
megaomow.

8.1.3 PROCEDURY OCZYSZCZANIA

Operator zobowigzany jest dopasowaé czestotliwos¢ oczyszczania w zaleznosci
od uzytkowania oraz — ewentualnie — od stopnia zabrudzenia.

W razie wystepowania watpliwosci prosimy o kontakt z wykwalifikowanym personelem
J. Wagner AG. Przy wszystkich robotach z zakresu oczyszczania nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy i instrukcji bezpieczestwa opisanych
w rozdziale 4.
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8.2 KONSERWACIA

8.2.1 PERSONEL KONSERWACYJNY

Roboty  konserwacyjne  powinny by¢ regularnie i starannie  wykonywane
przez wykwalifikowany i poinstruowany personel. Podczas instruktazu nalezy poinstruowac
personel w zakresie wystepujgcych specyficznych zagrozen.

Podczas robét konserwacyjnych mogg wystgpié nastepujgce zagrozenia:
e niebezpieczenstwo dla zdrowia poprzez wdychanie lakieru proszkowego

e stosowanie nieodpowiednich narzedzi i srodkéw roboczych

Po zakonczeniu robot konserwacyjnych wykwalifikowana osoba zobowigzana jest
skontrolowac urzadzenie pod wzgledem jego stanu technicznego.

8.2.2 INSTRUKCIJE BEZPIECZENSTWA

/\ZAGROZENIE |

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia urzadzenia.

— Konserwacja, naprawa i wymiana urzadzen lub ich czesci musi
odbywacé sie poza zagrozonym obszarem i by¢ wykonywana przez
personel fachowy.

/\ZAGROZENIE |

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Naprawa i wymiana czesci moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowany personel lub przez dziat serwisu
firmy WAGNER.

— Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.

- zredukowac cisnienie w pistolecie natryskowym i urzadzeniu.
- zabezpieczy¢ pistolet natryskowy przed uruchomieniem.
— Podczas wszystkich prac przestrzega¢ instrukcji obstugi i serwisu.
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/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Jedli przy kontakcie z materiatami proszkowymi lub $rodkami
czyszczacymi  wystgpig podraznienia skory, nalezy podjaé
odpowiednie srodki ostroznosci, np. noszenie odziezy ochronne;.

— Obuwie personelu obstugujgcego musi spetnia¢ wymogi EN ISO
20344. Zmierzona opornos¢ izolacyjna nie moze przekracza¢ 100
megaomow.

— Qdziez ochronna wraz z rekawicami musi spetnia¢ wymogi EN 1SO
1149-5. Zmierzona opornos¢ izolacyjna nie moze przekracza¢ 100
megaomow.

8.2.3 PROCEDURY KONSERWACYJNE

Operator zobowigzany jest dopasowaé czestotliwos¢é konserwacji w zaleznosci
od uzytkowania oraz — ewentualnie — od stopnia zabrudzenia.

W razie wystepowania watpliwosci prosimy o kontakt z wykwalifikowanym personelem
J. Wagner AG. Przy wszystkich robotach konserwacyjnych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy i instrukcji bezpieczedstwa opisanych
w rozdziale 4.

Czynno$¢ konserwacyjna Czestotliwosé

na kazdej zmianie raz w tygodniu
Przedmuchac pistolet i skontrolowa¢ X
pod wzgledem spiekania
Skontrolowac ustawienia pistoletu X
Skontrolowaé cisnienie ttoczenia w pistolecie X
Przedmucha¢ weze na farbe proszkowg X
Skontrolowac uziemienie X
Skontrolowac jakos¢ sprezonego powietrza X
Skontrolowadé napiecie pistoletu X
Skontrolowac¢ weze na farbe proszkowa X
pod wzgledem ugied i spiekania
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8.2.4 WYMIANA PISTOLETU

Przed wymiang pistoletu nalezy go doktadnie oczyscic¢ z resztek farby.

Nalezy regularnie sprawdzaé¢ i w razie potrzeby wymieniaé czeséci eksploatacyjne pistoletu

nn

natryskowego, ktére w wykazie czesci zamiennych oznaczone sg symbolem ””.

P_01672

Etapy pracy:

1. Wytaczy¢ sterownik.

Odtaczy¢ kabel elektryczny 1 od sterownika 2.

3. W3z podawania farby proszkowej 3 i waz powietrza rozpylajgcego 4 odfaczyc
od pistoletu natryskowego 5.

4. Waz podawania farby proszkowej 3 i wgz powietrza rozpylajgcego 4 podtaczyc
do nowego pistoletu natryskowego 5.

5. Podtaczy¢ kabel elektryczny 1 do sterownika 2.

Witaczy¢ sterowanie

7. Pistolet natryskowy jest znowu gotowy do uzycia.

N

o

37



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

INSTRUKCJA OBStUGI

A
WAGNER

8.3 DEMONTAZ DYSZY SZACZELINOWE)J

e

P_01673

Etapy pracy:

1. Odkreci¢ nakretke ztgczkowa od korpusu pistoletu.

2. Zdja¢ nakretke ztgczkowa z systemem dysz z korpusu pistoletu.
System dysz pozostaje w nakretce ztgczkowej.

Wskazéwka:
Jesli system dysz nie pozostaje w nakretce ztgczkowej, nalezy
wymienié system dysz i nakretke ztgczkowa.

3. Poprzez lekkie nacisniecie pierscienia przesuwnego dyszy
szczelinowej mozna oddzieli¢ czesci od siebie.

4. Usung¢ resztki farby z wymontowanych czesci i pistoletu
natryskowego.

Wskazéwka:

Nigdy nie wktadac pistoletu natryskowego lub jego czesci do srodkow

czyszczacych.

Zasadniczo klin ochronny nalezy sprawdzi¢ pod katem zuzycia
i w razie potrzeby wymienic¢ na nowy.
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8.4 MONTAZ DYSZY SZACZELINOWE)
Etapy pracy:

Wskazéwka:

1. Przed wtozeniem uchwytu na elektrody nalezy skontrolowac
styk sprezynowy korpusu pistoletu i powierzchnie kontaktowg
uchwytu elektrodowego. Styk sprezynowy musi by¢ czysty
i sprawny. Korpus pistoletu musi by¢ czysty i wolny od osaddéw
farby proszkowe;.

2. Wiozy¢ uchwyt na elektrody do obudowy pistoletu.

3. Nasadzi¢ dysze szczelinowg na uchwyt na elektrody i natozy¢
nakretke ztgczkowa.

Przykreci¢ nakretke ztaczkowa na obudowe pistoletu tak,

Fores by niemozliwe byto obrdcenie dyszy szczelinowej reka.
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8.5 DEMONTAZ DYSZY OKRAGLOROZPYLAJACE)

Etapy pracy:

1. Odciagnaé grzybek rozpylajacy.

" 2. Odkreci¢ nakretke ztaczkowg od korpusu pistoletu.
/ 3. Zdjag¢ nakretke ztaczkowg z systemem dysz
1. z korpusu  pistoletu. System dysz pozostaje

w nakretce ztaczkowe;j.

Wskazéwka:
Jesli system dysz nie pozostaje w nakretce ztgczkowej,
nalezy wymienié system dysz i nakretke ztgczkowa.

4. Poprzez lekkie nacisniecie  tulei  grzybka
rozpylajgcego wyja¢ system dysz z nakretki
ztaczkowe;j.

5. Usung¢ resztki farby z wymontowanych czesci
i pistoletu natryskowego.

Wskazéwka:
Nigdy nie wktadaé¢ pistoletu natryskowego lub jego
P_01677 cze$ci do srodkdw czyszczacych.

Zasadniczo klin ochronny nalezy sprawdzi¢ pod kgtem
zuzycia i w razie potrzeby wymienic¢ na nowy.
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8.6 MONTAZ DYSZY OKRAGLOROZPYLAJACEJ

/V Etapy pracy:
Wskazéwka:

1. Przed wtozeniem uchwytu na elektrody nalezy skontrolowac
styk sprezynowy korpusu pistoletu i powierzchnie kontaktowg
uchwytu elektrodowego.

2. Styk sprezynowy musi by¢ czysty i sprawny. Korpus pistoletu

musi by¢ czysty i wolny od osaddéw farby proszkowej.

Natozy¢ tuleje grzybka rozpylajgcego na uchwyt na elektrody.

Wprowadzi¢ uchwyt na elektrody do obudowy pistoletu.

Nasung¢ nakretke ztaczkowa na obudowe pistoletu.

Przykreci¢ mocno nakretke ztgczkowa na obudowie pistoletu.

Nasung¢ grzybek rozpylajacy na tuleje grzybka.

Noukw
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8.7 WYMIANA KLINA OCHRONNEGO

Wskazéwka:

Aby podczas montazu i demontazu klin ochronny nie ulegt uszkodzeniu, nalezy stosowa¢d
przyrzad do montazu klindw.

Przyrzad do montazu klindbw zawiera strone wyjmowania (E) i strone naktadania (A). Nalezy
stosowad witasciwg strone dla wtasciwego kroku roboczego!

Wymagane do tego czesci zamienne i eksploatacyjne podano w rozdziale 13 ,Czesci
zamienne“ niniejszej instrukcji obstugi.

1 Przyrzad do montazu klinéw

2 Uchwyt elektrody zostat
przedstawiony w przekroju
w celu lepszego zobrazowania
3 Klin ochronny (w pozycji zamontowanej)

Etapy pracy:

1. Przyrzagd do montazu klindw 1 wiozy¢ do oporu
do uchwytu elektrody 2.

2. Wyciggng¢ klin  ochronny 3  przyrzadem
do montazu klinéw 1 z uchwytu elektrody 2.

3. Klin ochronny 3 wyciggna¢ recznie bez uzycia
narzedzia z przyrzadu do montazu klinéw 1.
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Wskazéwka:

Do wtozenia klina ochronnego uzywa sie tego samego przyrzagdu co do montazu klindw.

Etapy pracy:

1. Klin ochronny 2 wtozy¢ do przyrzadu do montazu
klindw 1.

2. Obie czesci wsung¢ do oporu w otwor uchwytu
elektrody. Jezeli nie mozina wcisngé¢ przyrzadu
do montazu klinow z klinem ochronnym
do punktu zaznaczenia X, nalezy nieco obrécic¢
przyrzadem, tak aby dotart do zaznaczonego
punktu.

Zaznaczenie X musi znajdowaé sie w jednej
ptaszczyznie z koncdwka Y uchwytu elektrody.

3. Teraz klin ochronny  jest prawidtowo
zamontowany i przyrzad mozna znowu wyjac
z uchwytu elektrody.

4. Klin ochronny pozostaje wiozony w uchwycie
elektrody.
Przed ponownym zamontowaniem nalezy
skontrolowaé, czy miejsca styku na uchwycie
elektrody 3 i w korpusie pistoletu 5 zostaty
doktadnie oczyszczone, aby koncéwka elektrody
byta potgczona z generatorem wysokiego napiecia
w sposéb przewodzacy.

5. Zamontowa¢ dysze szczelinowa

lub okragtorozpylajaca z odpowiadajacym
jej uchwytem elektrody.
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8.8 PRZEBUDOWA DYSZY SZCZELINOWEJ NA DYSZE OKRAGLOROZPYLAJACA

Pistolet natryskowy Corona dostepny jest w wersji standardowej z dyszg szczelinowa.
Mozna go tatwo zmodyfikowa¢ w nizej opisany sposéb.

Do wykonania modyfikacji wymagany jest uchwyt elektrody X1 R.

/\ OSTROZNIE

Koncowka elektrody!
Niebezpieczenstwo obrazen ciata.

— Nalezy ostroznie postepowac podczas montazu uchwytu elektrody
X1R

Etapy pracy:

1. Odkreci¢ nakretke ztaczkowa od korpusu pistoletu.

2. Zdjac nakretke ztgczkowa z systemem dysz z korpusu pistoletu.
System dysz pozostaje w nakretce ztgczkowej.

Wskazéwka:
Jesli system dysz nie pozostaje w nakretce ztgczkowej, nalezy
wymienié system dysz i nakretke ztgczkowa.

3. Poprzez lekkie nacisniecie pierscienia przesuwnego dyszy
szczelinowej mozna oddzieli¢ czesci od siebie.

4. Natozy¢ tuleje grzybka rozpylajacego na uchwyt na elektrody
X1R.

P_01679
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P_01690

5.

0L RN

Etapy pracy:

Przed wtozeniem uchwytu na elektrody nalezy skontrolowac
styk sprezynowy korpusu pistoletu i powierzchnie kontaktowa
uchwytu elektrodowego. Styk sprezynowy musi by¢ czysty
i sprawny. Korpus pistoletu musi by¢ czysty i wolny od osaddéw
farby proszkowe;.

Wprowadzi¢ uchwyt na elektrody do obudowy pistoletu.
Nasung¢ nakretke ztgczkowa na obudowe pistoletu.

Przykreci¢ mocno nakretke ztgczkowa na obudowie pistoletu.
Nasuna¢ grzybek rozpylajacy na tuleje grzybka.
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8.9 MONTAZ NAKLADKI CORONASTAR

Naktadka Corona-Star stuzy do rozbudowy pistoletu natryskowego w celu uzyskania jeszcze
lepszej jakosci nanoszonej powierzchni (np. redukcja efektu skérki pomaranczowej).

/N\OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez porazenie pragdem!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Tylko wykwalifikowany personel moze wykonaé¢ modyfikacje
za pomocg zestawu CoronaStar.

— Przed montazem zestawu CoronaStar nalezy wytgczy¢ wysokie
napiecie i podawanie farby proszkowej oraz zabezpieczy¢
urzadzenie przed ponownym wtgczeniem.

Etapy pracy:

1. Wprowadzi¢ styk wtykany 1 naktadki CoronaStar w otwor
B na haku.

2. Natozy¢ klips 2 naktadki CoronaStar na obudowe.

Mozliwe jest elastyczne pozycjonowanie o + 90°.
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8.10 WYMIANA HAKA PODWIESZENIA

Etapy pracy:

1. Poluzowa¢ sruby mocujace na odwrocie haka i wykrecic¢
je.

2. Przesungc¢ hak w kierunku wskazywanym przez strzatke
i zdjgé go z obudowy pistoletu.

3. Natozy¢ nowy hak i przesung¢é w kierunku
wskazywanym przez strzatke.

4. Nasadzi¢ sruby mocujace i dokrecic.

P_01717
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9 KONTROLE WEDLUG DIN EN 50177: 2010

Jedli instalacja jest stosowana do elektrostatycznego malowania proszkowego z uzyciem
zapalnych farb proszkowych, nalezy przeprowadzi¢ kontrole wedtug DIN EN 50177: 2010—
04 zgodnie z zapisami Tabeli 3 i Tabeli 4.

48



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

9.1 ZESTAWIENIE KONTROLI

Punkt Rodzaj kontroli Wymogi Kontrola Rodzaj kontroli Czestotliwosc
wykonywana kontroli
przez

1 Kontrola wentylacji Kontrola wentylacji UP/BP ME w sposéb
technicznej pod technicznej pod wzgledem Pomiary predkosci ciaggty
wzgledem prawidtowego |prawidtowego opadania powietrza / ilosci
funkcjonowania funkcjonowania powietrza

Kontrola wskaznikéw
roznicy cisnien

2 Blokada miedzy Wentylacje techniczng BP FU co roku
wentylacjg techniczng nalezy zablokowac¢ w taki Skontrolowad, czy
a wysokim napieciem, sposéb, aby wysokie po wyfaczeniu wentylacji
sprezonym powietrzem napiecie nie mogto zostac instalacja wytaczy sie
i doptywem materiatu wiaczone, dopdki w zakresie techniki
do malowania. wentylacja techniczna nie bezpieczenstwa, a doptyw
funkcjonuje prawidtowo. materiatu, powietrze

zasilajace i wysokie
napiecie zostang

odtaczone.
3 Skutecznos¢ czynnosci Wszystkie przewodzace BP SI/ME/SU raz
uziemiajacych elektrycznos¢ czesci Kontrola wzrokowa w tygodniu

instalacji, jak podtogi, potaczen uziemiajacych,
$ciany, sufity, kratki test funkcjonalny
odcinajace, urzadzenia przetacznikow
transportowe, przedmioty uziemiajacych, pomiar
obrabiane, automaty opornosci uziemienia
mobilne lub czesci
konstrukcyjne itp.
w obszarze natryskiwania,
z wyjatkiem czesci
eksploatacyjnych
przewodzgcych wysokie
napiecie muszg zostac
podtgczone do systemu
uziemienia. Czesci kabiny
muszg by¢ uziemione
zgodnie z EN 12215.

Legenda:

HE = Producent FU = Kontrola funkcjonalna

AG = Pracodawca ME = Pomiar

BP = Osoba upowazniona OP = Kontrola porzadkowa

BSB = Ekspert ds. ochrony przeciwpozarowe;j S| = Kontrola wzrokowa

EFK = Wykwalifikowany elektryk SU = Staty nadzér

UP = Osoba poinstruowana TP =Kontrola techniczna
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Punkt Rodzaj kontroli Wymogi Kontrola Rodzaj kontroli Czestotliwo$
wykonywa ¢ kontroli
na przez
4 Czynnosci przy Jesli wystarczajace BP ME/SU razw
niewystarczajacym uziemienie czesci Pomiar energii tygodniu
uziemieniu czesci przewodzgcych wytadowania
przewodzacych elektrycznosé nie moze
elektrycznosé zostaé zapewnione, ich
energia wytadowania nie
moze przekraczaé
dopuszczalnej wartosci.
5 Opornosé uptywowa Opornosé uptywowa BP ME/SU razw
uziemienia od punktu uziemienia w punkcie Pomiar opornosci tygodniu

mocowania przedmiotu
obrabianego

mocowania kazdego
przedmiotu obrabianego
moze wynosic¢
maksymalnie 1 megaom
(napiecie pomiarowe musi
wynosi¢ 1000 V).
Konstrukcja mocowania
przedmiotu obrabianego
musi zapewnic¢, ze
przedmiot ten pozostanie
uziemiony podczas
malowania.

uptywowej uziemienia
(mocowanie przedmiotu
obrabianego — potencjat
uziemienia) maks. 1
megaom @ 1000 V.

Legenda:

HE = Producent

AG = Pracodawca

BP = Osoba upowazniona

BSB = Ekspert ds. ochrony przeciwpozarowe;j

EFK = Wykwalifikowany elektryk
UP = Osoba poinstruowana

FU = Kontrola funkcjonalna
ME = Pomiar
OP = Kontrola porzadkowa

SU = Staty nadzér
TP =Kontrola techniczna

S| = Kontrola wzrokowa
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Punkt Rodzaj kontroli Wymogi Kontrola Rodzaj kontroli Czestotliwo$
wykonywa ¢ kontroli
na przez
6 Czynnosci w razie Jesli nie moze zostaé BP ME/FU/SU raz
niewystarczajacego zapewnione wystarczajgce Pomiar energii w tygodniu
uziemienia przedmiotow uziemienie przedmiotu wytadowania, kontrola
obrabianych obrabianego wedtug funkcjonalna urzadzen
punktu 6, dopuszczalne jest monitorujacych poprzez
odprowadzanie fadunkéw ich wyzwolenie.

elektrycznych

na przedmiocie
obrabianym poprzez
odpowiednie urzadzenia,
np. jonizatory. Takie
urzadzenia nie moga
przekracza¢ dopuszczalnej
energii wytadowania
systemdw natryskiwania,
z ktdrymi sg stosowane.
Takie urzadzenia musza
zostaé poddane

pod wzgledem
dopuszczalnej energii
wytadowania takim samym
kontrolom, jak stosowane
z nimi systemy
natryskiwania
proszkowego. Urzadzenie
uptywowe musi by¢
zablokowane z systemem
natryskiwania w taki
sposob, ze wysokie
napiecie zostanie
wytgczone, a malowanie
proszkowe nie bedzie
mogto by¢ prowadzone,
kiedy urzadzenie uptywowe
bedzie wykazywac
nieprawidtowos¢
funkcjonalna.

7 Prawidtowe Prawidtowe HE/BSB [FU 6 miesiecy
funkcjonowanie funkcjonowanie Uruchomic system
uruchamianych recznie uruchamianych recznie przeciwpozarowy.
lub automatycznie lub automatycznie Przestrzega¢ wytycznych
systemdw gaszenia ognia  |systemoOw gaszenia ognia producenta.

(instalacja (instalacja

przeciwpozarowa) przeciwpozarowa).
Legenda:
HE = Producent FU = Kontrola funkcjonalna
AG = Pracodawca ME = Pomiar
BP = Osoba upowazniona OP = Kontrola porzadkowa
BSB = Ekspert ds. ochrony przeciwpozarowe;j S| = Kontrola wzrokowa
EFK = Wykwalifikowany elektryk SU = Staty nadzér
UP = Osoba poinstruowana TP =Kontrola techniczna
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10 DEMONTAZ | USUWANIE ODPADOW

10.1 DEMONTAZ

/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowy montaz!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Przed rozpoczeciem demontazu:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.
- zapewni¢ uziemienie wszystkich komponentdéw instalacji.
- zabezpieczy¢ instalacje przed ponownym wtgczeniem przez osoby
nieupowaznione.
— przy wszystkich robotach stosowac sie do zapiséw instrukcji obstugi

Etapy pracy:

1. Wytaczy¢ instalacje.

2. Zablokowa¢ doptyw sprezonego powietrza i wprowadzi¢ instalacje w stan
bezci$nieniowy.

3. Odfaczy¢ kabel przytagczeniowy pistoletu od sterownika.

4. Odciagnac¢ waz podajacy farbe proszkowg od pistoletu i inzektora proszkowego.

5. Sciagna¢ waz powietrza rozpylajacego do pistoletu i sterownika.

10.2 USUWANIE ODPADOW

WSKAZOWKA

Nie wyrzucaé zuzytego sprzetu elektrycznego razem z innymi
odpadami pochodzacymi z gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywg 2002/96/WE w sprawie usuwania
zuzytego sprzetu elektrycznego oraz jej konwersji na prawo krajowe,
produktu tego nie wolno usuwaé razem z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego, lecz musi zostac
zutylizowany w sposéb nieszkodliwy dla s$rodowiska naturalnego.
Posiadany przez Panstwa zuzyty sprzet marki Wagner zostanie
odebrany przez nas lub naszych przedstawicieli handlowych oraz
zutylizowany w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska. W takim
przypadku nalezy skontaktowac sie z jednym z naszych punktéw
serwisowych lub jednym z naszych przedstawicielstw handlowych,
wzglednie bezposrednio z nami.
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11 WYSZUKIWANIE | USUWANIE ZAKtOCEN

/\ZAGROZENIE |

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Naprawa i wymiana czesci moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowany personel lub przez dziat serwisu
firmy WAGNER.

— Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.

- zredukowac cisnienie w pistolecie natryskowym i urzadzeniu.
- zabezpieczy¢ pistolet natryskowy przed uruchomieniem.
— Podczas wszystkich prac przestrzega¢ instrukcji obstugi i serwisu.

/\ZAGROZENIE |

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!
Zagrozenie zycia i uszkodzenia urzadzenia.

— Remont lub naprawa urzgdzen, systemoéow ochronnych, urzadzen
bezpieczenstwa, uktadow kontrolnych i regulacyjnych Wagner
w rozumieniu  Dyrektywy  94/9/WE  (ATEX) mogg by¢
przeprowadzane tylko przez przeszkolony personel serwisowy
Wagner lub przez osoby upowaznione wedtug TRBS 1203!
Stosowac sie do przepiséw krajowych!

— Renowacja, naprawa i wymiana urzgdzen lub ich czesci musi
odbywac sie poza zagrozonym obszarem!
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Nieprawidtowos¢

Przyczyna

Sposdb usuniecia

Brak elektrostatyki (np. brak objecia
lub przywierania farby)

Btad zasilania

Wysokie napiecie
Uszkodzony kabel elektryczny
przebiegajacy od pistoletu

do sterownika

Uszkodzona kaskada

w pistolecie

Powiadomi¢ serwis firmy
Wagner
Powiadomi¢ serwis firmy
Wagner

Powiadomi¢ serwis firmy
Wagner

Nieprawidtowe podawanie farby
proszkowej
Cofanie sie podawanej farby

Niewystarczajgce uziemienie
lub jego brak

Patrz rozdziat 6.4 ,,Uziemienie”

Nieregularny lub niewystarczajgcy
wyrzut farby

Zanieczyszczenia

Aglomeracje farby

Zanieczyszczone urzadzenie
podajace

Nieprawidtowy stosunek
powietrza podajacego /
dozujacego

Zuzycie dyszy inzektora
proszkowego

Przedmucha¢ czesci
kontaktujgce sie z farba
proszkowg

Oczyscic czesci kontaktujgce sie
z farbg proszkowg

Patrz instrukcja obstugi
okreslonego urzadzenia, ktére
jest podtaczone

Wyregulowac na module
sterowniczym lub sterowniku

Wymienié zuzyte czesci
w inzektorze proszkowym?)

Obtok farby jest nieregularny

Zuzyte czesci systemu dysz

Wymienié zuzyte czesci

Pekniecia na obudowie pistoletu

Nieprawidtowe uzytkowanie
pistoletu natryskowego

Trzeba wymieni¢ obudowe
pistoletu.

Powiadomi¢ serwis firmy
Wagner

1.) Czesci eksploatacyjne i zamienne mozna znalezé w instrukcji

proszkowego.

obstugi inzektora
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12 OSPRZET

12.1 DYSZA SZCZELINOWA

Nr zamdwienia

Nazwa

©

P_01664

2321976

Komplet dysz szczelinowych X1

12.2 GRZYBEK ROZPYLAJACY

Nr zamdéwienia

Nazwa

=

2321981 Komplet grzybkéw rozpylajacych D18
P_01665

2321980 Komplet grzybkéw rozpylajacych D25
P_01666
2321171 Komplet grzybkéw rozpylajacych D34

P_01667

12.3 UCHWYT ELEKTRODY

Nr zamdéwienia

Nazwa

2322529

Uchwyt elektrody X1 F ET

2322490

Uchwyt elektrody X1 R ET
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12.4 MOCOWANIE WEZA

Nr zamowienia |Nazwa

>

2322761

Mocowanie weza D10-D12, komplet

P_01694

2322768

Mocowanie weza D8-D10, komplet

12.5 ZESTAW ROZSZERZAJACY CORONASTAR

P_01695

Poz. Nr zamdwienia |Nazwa
2322868 Komplet CoronaStar PEM-X1
1 2322835 Elektroda CoronaStar PEM-X1 ET

12.6 PRZYRZAD DO MONTAZU KLINOW

Poz. K Szt. Nr
zamowienia

Nazwa

* 1 2324124

przyrzad do montazu klindw X1 + 20 klinéw

* dostepny jako opcja, niezawarty

w zakresie dostawy
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12.7 PRZEDLUZKA DYSZY X1 VL 150/300

P_01697

Poz. K Szt. Nr Nazwa
zamodwienia
1 2323366 |przedtuzka dyszy X1 VL 150 (150 mm; 5.91 cali)
1 2323356 |przedtuzka dyszy X1 VL 300 (300 mm; 11.81 cali)
* 1 2324148 Dysza okragtorozpylajgca X1 VLET

* dostepny jako opcja, niezawarty w zakresie dostawy

12.8 WAZ FARBYPROSZKOWE)

Nr zaméwienia |Nazwa
351794 Waz farby proszkowej 0,9 mm
2310699 Waz farby proszkowej 0,10 mm
2307502 Waz farby proszkowej 0,11 mm
2310700 Waz farby proszkowej 0,12 mm
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12.9 MOCOWANIE SCIENNE

P_01861

Nr zamodwienia |Nazwa

2330223 Uchwyt scienny z konsolg
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12.10 ADAPTER DO POMIARU ILOSCI FARBY PROSZKOWE)

elektrostatyczne!

Zagrozenie  wybuchowe

Zagrozenie zycia i uszkodzenia urzadzenia.

— Stosowac adapter do pomiaru
przy wytgczonym wysokim napieciu!

/\ZAGROZENIE |

powodowane przez wytadowania

ilosci farby proszkowej tylko

do pomiaru ilosci farby proszkowej dla pistoletéw PEM-X1

BN

P_01716

Nr zamdwienia

Nazwa

2325320

Adapter do pomiaru ilosci farby proszkowej
wraz z workiem X1 komplet

Adapter do pomiaru ilosci farby proszkowej jest nasuwany na dysze.
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13 CzESCI ZAMIENNE

13.1 sPOSOB ZAMAWIANIA CZESCI

Dla zapewnienia niezawodnej dostawy czesci konieczne jest podanie nastepujacych danych:
Numer zamdéwienia, nazwa i liczba sztuk

Liczba sztuk musi by¢ identyczna z cyfrg w kolumnach ,Szt.” podang w wykazach. Liczba
informuje jedynie o tym, jak czesto okreslona cze$é wystepuje w danym podzespole.

Poza tym dla sprawnego zatatwienia zamdwienia wymagane sg nastepujgce dane:

- adres do rachunku

- adres wysytki

- nazwisko osoby do kontaktu

- rodzaj dostawy (zwykta przesytka, tryb przyspieszony, przesytka lotnicza, kurier itd.)

Oznaczenie w wykazach cze$ci zamiennych
objasnienia do kolumny ,K" (oznaczenie) w ponizszych wykazach czesci zamiennych.

¢ = czesci eksploatacyjne
Wskazowka: Czesci te nie podlegajg postanowieniom gwarancyjnym

e = cze$¢ nie nalezy do wyposazenia podstawowego, lecz jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe.

/N\OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja/naprawa!

Niebezpieczenstwo zranienia i uszkodzenia urzadzenia.

— Naprawa i wymiana czesci moze by¢ wykonywana tylko przez
odpowiednio wykwalifikowany personel lub przez dziat serwisu
firmy WAGNER.

— Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu i w razie przerw w pracy:
- wytgczy¢ doptyw energii/powietrza sprezonego.

- zapewnic¢ uziemienie wszystkich komponentdw instalacji.
- zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym wigczeniem przez
osoby nieupowaznione.

— Podczas wszystkich prac przestrzega¢ instrukcji obstugi i serwisu.
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13.2 PISTOLET RECZNY CORONA PEM-X1

P_01699

Pistolet reczny PEM-X1

Poz. K Szt. Nr Nazwa
zamowienia
1 1 2322587 |Pistolet reczny Corona PEM-X1
2 1 2322761 |Mocowanie weza D10-12, komplet
3 ¢ 2 9971364 |Pierscien uszczelniajacy o przekroju okragtym
4 1 2320464 |Nakretka ztgczkowa X1
5 1 2321976 |Komplet dysz szczelinowych X1
6 * 1 2322529 [Uchwyt elektrody X1 F ET
7 ¢ 1 2320488 |Klin zamienny X1
8 1 2320330 |Hak pistoletowy X1 ET
9 2 2316896 |Sruba
10 1 2324205 |Przyrzad do montazu klinédw X1

¢ czesc eksploatacyjna

e czes¢ nie nalezy do wyposazenia podstawowego, lecz jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe

% dostepne tylko w zestawie
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13.3 UCHWYT ELEKTRODY X1 R

N
"
7 "
6
5

P_01700

4
Uchwyt elektrody X1 R z dyszami

Poz. K Szt. Nr Nazwa
zamoOwienia
2322493  |Uchwyt elektrody X1 R z dyszg

2322490 |Uchwyt elektrody X1 R ET
2320488 [Klin zamienny X1
2320503 |Tuleja grzybka rozpylajgcego X1

2321981 |Komplet grzybkow rozpylajgcych D18

2321980 [Komplet grzybkow rozpylajgcych D25

N|lo|lu|s|lwn]e
L 2K IR 2R 4
RlRr|Rr[Rr|R|R|[R

2321171 |Komplet grzybkow rozpylajacych D34

¢ czesc eksploatacyjna

e czes¢ nie nalezy do wyposazenia podstawowego, lecz jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe

% dostepne tylko w zestawie

62



WYDANIE 09/2012 NUMER ZAMOWIENIA: DOC2326019 PEM-X1

A
INSTRUKCJA OBSLUGI WAGNER

14 DEKLARACJE GWARANCYJNA | ZGODNOSCI

14.1 WSKAZOWKA DOTYCZACA ODPOWIEDZIALNOSCI CYWILNEJ ZA PRODUKT

Na podstawie rozporzadzenia WE obowigzujgcego od 01.01.1990 r. producent ponosi
odpowiedzialnos¢ cywilng za produkt tylko wtedy, gdy wszystkie czesci pochodza
od jednego producenta lub gdy zostaty przez niego zatwierdzone, wzglednie gdy urzadzenia
sg fachowo zamontowane, eksploatowane i konserwowane.

W razie zastosowania osprzetu i czesci zamiennych innych producentéw odpowiedzialnosé
cywilna moze zosta¢ wykluczona w catosci lub czesciowo.

Uzycie oryginalnego osprzetu i czesci zamiennych firmy WAGNER gwarantuje, ze wszystkie
przepisy bezpieczenstwa zostang spetnione.

14.2 PRAWA GWARANCYJINE

Na urzadzenie udzielamy gwarancji w nastepujgcym zakresie:

Wszystkie czesci, ktore w terminie 24 miesiecy w trybie jednozmianowym, 12 miesiecy
w trybie dwuzmianowym lub 6 miesiecy w trybie trzyzmianowym, od momentu przekazania
urzadzenia kupujacemu, zostang zgodnie z naszym wyborem naprawione lub na nowo
dostarczone, jezeli wskutek okolicznosci, ktére wystgpity przed tym przekazaniem -
w szczegdlnosci  spowodowanych zastosowaniem urzadzenia nieprawidiowego typu,
nieprawidtowych materiatéw lub wadliwego wykonania - okazg sie niezdatnymi do uzytku
lub ich uzytecznos$¢ zostanie znacznie naruszona.

Gwarancja bedzie realizowana w taki sposdb, ze w zaleznosci od naszej decyzji urzadzenie
lub jego czesci zostang wymienione lub naprawione. Wymagane w zwigzku z tym naktady,
w szczegolnosci koszty transportu, drogowe, pracy i materiatu zostang pokryte przez nas,
chyba ze koszty ulegng zwiekszeniu wskutek tego, ze urzadzenie zostato dodatkowo
przeniesione w inne miejsce niz siedziba zamawiajgcego. Nie udzielamy gwarangji
na uszkodzenia, ktére powstaty bezposrednio lub posrednio z nastepujgcych przyczyn:
niewtasciwe i niefachowe uzytkowanie, nieprawidtowy montaz lub uruchomienie przez
kupujacego lub osoby trzecie, naturalne zuzycie, nieprawidtowe postugiwanie
sie lub konserwacja, uzycie niewtasciwych materiatow lakierniczych, wymiennych i wptyw
czynnikéw chemicznych, elektrochemicznych lub elektrycznych, chyba Zze uszkodzenia
wynikty z naszej winy.

Komponenty, ktére nie zostaty wyprodukowane przez firme WAGNER, podlegaja pierwotnej
gwarancji producenta.

Wymiana czesci nie wigze sie z przedtuzeniem okresu gwarancji na urzadzenie. Urzadzenie
nalezy sprawdzi¢ bezzwiocznie po jego otrzymaniu. O oczywistych usterkach mozna
powiadomi¢ firme dostarczajgcg lub naszg firme w terminie 14 dni od otrzymania
urzadzenia bez utraty praw z tytutu gwarancji.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ zlecenia wykonania zobowigzan wynikajgcych z gwarancji
innej firmie.

Wykonanie zobowigzan gwarancyjnych jest uzaleznione od przedstawienia rachunku
lub dowodu dostawy. Jezeli kontrola wykaze, ze nie wystepuje przypadek objety gwarancja,
kosztami naprawy zostanie obcigzony kupujgcy.

Jasno stwierdzamy, ze niniejsza deklaracja gwarancyjna nie stanowi ograniczenia roszczen
gwarancyjnych wynikajgcych z przepisow ustawowych lub z naszych ogdlnych warunkow
handlowych, ktdre okreslono w umowie.

J. Wagner AG
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14.3 DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy, ze typ urzadzenia
- Pistolet reczny PEM-X1, nr zamoéwienia 2322587
odpowiada nastepujgcym odnosnym regulacjom:

-94/9/WE (Dyrektywa ATEX)

- 2006/42/EG (Maschinenrichtlinie)
-2004/108/EG (EMV-Richtlinie)

- 2002/95/WE (Dyrektywa RoHs)
-2002/96/WE (Dyrektywa WEEE)

Zastosowane normy, w szczegoélnosci:

- prDIN EN 50050-2:2012
- DIN EN 50050:2007

- DIN EN 1127-1:2008

- DIN EN 60079-0:2010

- DIN EN 60079-31:2010
- DIN EN 60079-7:2007

- DIN EN 1953:2010

- DIN EN 60204-1:2007

- DIN EN 13890:2009

- DIN EN 14462:2010

- DIN EN 60529:2000

- DIN EN SO 12100:2011
- DIN EN 61000-6-2:2006
- DIN EN 61000-6-4:2011
- DIN EN 62061:2009

- DIN EN ISO 13849-1:2008

Zastosowane krajowe specyfikacje techniczne, w szczegdlnosci:

- BGI 764
Oznakowanie:
€€, ., @N202m)
PTB 12 ATEX 5002
EN 50050-2: 2012

Certyfikat zgodnosci CE

Certyfikat zgodnosci CE jest dotgczony do produktu. W razie potrzeby mozna go dodatkowo
zamowi¢ w przedstawicielstwie firmy WAGNER, podajac informacje o rodzaju produktu
i jego numerze seryjnym.

Numer zamoéwienia:
Pistolet reczny PEM-X1 2326024
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14.4 CERTYFIKAT BADANIA TYPU WE

Federalny Instytut Fizyki i Techniki I
Brunszwik i Berlin P B

(1) Certyfikat badania typu WE

(2) urzadzenia i systemy ochronne do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania
w strefach zagrozenia wybuchowego - Dyrektywa 94/9/WE

(3)  Numer certyfikatu badania typu WE
PTB 12 ATEX 5002

(4)  Urzadzenie: reczny, elektrostatyczny pistolet do malowania proszkowego
PEM-X1 i reczny, elektrostatyczny pistolet z puszka na farbe proszkowa
PEM-X1 CG z akcesoriami.

(5)  Producent: J.Wagner AG

(6)  Adres: Industriestrasse 22, 9450 Altstatten, Szwajcaria

(7)  Konstrukcja tego urzadzenia oraz rdéine dopuszczalne warianty s okresSlone w zataczniku oraz
w wymienionych w nim dokumentach do niniejszego certyfikatu badania typu.

(8)  Federalny Instytut Fizyki i Techniki, jako jednostka notyfikowana nr 0102 wedtug artykutu 9 dyrektywy Rady
Wspdlnot Europejskich z dnia 23 marca 1994 roku (94/9/WE), potwierdza spetnienie zasadniczych wymogdéw
bezpieczerstwa i ochrony zdrowia w zakresie koncepcji i budowy urzadzen oraz systemdw ochronnych
do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania w strefach zagrozenia wybuchowego wedtug aneksu Il
Dyrektywy.

Wyniki kontroli s odnotowane w poufnym raporcie z badari PTB Ex 12-51177.
(9)  Zasadnicze wymogi bezpieczenistwa i ochrony zdrowia sg spetnione poprzez zgodnosé z

DIN EN 50050:2007, prEN 50050-2:2011, DIN EN 50177:2010

(10) Jesli za numerem certyfikatu znajduje sie znak ,X“, odsyta sie do szczegdlnych warunkéw bezpiecznego
zastosowania urzadzenia zawartych w zataczniku do tego certyfikatu.

(11) Niniejszy certyfikat badania typu WE odnosi sie tylko do koncepcji i kontroli danego urzgdzenia wedtug
Dyrektywy 94/9/WE. Dalsze wymogi tej Dyrektywy obowigzujg dla produkowania tego urzadzenia i jego
wprowadzania na rynek. Te wymogi nie sa pokrywane przez niniejszy certyfikat.

(12) Oznaczenie urzadzenia musi zawiera¢ nastepujace dane:

@ 112D 2mJ

Sektor certyfikacji ds. ochrony przeciwwybuchowej Brunszwik, dnia 6 sierpnia 2012 roku
Z upowaznienia

dr inz. M. Beyer
Dyrektor i Profesor
Strona 1/3

Certyfikaty badania typu WE bez podpisu i bez pieczatki sg niewazne.
Niniejszy certyfikat badania typu WE moze by¢ przetwarzany tylko w postaci niezmienionej.
Publikowanie fragmentéw lub zmiany certyfikatu wymagaja zgody Federalnego Instytutu Fizyki i Techniki.
Federalny Instytut Fizyki i Techniki ¢ Bundesallee 100 ¢ D-38116 Brunszwik
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Federalny Instytut Fizyki i Techniki I
Brunszwik i Berlin P B

(13) Zatacznik

(14) do certyfikatu badania typu WE PTB 12 ATEX 5002

(15) Opis urzadzenia
Reczny, elektrostatyczny pistolet do malowania proszkowego PEM-X1 i reczny, elektrostatyczny pistolet

z pojemnikiem na farbe proszkowg PEM-X1 CG przeznaczone sg do przetwarzania zapalnych farb
proszkowych do malowania.

Elektrostatyczne reczne urzadzenia natryskowe sg przeznaczone do stosowania z akcesoriami
i odpowiednimi sterownikami EPG 2008 i EPG-Prima wedtug $Swiadectwa badania typu WE PTB 03 ATEX
5005, sterownikami HVM-DP i EPG-Sprint wedtug $wiadectwa badania typu PTB 06 ATEX 5003
i sterownikami EPG-Sprint X i EPG S2 wedtug Swiadectwa badania typu WE PTB 12 ATEX 5001.

Elektrostatyczne reczne urzadzenia natryskowe sa przeznaczone do zastosowania z akcesoriami,
sktadajacymi sie z dyszy szczelinowej, grzybkéw rozpylajacych @ 18 mm. @ 25 mm i @ 34 mm (dysze okragte),
naktadki Coronastar, przedtuzek pistoletu VL 150 o dtugosci 150 mm, VL 300 o dtugosci 300 mm, VL 500
o dtugosci 500 mm i kabli przedtuzeniowych 5 m C. C/T, 10 m C, C/T i 20 m C, C/T do maksymalnej dtugosci
27,5m.

Dane elektryczne elektrostatycznych, recznych urzadzen natryskowych:

Pistolet do malowania proszkowego PEM-X1:

Prad wyjsciowy Imax = 125 pA, Imax, peak = 175 pA
Napiecie wyjsciowe Umax 100 kV Umax, peak = 105 kV
Pistolet z puszka na farbe proszkowa PEM-X1 CG:

Prad wyjsciowy Imax = 125 pA, Imax, peak = 175 pA
Napiecie wyjsciowe Umax =100 kV Umax, peak = 105 kV

(16) Raport z badan PTB Ex 12-51177

Elektrostatyczne, reczne urzadzenia do malowania proszkowego typu PEM-X1 i PEM-X1 CG, w potaczeniu
z akcesoriami i odpowiednimi sterownikami, z maksymalng energia wytadowania do 2 mlJ, nie stanowig
zagrozenia porazenia pradem oséb i nie stanowig zagrozenia zaptonu atmosfery z mieszaning farby
proszkowej i powietrza.

Wymogi z punktéw 5.3 5.2.2 DIN EN 50050:2006 zostaty skontrolowane za pomocg pomiaru przenoszonego
fadunku wedtug 5.2 3. Oprdcz tego spetnione s3 wymogi prEN 50050-2:2011 i odpowiednie wymogi DIN EN
50177:2010.

Strona 2/3

Certyfikaty badania typu WE bez podpisu i bez pieczatki sg niewazne.
Niniejszy certyfikat badania typu WE moze by¢ przetwarzany tylko w postaci niezmienionej.
Publikowanie fragmentdéw lub zmiany certyfikatu wymagaja zgody Federalnego Instytutu Fizyki i Techniki.
Federalny Instytut Fizyki i Techniki ¢ Bundesallee 100 ¢ D-38116 Brunszwik
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(17)

(18)

Federalny Instytut Fizyki i Techniki I
Brunszwik i Berlin P B

Zatacznik do certyfikatu badania typu WE PTB 12 ATEX 5002

Warunki szczegétowe
Brak

Informacje dotyczgce produkcji i eksploatacji

Poprzez kontrole wyrywkowg nalezy zapewnié, ze wyzej wymienione wartosci pragdu wyjsciowego i napiecia
wyjsciowego nie sg przekraczane.

Elektrostatyczne reczne urzadzenia do natryskiwania typu PEM-X1 i PEM-X1 CG w potaczeniu z akcesoriami
i odpowiednimi sterownikami mogg by¢ eksploatowane tylko zgodnie z wymogami wedtug EN 50050
i innymi odno$nymi regulacjami.

Elektrostatyczne reczne urzadzenia natryskowe typu PEM-X1 i PEM-X1 CG nie moga by¢ eksploatowane
w zakresach, ktére sg zagrozone wybuchem z innych powoddw niz eksploatacja elektrostatycznego pistoletu
recznego.

Zasadnicze wymogi bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Sa spetnione poprzez zgodnosé z wyzej wymienionymi zharmonizowanymi normami.

Sektor certyfikacji ds. ochrony przeciwwybuchowej Brunszwik, dnia 6 sierpnia 2012 roku
Z upowaznienia

dr inz. M. Beyer
Dyrektor i Profesor

Strona 3/3

Certyfikaty badania typu WE bez podpisu i bez pieczatki sg niewazne.
Niniejszy certyfikat badania typu WE moze by¢ przetwarzany tylko w postaci niezmienionej.
Publikowanie fragmentéw lub zmiany certyfikatu wymagaja zgody Federalnego Instytutu Fizyki i Techniki.
Federalny Instytut Fizyki i Techniki e Bundesallee 100 ¢ D-38116 Brunszwik
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14.5 DOPUSZCZENIE FM

zostanie dotgczone
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Niemcy Szwajcaria
J. WAGNER GmbH J. WAGNER AG
Otto-Lilienthal-Str. Industriestrasse 22
Skrytka pocztowa 1120 Skrytka pocztowa 663
D- 88677 Markdorf CH- 9450 Altstatten
Telefon: +49/ 7544/ 505-0 Telefon: +41/ 71/ 757 2211
Faks: +49/ 7544/ 505-200 Faks: +41/ 71/ 757 2222
E-mail: service.standard@wagner-group.com E-mail: rep-ch@wagner-group.ch
Belgia Dania
Estee Industries WAGNER Industrial Solution Scandinavia
Leenbeekstraat 9 Viborgvej 100, Skaegkaer
B- 9770 Kruishoutem DK-8600 SILKEBORG
Telefon: +32/ 9/ 388 5410 Telefon: +45/ 70 200 245
Faks: +32/ 9/ 388 5440 Faks: +45/ 86 856 027
E-mail: info@estee-industries.com E-mail: info@wagner-industri.com
Wielka Brytania Francja
WAGNER Spraytech (UK) Ltd. Wagner - Division Solutions Industrielles
The Couch House Parc Gutenberg - Batiment F
2, Main Road 8 voie la Cardon
GB- Middleton Cheney OX17 2ND F- 91127 PALAISEAU Cedex
Telefon: +44/1295/ 714200 Telefon: +33/1/ 825/ 011111
Faks: +44/1295/ 710100 Faks: +33/ 1/ 69 19 46 55
E-mail: enquiry@wagnerspraytech.co.uk E-mail: division.solutionsindustrielles@wagner-france.fr
Holandia Witochy
WAGNER Systemen Nederland WAGNER Itep S.p.A
Proostwetering 105 C Via Santa Veccia, 109
NL- 3543 AC Utrecht I- 22049 Valmadrera - LC
Telefon: +31/ 30/ 2410 688 Telefon: +39/0341/ 212211
Faks: +31/ 30/ 2410 765 Faks: +39/0341/ 210200
E-mail: info@wagnersystemen.nl E-mail: wagnerit@tin.it
Japonia Austria
WAGNER HOSOKAWA Micron Ltd. J. WAGNER GmbH
No. 9, 1-Chome Otto-Lilienthal-Str.
Shodai Tajka, Hirakata-Shi Skrytka pocztowa 1120
Osaka 673-1132 D- 88677 Markdorf
Telefon: +81/ 728/ 566 751 Telefon: +49/ 7544/ 505-0
Faks: +81/ 728/ 573 722 Faks: +49/ 7544/ 505-200
E-mail: sempara@kornet.net E-mail: service.standard@wagner-group.com
Szwecja Hiszpania
WAGNER Industrial Solution Scandinavia WAGNER Spraytech Iberica S.A.
Skolgatan 61 P.O. Box 132, Ctra. N- 340, KM 1245,4
SE - 568 31 SKILLINGARYD E- 08750 Molins de Rei (Barcelona)
Telefon: +46/ 370/ 798 30 Telefon: +34/ 93/ 680 0028
Faks: +46/ 370/ 798 48 Faks: +34/ 93/ 680 0555
E-mail: info@wagner-industri.com E-mail: inffo@wagnerspain.com
Chiny USA
WAGNER Spraytech Shanghai Co Ltd. WAGNER Systems Inc.
4 th FIr. No. 395 Jiangchanxi Road 300 Airport Road, Unit 1
Shibei Industrial Zone Elgin, IL 60123
Shanghai 200436 Telefon: +1/ 630/ 503-2400
Telefon: +86/ 2166 5221 858 Faks: +1/ 630/ 503-2377
Faks: +86/ 2166 5298 19 E-mail: info@wagnersystemsinc.com
E-mail: wagnersh@public8.sta.net.cn
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J. WAGNER AG

Industriestrasse 22
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